
POZNÁMKA

MATERIÁL - OCEL S235 - ŽÁROVÝ POZINK

VÝKAZ OCELOVÝCH PRVKŮ 

POL. PŘEDMĚT KS
JEDNOT. 
DÉLKA

CELKOVÁ 
DÉLKA

HMOTNOST    
1mb, m 2

HMOTNOST 
CELKEM MTR.

(mm) (m, m 2) (kg) (kg)

SCHODY 1
SCHODNICE 2 P8 180 3600 1,296 62,8 81 S235

2 P6 180 900 0,324 47,1 15 S235

2 P6 180 2000 0,720 47,1 34 S235

2 P6 180 800 0,288 47,1 14 S235

STUPNĚ A 
PODESTY 1 Ž_PL5 5500 5,500 43,3 238 S235 náhr.plocha
VÝZTUHY 1 P5 50 29800 1,490 39,25 58 S235 náhr. délka

SLOUPKY 1 UPE120 470 0,470 12,1 6 S235

3 UPE120 4887 14,661 12,1 177 S235 náhr.plocha

NOSNÍKY 1 UPE120 7600 7,600 12,1 92 S235 náhr. délka

PLECHY 1 P8 500 0,500 62,8 31 S235 náhr.plocha

33 lep. Kotvy do bet. M12

1 Tr40/160s/0,75 20000 20,000 8 160 S235

STROP

1 UPE160 3200 3,200 17 54 S235

1 UPE160 2000 2,000 17 34 S235

6 lep. Kotvy do bet. M12

1 Tr40/160s/1,00 5500 5,500 10 55

KONSTRUKCE CELKEM 1 051 kg 33 m2

Kotvení, drobný a spojovací materiál (+15%) 158 kg 3 m2

CELKEM 1 208 kg 36 m2

NÁTEROVÁ 
PLOCHA

JA-jäckl (obd. trubka)

P-plech, PL-plochá (i široká) oceL, TR-kruhová trubka, KUL-kulatina, Ž_PL-žebrovaný plech

(mm)
PROFIL POZN.
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NÁVRH OCELOVÝCH KONSTRUKCÍ A PRVKŮ JE ZPRACOVÁN V PODROBNOSTECH
ODPOVÍDAJÍCÍCH DOKUMENTACI PRO PROVEDENÍ STAVBY.
BUDE SLOUŽIT JAKO PODKLAD PRO ZPRACOVÁNÍ DÍLENSKÉ A MONTÁŽNÍ DOKUMENTACE,
KTEROU ZAJISTÍ ZHOTOVITEL STAVBY.
ZÁBRADLÍ PROVÉST PODLE STAVEBNÍ ČÁSTI - VÝPIS ZÁMEČNICKÝCH VÝROBKŮ.

TŘÍDA PROVEDENÍ EXC2 PODLE ČSN EN 1993-1-1:2005/A1:2014 PŘÍLOHA C.
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