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UPOZORNENI

Soupis praci, dodavek a sluZeb technologické &asti strojni, elektro a ASR obsahuje rovnéz
polozky oznaCeni typu a jména vyrobce uvedenych technologickych zafizeni. Kazdy
soutézici je povinen uvést tyto udaje minimalné k rozhodujicim dodavkam, zahrnujicim
strojni zafizeni s elektrickym pohonem, uréené ruéni armatury, méfici Cidla a Fidici jednotky.
Prislusny rozsah polozek je vyznacen podbarvenim s poznamkou ,nutno doplnit !*.

ZATRIDENI DLE KLASIFIKACE STAVEBNICH A INZENYRSKYCH OBJEKT U

Dle § 2 vyhlaSky €. 230/2012 Sb. je provedeno zatfidéni stavebnich objektd.
Klasifikace stavebnich a inzenyrskych objektl je stanovena podle tfidniku na portalu
Svazu podnikatelt ve stavebnictvi v CR (http://www.sps.cz/SPS/Tridnik/Tridnik.htm).

Predmétem stavby jsou stavebni upravy, doplnéni a zména technologického vystrojeni
nasledujicich objektl ve stavajicim arealu ACOV Tabor, véetné zfizeni novych potrubnich
a kabelovych tras. Zatfidéni téchto hlavnich celkld je nasleduijici:

SO 07.2 Strojovna kalového hospodarstvi
(soucast sdruzené provozni budovy kalového a plynového hospodérstvi)
812 31.4.3 Budovy Cdistiren vod

SO 07.3 Rozvodna kalového a plynového hospodarstvi
(soucast sdruzené provozni budovy kalového a plynového hospodarstvi)
812 31.4.3 Budovy Cdistiren vod

SO 07.4 Vyhnivaci nadrze I°
814 14.3.3 Nadrze vyhnivaci

SO 07.5 Vyhnivaci nadrz 11° (pav. uskladriovaci nadrz)
814 14.3.3 Nadrze vyhnivaci

SO 07.8 Uskladriovaci nadrz kalu (pav. zahuStovaci nadrz)
814 13.3.3 Nadrze usazovaci, dosazovaci, uskladriovaci
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SO 08.2 Plynova kompresorovna
(soucast sdruzené provozni budovy kalového a plynového hospodérstvi)
812 31.4.3 Budovy Cdistiren vod

SO 08.4 Plynova kotelna
(soucast sdruzené provozni budovy kalového a plynového hospodarstvi)
812 31.4.3 Budovy Cdistiren vod

SO 10 Spojovaci potrubi a Zlaby
827.21.2.1 Kanalizace trubni ostatni
827 19.1.1 Vodovody trubni ostatni
827 49.2.1 Parovody a teplovody trubni ostatni
828 83.1.1 Sité kabelové rozvodné v zavodech
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Soupis stavebnich praci, dodavek a sluzeb

Nazev: ACOV Téabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze

Datum:

15.1.2018

Zakazkové cislo: 1561-86

Rozpo étové naklady

Zaklad pro DPH

DPH

Zaklad pro DPH

DPH

15 %
15 %
21 %
21 %

Cena celkem za stavbu

Rekapitulace stavebnich objekt

Cislo a nazev objektu / provozniho souboru cena ATz B ALl Dl DPH %
celkem 15 % 21 % celkem

S0 07.2,3 Strojovna kal. hospodafrstvi a rozvodna

SO 07.4,5 Vyhnivaci nadrze I° a II°

SO 07.8 Uskladriovaci nadrz kalu

SO 08.2,4 Plynova kompresorovna a kotelna

SO 10 Spojovaci potrubi a Zlaby

Celkem za stavbu

Rekapitulace provoznich soubor

X . . . Cena Zaklad DPH | zaklad DPH DPH

Cislo a n4zev objektu / provozniho souboru celkem 15 % 21 % celkem %

PS 03
PS 07
PS 08
PS 11
DPS 14.1
DPS 14.2
PS 16

Mechanickeé ¢isténi

Kalové hospodarstvi

Plynové hospodarstvi

Plynova kotelna

Elektro¢ast, technologicka instalace
Elektrodast, stavebni instalace
ASRTP

Celkem za celek

Vedlejsi a ostatni naklady stavby

Celkem za celek

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze

Str. 4/120




Stavba :

ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : VedlejSi a ostatni naklady
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |00 VedlejSi a ostatni naklady
1 Jo1 Zafizeni stavenisté | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4a)
2 |02 Vytyéeni stavajicich podzemnich zafizeni | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4b)
3 |o3 Stavebné technicky prazkum a zkousky | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4c)
4 o4 Dodavatelska dokumentace pro realizaci stavby | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4d)
5 |os Dokumentace skuteéného provedeni stavby | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4e)
6 |06 Aktualizace provozniho fadu COV | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4f)
7 |o7 Doklady poZadované k predani a prevzeti dila | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4g)
8 |os Komplexni zkousky | souborl 1,00|
podrobny popis viz Technické podminky, kapitola 4h)
Celkem za VedlejSi a ostatni naklady
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 07.2, 07.3 Strojovna kal. hospoda Fstvi a rozvodna
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |3 Svislé a kompletni konstrukce
1 |334333318 Bloky pro technologii beton C30/37-XC3-XC1 | m3 | 0,50
- v kvalité pohledového betonu
- v€.uzaviraciho krystal.natéru na beton
- v€.bednéni a odbednéni
v¢.Upravy povrchu podlahy pred betonézi
0,25*0,25*0,15 0,01
0,3*0,45*0,05*2 0,01
doplnéni patek, blochd, ploch, atd.:0,4771 0,48
Celkem za |3 Svislé a kompletni konstrukce
Dil: |61 Upravy povrch G vnit Fni
2 |602011112RT3 [Omitka jadrova, ruéné tloustka vrstvy 15 mm | m2 | 43,78
predpoklad - 10% ploch
PoloZka je kalkulovana jako jedna z vrstev omitkoveé skladby. PoloZky za jednotlivé poZzadované vrstvy se scitaji.
rozvodna:(6,5*2+2,7*2)*5,3*0,1 9,75
strojovna:((9*2+4*2)*5,3+(2,4*2+5,9%2)*5,3+(4,9*2+5,9*2)*5, 3)*0,1 34,03
3 |602011141RT1 |[Stuk na sténach vnitini, ruéné tloustka vrstvy 2 mm m2 43,78
predpoklad - 10% ploch
rozvodna:(6,5*2+2,7*2)*5,3*0,1 9,75
strojovna:((9*2+4*2)*5,3+(2,4*2+5,9%2)*5,3+(4,9*2+5,9*2)*5, 3)*0,1 34,03
4 |61001 Protiskluzova podlahova stérka v¢.ocist.betonu VVP s
abrazivem, v¢.pasivace odhal.vyztuze m2 96,62
ve.lokalni reprofilace
stérka cementoepoxidova s mineralnim vsypem
rozvodna:6,5*2,7 17,55
strojovna:9*4+2,4*5,9+4,9*5,9 79,07
5 784443001 Malba interiérova fungicidni bila otéruvzdorna 2x | m2 534,40
vE.zakryti a ochrany stavajiciho vybaveni mistnosti
rozvodna:(6,5*2+2,7*2)*5,3 97,52
strojovna:((9*2+4*2)*5,3+(2,4*2+5,9*2)*5,3+(4,9*2+5,9*2)*5,3) 340,26
rozvodna strop:6,5*2,7 17,55
strojovna strop:9*4+2,4*5 9+4,9*5,9 79,07
Celkem za |61 Upravy povrch & vnit mi
Dil: |93 Dokon €ovaci prace inZenyrskach staveb
6 |93 005 Stavebni pfipomoc, zazdéni stav.nevyuzit.otvord kpl 1,00
7 |93 006 Zavérecny uklid kpl 1,00
Celkem za |93 Dokon ¢ovaci prace inzenyrskach staveb
Dil: |94 LeSeni a stavebni vytahy
8 |94 001 Pronajem lehkého trubkového leeni | kpl | 4,00
po dobu trvani stavby
Celkem za |94 LeSeni a stavebni vytahy
Dil: [96 Bourani konstrukci
9 |96 001 Bourani stav.zakl.pro technologii vé.likvidace suti | m3 | 0,17|
obsahuje i zapraveni podlahy
0,7*0,6%0,2*2 | 0,17|
Celkem za |96 Bourani konstrukci
Dil: |97 Prorazeni otvor U
10 |97 011 Vybourani otvoru 300x300mm ruéni bouraci technikou
zdénou sténou t1.300mm;ve.likvidace a uloZeni suti | kus 2,oo|
v¢.zaciSténi a zatésnéni pruznymi ucpavkami
Celkem za  [97 Prorazeni otvor
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 07.2, 07.3 Strojovna kal. hospoda Fstvi a rozvodna
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |99 StaveniStni p fesun hmot
11 [998011001R00 [Ptesun hmot pro budovy zd&né vysky do 6 m | t | 2,81|
Celkem za |99 Stavenistni p fesun hmot
Dil: |783 Natéry
12 |783 001 Natér schodnic, plech.stupnic a zabradli stav.oc.schodicté
vé.dodavky natérové hmoty kpl 1,00
ve.pripravy ploch mechanickym/ruénim &isténim
Celkem za |783 Natéry
Celkemza SO 07.2, 07.3
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |006 Dokon €ovaci prace
1 |006 001 PHP praskovy 6kg s has.schop.34A/233B/C DOD+MTZ kus 1,00
2 |006 002 PHP snéhovy 5kg s has.schop.55B/C DOD+MTZ kus 1,00
3 |006 004 Zavérecny uklid kpl 1,00
Celkem za [006 Dokon ¢ovaci prace
Dil: |11 PFipravné a p FidruZzené prace
4 11003 Vyéidténi a desinfekce nadrze vé.odderpant a likvidace | m2 | 649,20
- ostfik vodou s desinfekci
- po odtahu &erpatelného objemu vyhnilého kalu zajisténém provozovatelem ACOV
dno nadrze:78,9 78,90
plocha plasté nadrze:518,4 518,40
horni lic:34,6 34,60
plocha ozubu:17,3 17,30
5 111004 OdtéZeni usazeného kalu vé.likvidace m3 78,50
6 |11021 Omyti stav.podlahy tlak.vodou m2 50,00
Celkem za |11 Pfipravné a p fidruzené prace
Dil: |2 Z&klady a zvl4stni zaklddani
7 2001 ZFizeni Cerpaci jimky 400/400/400mm v&.vybourani
vé.likvidace, odvozu a uloZeni suti na skladce kus 1,00
vEé.vyrovnani ociSténych povrchl po demolici cementovou reprofilacni maltou
8 [2002 Zlabek §.100mm do nové jimky ve spad.betonu dl.1,0m | kus | 1,00
Celkem za |2 Zaklady a zvlaStni zakladani
Dil: |3 Svislé a kompletni konstrukce
9 [311238116R00 [zdivo 30 P+D P15 na MC 10, tl. 300 mm DOD+MTZ | m2 1,75
0,7*2,5 1,75
10 |3 001 Keramicky pfeklad nosny vysky 250mm DOD+MTZ m 2,10
11 [334333319 Bloky pro technologii beton C25/30-XC0O m3 0,45
- v kvalité pohledového betonu
- v€.uzaviraciho krystal.natéru na beton
- v€.bednéni a odbednéni
v¢.Upravy povrchu podlahy pred betonézi
0,4*0,4*0,1+0,4*0,4*0,14+0,4*0,4*0,16+0,9*0,9*0,1 0,15
doplnéni nespecif.patek, blokd, ..:0,3 0,30
Celkem za |3 Svislé a kompletni konstrukce
Dil: |38 Kompletni konstrukce
12 |380321452R01 |Beton kompl.konstr.zelezovy C 30/37-XC3-XA1 vé.dodavky
betonové smési m3 4,20
tl. pfibetonavky Celnich stén 200mm
13 |380321452R02 |[Beton kompl.konstr.zelezovy C 30/37-XC4-XF3-XA1l
vé.dodavky betonové smési m3 3,80
7B stropni deska tl.200mm
vynechani vstupniho a manipula¢niho otvoru svétlosti 1,80 x 0,90m
14 |380356241R00 [Bednéni kompl.konstr.neomit.BV pl.rovinnych,zfiz. m2 41,21
pfibetonavka: 2,5*2,1+6,8*2,1 19,53
stropni deska: 20,6+0,2*(2*1,8+2*0,9) 21,68
15 |380356242R00 [Bednéni kompl.konstr.neomit.BV pl.rovinnych,odbed. m2 41,21
16 |[380361007R00 |Vyztuz kompletnich konstrukci z oceli 10 505 t 1,07
pfibetonavka 120 kg/m3: 4,2*0,12 0,50
stropni deska 150 kg/m3: 3,8*0,15 0,57
17 |38 001 Vlepované kotevni trny R10 DOD+MTZ; v&.vyvrtu otvorl a
kotev.tmelu kus 176,00
9ks na 1m2
Celkem za |38 Kompletni konstrukce
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Stavba :
Objekt :

ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°

P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: [4 VVodorovné konstrukce
18 |457311118R01 [Vyrovnavaci beton vypliiovy C 25/30-XC2 | m3 | 160,00 |
v¢.ocisténi podkladu ostfikem, spadovani a hlazeni povrchu betonu
Celkem za |4 Vodorovné konstrukce [
Dil: |44 ZastreSeni
19 |213151121R00 |Montaz geotextilie m2 25,50
20 |44 001 Stfedni krytina z mékéeného PVC DOD+MTZ vé.kotveni a
kotevnich prvkd m2 25,50
pas tl. 1,5mm
rozmérove a UV stabilizovany
barva Seda mat (certifikovany stfeSni systém)
vé.veskerych kotevnich a montaznich prvkl (samovrtné Srouby, zatloukaci hmoZzdinky s pozink.hfeby, rozmisténi
a pocet dle aplika¢niho predpisu a vypoctu zatizeni vétrem dle CSN 73 0035)
21 (69366198 Geotextilie netkana 300 g/m2 §. 200cm 100% PP [ m2 | 25,50
Celkem za |44 ZastreSeni
Dil: |61 Upravy povrch d vnit fni
22 |602011112RT3 |Omitka jadrova, ru¢né tloustka vrstvy 15 mm | m2 | 5,oo|
predpoklad - 10% ploch
Polozka je kalkulovana jako jedna z vrstev omitkové skladby. Polozky za jednotlivé poZzadované vrstvy se scitaji.
23 |602011141RT1 |Stuk na st&nach vnitini rugné tloustka vrstvy 2 mm;
DOD+MTZ m2 5,00
predpoklad - 10% ploch
24 161 002 Epoxidova emailova barva na beton matna $eda DOD+MTZ m2 25,00
25 (784443001 Malba interiérova fungicidni bila otéruvzdorna 2x celoplosna m2 136,80
vé.zakryti a ochrany stavajiciho vybaveni mistnosti
Celkem za |61 Upravy povrch & vnit ini [
Dil: |62 Upravy povrch  vn&jsi
26 [602013172R00 [Stuk na sténach vnéjsi, rucné tl. 2 mm [ m2 | 10,50 |
predpoklad - 30% ploch z fasady
27 |622421143R00 |Omitka vnéjsi stén, MVC, Stukova, slozitost 1-2 | m2 | 10,50| |
predpoklad - 30% ploch
Polozka je kalkulovana jako jedna z vrstev omitkové skladby. Polozky za jednotlivé poZzadované vrstvy se scitaji.
28 |62 021 Novy ochranny nétér ocelového zabradli DOD+MTZ | bm | 162,00| |
obnova povrchové Upravy zabradli obsluznach lavek vyhnivacich nadrzi v&.pfipravy podkladu
barevny odstin tmavé modry
29 [784443002 Natér fasadni akrylatovy bily 2x celoplogny [ m2 | 35,00
Celkem za |62 Upravy povrch @ vn &jsi
Dil: |64 Vypln é otvor T
30 |64 001 Venkovni EiveFe jednokfidlové plastové 950/2000mm |
DOD+MTZ kus 1,00

osazené do puvodniho otvoru 1000x2000mm po Upravée ocelového ramu

kfidlo pIné, oteviravé

hladky plast s izola¢ni vyplIni

kfidla s dvojitym tésnénim

hlinikova prahova lista

ocelové pozinkované vyztuhy tl.3mm

kovéani standardni

oteviravé pravé

zamek s profilovanou polocylindrickou vlozkou a sada kli¢u -)odemykani univerzalem provozovatele)
klika hlinikova - elox pfirodni

stavec kiidla

barva ramu i kfidla - uvnitf bila, vné tmavé modra

v¢.kotevniho materialu a zamecnické Upravy pavodniho ocelového ramového profilu
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Stavba :
Objekt :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°

P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
31 |64 002 Venkovni dvefe dvoukfidlové plastové 1400/2000mm
DOD+MTZ kus 1,00
osazené do puvodniho otvoru 1750x2400mm po Upravé ocelového ramu
kridla asymetricka 800+600mm plné, oteviravé
hladky plast s izola¢ni vypIni
kfidla s dvojitym tésnénim
hlinikova prahova lista
ocelové pozinkované vyztuhy tl.3mm
kovani standardni
oteviravé pravé
zamek s profilovanou polocylindrickou vloZkou a sada kli¢ -)odemykani univerzalem provozovatele)
klika hlinikova - elox pfirodni
stavec kfidla
barva ramu i kiidla - uvnitf bila, vné tmavé modra
vé.kotevniho materialu a zamecnické Upravy puvodniho ocelového ramového profilu
Celkem za |64 Vypln & otvor & [
Dil: |87 Potrubi z trub z plastickych hmot
32 |87 001 Odpadni potrubi HT DN75 DOD+MTZ vé&.kotveni a
kotev.materialu | m | 6,00| |
vedené pod stropem, zavéSené
Celkem za |87 Potrubi z trub z plastickych hmot [
Dil: [93 Dokon €ovaci prace inZzenyrskych staveb
33 |933901112R00 |Zkouska vodotésnosti beton. nadrze nad 1000 m3 m3 1170,00
34 108211320 Voda pitna - vodné m3 1170,00
35 08231320 Voda necisténa - stocné m3 1170,00
Celkem za |93 Dokon ¢ovaci prace inZzenyrskych staveb
Dil: |94 LeSeni a stavebni vytahy
36 |94 001 Ztizeni doéas.montovaného ledeni v&.dodavky | kpl | 1,00 |
zahrnuje soubor montovanych leSeni, lavek a ploSin pro realizaci sanaénich praci uvnitf nadrze VN I1°, opravy
vnitfnich a vnéjsich povrchovych Uprav strojovny VN 11° a opravy vnéjsiho plasté VN II°
Celkem za |94 LeSeni a stavebni vytahy [
Dil: |96 Bourani konstrukci
37 |96 001 Vybourani pivodnich betonovych blokl vé.likvidace, odvozu
a uloZeni suti na skladce m3 0,50
vE€.odstranéni nevyztuzeného cementového potéru rusené podesty
38 962052211 Demolice pliv.¢ast.zastropeni suterénu vé.likvidace, odvozu a
uloZeni suti na skladce m3 2.40
7B podesta tI.200mm
ruSena konstrukce musi byt provizorné podeprena a postupné odstranéna za pouziti drobné mechanizace
Celkem za |96 Bourani konstrukci
Dil: [97 Prorazeni otvor G
39 (97 001 Prostup jadrovym vyvrtem ZB sténou t.600mm pro DN250,
segmentoveé tésnéni kus 2,00
vE.zacisténi a likvidace suti
40 |97 002 Prostup jadrovym vyvrtem ZB sténou t.600mm pro DN200,
segmentové tésnéni kus 1,00
vE.zacisténi a likvidace suti
41 197 003 Prostup jadrovym vyvrtem ZB sténou t..600mm pro DN150,
segmentoveé tésnéni kus 1,00
vE.zacisténi a likvidace suti
42 |97 004 Prostup jadrovym vyvrtem ZB strop.deskou t1.200mm pro DN

50-200, zatmeleni kus 6,00

vé.zacisténi a likvidace suti
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Stavba :
Objekt :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°

P.C.

Cislo polozky

Nazev polozky

MJ

mnozstvi

cena/MJ

celkem (K&)

43

97 005

Prostup jadrovym vyvrtem ZB st&nou t1.500mm pro DN 100,
zatmeleni, t&snici limec

vE.zacisténi a likvidace suti
v€.napojeni na stavajici zivicnou izolaci

kus

4,00

pro potrubi:2

2,00

pro kabel.chranicku:2

2,00

a4

97 006

Prostup jadrovym vyvrtem ZB sténou tl.500mm pro DN 50,
zatmeleni, tésnici limec

vé.zacisténi a likvidace suti
v&.napojeni na stavajici Zivicnou izolaci

kus

3,00

45

97 007

Zaslepeni stavajicich prostupt DN150-200

zaslepeni oboustrannym zavarenim ponechaného Useku trouby, v€.oSetfeni ochrannym natérem

|kus|

4,00

Celkem za

97 Prorazeni otvor 4

Dil:

98

Demolice

46

98 001

Demontaz ocelového zabradli vé.likvidace, odvozu a ulozeni
suti na skladce

na okrajich ruSené podesty
- dvoutrubkova vypln, vyska 1,1m

5,70

47

98 002

Demontaz ocelového zebfiku §.400mm vé.likvidace, odvozu a
uloZeni suti na skladce

3,30

48

98 003

Demontaz ocelové konstrukce u podesty vé.likvidace, odvozu
a uloZeni suti na skladce

ryhované podlahové plechy tl.4mm - plocha cca 2m2
2x krajni nosniky U €.140 dl.1,6 a 2,6m

kpl

1,00

49

98 004

Demontaz ocelovych dvefi 950/1970 jednokfidl. v¢.likvidace,
odvozu a uloZeni na skladce

v&.zarubni

kpl

1,00

50

98 005

Demontaz ocelovych dvefi 1750/2480 dvoukiidl. vé.likvidace,
odvozu a uloZeni na skladce

v¢.zarubni

kpl

1,00

51

98 006

Ubourani pravého osténi dvefi t1.300mm vé.likvidace, odvozu
a uloZeni na skladce

pfed zapoc€etim nutno podchytit nadpraZi nové osazenym prekladem

m2

1,25

2,5*0,5

1,25

52

98 007

Odstranéni nepfiln. ¢asti stav.izolace vé.likvidace, odvozu a
uloZeni na skladce

profezani vydutych mist, vysuSeni podkladu, vyspraveni z asf.pasu t

m2

pu S

5,10

predpoklad 20% celkové plochy stfechy:25,5%0,2

5,10

53

98 008

Odstranéni poSkoz.¢asti oplasténi nadrze vé.likvidace,
odvozu a uloZeni na skladce
trapézovy hlinikovy profil 1004 t.0,8mm s pfir.povrchem
upevnény na dfev.rostu

m2

25,00

54

98 009

Sejmuti a znovuosazeni oplasténi nadrze veé.Setrného ulozeni

trapézovy hlinikovy profil 1004 t1.0,8mm s pfir.povrchem
upevnény na dfev.roStu

m2

15,00

55

98 021

Demontaz okapniho Zlabu vé.likvidace a uloZeni na skladce

8,70

56

98 022

Demontaz okapniho svodu vé.likvidace a uloZzeni na skladce

3,20

Celkem za

98 Demolice

Dil:

F0805

Klimatizace, vzduchotechnika

57

F0805 001

Vzduchotechnické potrubi PVC KG DN200 DOD+MTZ
vé.kotveni a kotev.materialu

m

vedené od podlahy pFes 7B stfedni desku a ukonéené ve fasadé

4,00

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze
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Stavba :
Objekt :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°

P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
58 |F0805 002 MFizka vétraci plastova bila DN200 DOD+MTZ kus 1,00
s protihmyzovou siti
59 |[F0805 003 Vyistka 100/200 DOD+MTZ | Kus | 1,00
Celkem za  |F0805 Klimatizace, vzduchotechnika
Dil: S Sanace
60 |S 001 Otryskani povrchu VVP s abrazivem pfipadné mechanické
odsekani degradovanych ploch m2 597,30
dno:78,9 78,90
plast:518,4 518,40
61 |S 002 Ostfik horniho lice spad.potéru na ZB lavkach ( bez
degradace povrchu betonu) m2 107,40
62 |S 003 Ostfik a mechanické odsekani nesoudrz.ploch bo¢niho a
spodniho lice ozubu ZB lavek m2 51,90
realizace sanacnich praci bude provadéna pomoci horolezecké techniky
63 |S 004 Tésnéni pfipadnych spar a trhlin na vnitfni strané nadrze,
dotésnéni stav.prostuptd vé.dod.mat. kpl 1,00
64 |S 005 Zatésnéni trhlin ve spadovém potéru na ZB lavkach (injektazi
nebo tésnici stérkou) vé.dodavky mater. m 94,50
nadrz:63 63,00
lavka:31,5 31,50
65 |S 006 Pasivace armatury, hruba nebo jemna reprofilace vnitf.plasté
nadrze sana¢.maltou v¢.dodavky mat. m2 91,10
pram.tl.25mm
66 |S 007 Pasivace armatury, hruba nebo jemna reprofilace ozubu 7B
lavek sana¢.maltou v€.dodavky mat. m2 26,40
pfipadné bednéné dobetonavky (0,3m3 na lavku) kotvené viepovanymi trny a zalivky, vé.kotveni sloupkt zabradli,
trny profilu R8 délky 0,2m do 30ks
realizace sanacnich praci bude provadéna pomoci horolezecké techniky
67 |S 008 Celoplosné aplikace ochranné cementové stérky na vnitfnim
povrchu plasté nadrze vé.dodavky mat. m2 455,60
tl.4mm
plast:455,6 455,60
68 |S 009 Celoplosna aplikace sjednoc.akrylat.natéru na bo¢.a spodni
lic ZB lavek vé&.dodavky mat. m2 51,90
realizace sanacnich praci bude provadéna pomoci horolezecké techniky
69 |S 010 Celoplosné aplikace hydrofobizaéniho.natéru na povrch
potéru v hor.lici ZB lavek vé&.dod.mat. m2 107,40
70 |S 011 Sanace vnéjSich ozubl lavek za pomoci horolezecké
techniky, predpoklad naklad( pro 1 vyhnivaci nadrz kpl 3,00
polozka zahrnuje zvySené naklady zhotovitele na realizaci sanac¢nich praci ve vySkach prostrednictvim
specializovaného dodavatele
Celkem za |S Sanace
Dil: |713 Izolace tepelné
71 [713 001 Dilataéni spary - nalepeni XPS t.10mm DOD+MTZ | m2 | 4,36
- pfiprava podkladu (odmasténi, ... )
- nalepit PUR lepidlem
Celkem za |713 Izolace tepelné
Dil: |764 Konstrukce klempi Fské
72 |764 001 Oplechovani atiky DOD+MTZ vé&.kotveni a kotevniho a spoj.
materialu m 2,80

kompletni soubor klempifskych prvkd zahrnujici okapnici, vnitfni a vnéjsi koutovou listu

celkova rozvinuta Sirka - 450mm

materiél - poplastovany pozinkovany plech tl.0,7mm, barva Seda

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze
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Stavba :
Objekt :

ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°

P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
73 |764 002 Okapni Zlab DOD+MTZ vé&.kotveni a kotevniho a spoj.
materialu m 8,70
podokapni zlab pllkruhového tvaru Sitky 125mm vé.podokapnich hakt (9ks po 1,0m), okapniho plechu
r.§.150mm, kotliku pro napojeni svodu a 2x ukonéeni
material - poplastovany pozinkovany plech tl.0,7mm, barva tmavé modra
74 1764 003 Okapni svod DOD+MTZ vé&.kotveni a kotevniho a spoj.
materialu m 3,20
kruhova okapni trouba d100mm vé.tvarovek a smérovych lomul (koleno pro napojeni na kotlik Zlabu, ohyb ke
sténé a vytokové koleno na terén) a objimek
material - poplastovany pozinkovany plech tl.0,7mm, barva tmavé modra
Celkem za | 764 Konstrukce klempi rské [
Dil: |767 Konstrukce zame €nické
75 |767 001 Zebfik oc.poz. do suterenu $400 dl.4200mm DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu Kus 1,00 |
zakazkovy vyrobek
Stéfiny z uzavienych tenkosténnych profild 50x50mm kotvené do stény po 2,0m pomoci pfivarenych tchytd,
pficle §.400mm & 250mm, povrch naslapu s protiskluzovou Upravou, vyskovy rozdil podlah 2,26m
Materiél ocel 11 353.1
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani
76 [767 002 Zabradli oc.poz. vysky 1100mm DOD+MTZ vé&.kotveni a | |
kotevniho materialu
m 5,00
zakazkovy vyrobek
s hornim kotvenim, jednou vypini a okopnym plechem
madlo a sloupky z trubek d50/2,5mm, vypli z trubek d45/2,5mm
patni plech150x150x8mm
opkopny plech 110/6mm
celkem 5 poli dl.1,0m
1 pole odnimatelné
Materiél ocel 11 353.1
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani
77 |767 003 Nosnik zdvihaciho zafizeni s nosnosti 500kg DOD+MTZ |
vé.kotveni a kotevniho materialu
kus 1,00
ocelovy valcovanay profil IPN ¢.220 délky 6,30m
délka ulozeni na sténu 225mm
nosnik bude osazen na roznaSeci ocelové desky 250x250x8mm a zazdén (v¢.této polozky)
Materiél ocel 11 373
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani
Nosnik bude ozna¢en napisem: "Maximalni nosnost 500kg"
hmotnost celkem 205kg
78 |767 004 Zabradli spoj.lavky oc.poz. vysky 1100mm DOD+MTZ

vé.kotveni a kotevniho materialu

| m 3,00
s bo¢nim kotvenim, jednou vypini a okopnym plechem

madlo a sloupky z trubek d50/2,5mm, vypli z trubek d45/2,5mm

patni plech150x150x8mm

opkopny plech 110/6mm

kotvené k nosnikiim lavky

Materiél ocel 11 353.1

Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.

Povrchova Uprava zarové zinkovani

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze

Str. 13/120




Stavba : ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
Objekt : SO 07.4, 07.5 Vyhnivaci nadrze I1° a II°
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
79 |767 005 Podlaha spojovaci lavky - rodt Zar.zink.svafovany DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu Kus 1,00
déleny, celkové rozméry 900x1600mm, vyska 30mm
nosny nprofil 30/3mm s oky 34x38mm
s protiskluznou Upravou
plosné zatiZzeni min 3kN/m2
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchovéa Uprava Zarové zinkovani
80 |767 006 Nosny ram spoj. lavky - nerezovy svafovany DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu Kus | 1,00 |

vneéjsi rozméry 900x1600mm
pFicné i podélné nosniky z uzavi.nerez.profild 50x100x3mm

pri&né nosniky ramu kotveny k ZB konstrukci nadrzi pomoci chem.nerez.kotev profilu M6 do pfedvrtanych otvord,
min.3ks na kazdé strané lavky

material ocel 17 240

Celkem za |767 Konstrukce zame ¢énické

Dil: 799 Ostatni
81 [799 001 Nerezova vpust se spodnim odtokem DN70 DOD+MTZ

veé.kryci mfizky kus 2,00

v provedeni pro podlahu bez izolace

82 799 002 Nerezové viko pro otvor DN100 DOD+MTZ Kus 1.00
83 799 003 Trapézovy hlinikovy profil 1004 t1.0,8mm s pfir.povrchem,

DOD+MTZ

m2 25,00

vyména poSkozenych plechl z oplasténi nadrze VN I1°, upevnénych na dievéném rostu

Celkem za  |799 Ostatni [

Celkemza SO 07.4,07.5 [
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Stavba : ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
Objekt : SO 07.8 Usklad novaci nadrz kalu
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |1 Zemni prace
1 (1001 Vyhloubeni jamy pro zéklad 1000/1000/1000mm vé.nalozZeni,
odvozu a uloZeni zeminy na skladce m3 1,00
Celkem za |1 Zemni prace
Dil: |11 PFipravné a p FidruZzené prace
2 |11 001 Odkryti stavajici zastropené Sachtice vé.Setrného uloZeni
kpl 1,00
prefabrikované ZB desky s plechovou skladanou krytinou o poloméru 8900mm a tl.140+580mm
3 |11 002 Vyjmuti kryci m¥ize s ramem revizniho okna vé.Setrného
uloZeni kpl 1,00
1000x550mm v €elni sténé Sachtice
4 |11 003 Vy¢isténi a desinfekce nadrze v&.odéerpani a likvidace | m2 | 432,00
- ostfik vodou s desinfekci
- po odtahu &erpatelného objemu vyhnilého kalu zajisténém provozovatelem ACOV
plocha dna:200,8 200,80
plocha plv ocel.jimky:5 5,00
plocha ocel.plasté:226,2 226,20
5 |11 004 OdtéZeni usazeného kalu vé.likvidace m3 150,00
6 |11011 Ocisténi povrchu vybouranych Usekd stupril tlak.vodou
ostfikem m2 4,20
0,6*1*7 4,20
7 |11012 Vyrovnani povrchu vybouranych Gsekd stupnd reprofilaéni
maltou. vé.dodavky materialu m2 4,20
0,6*1*7 4,20
Celkem za |11 Pfipravné a p fidruZzené prace [
Dil: |2 Z&klady a zvl4stni zaklddani
8 |273313621R00 [Beton zakladovych desek prosty C 25/30-XC2-XF3 [ m3 1,00 |
1*1*1 1,00
9 [273351215R00 [Bednéni stén zakladovych desek - zfizeni [ m2 4,00 |
1*1*4 4,00
10 [273351216R00 [Bednéni stén zékladovych desek - odstranéni | m2 4,00 |
1*1*4 4,00
11 |2 001 Urovnani a prehutnéni zakladové spary | m2 1,00 |
1*1 1,00
Celkem za |2 Z&klady a zvlastni zakladani |
Dil: |4 Vodorovné konstrukce
12 |4 001 Terasové schodisté $600mm beton C25/30-XC2 v¢.dodavky
betonu, bednéni a odbednéni m3 0,55
sklon cca 7,5°0d stavajiciho revizniho otvoru DN600
¥ stupfiti 130/1000mm:0,6*0,13*1,0*7 | 0,55|
Celkem za |4 Vodorovné konstrukce [
Dil: |62 Upravy povrch  vn&jsi
13 |62 001 Povrchovy natér stav.oplechovani soklu a otvora vé.pfipravy
podkladu m2 | 32,00| |
barevny odstin tmaveé modry
pfiprava podkladu kombinaci mistniho ruéniho nebo mechanického ¢isténi (pro stupen P St 2)
14 |62 002 Ptiprava povrchu vnitf.ocel.plasté nadrZe pred natérem | m2 | 228,60| |
otryskani s abrazivem
pfip.lokélni mechanické opracovani
omyti, odmasténi a posouzeni skute¢ného stavu korozniho poskozeni konstrukce s ohledem na nutnost
pfipadného zesileni €i jiné Upravy
15 |62 003 Pfiprava vnéjSiho neoplast.povrchu nadrze v2,0m pred

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze

natérem | m2 | 100,70| |

otryskani s abrazivem

Str. 15/120




Stavba :
Objekt :

ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.8 Usklad novaci nadrz kalu

P.&. | Cislo poloZky

Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)

pfip.lokalni mechanické opracovani

omyti, odmasténi a posouzeni skute¢ného stavu korozniho poskozeni konstrukce s ohledem na nutnost
pfipadného zesileni €i jiné Upravy

16 |62 004

Pfiprava povrchu nos.konstr.vnéjS.manip.lavky a trub.zabradli
v.1,1m se zarazkou pred natérem

m2 | 60,00| |
otryskani s abrazivem

pfip.lokalni mechanické opracovani

omyti, odmasténi a posouzeni skute¢ného stavu korozniho poskozeni konstrukce s ohledem na nutnost
pfipadného zesileni ¢i jiné Upravy

nosné krajni profily L60/60/6 a prihradové podpéry z profild L40/40/4 - celkem 30 kompletd, délka profilu jedné
podpéry 2,5m

17 |62 005

Priprava povrchu pri¢ného technolog.mostu, konstrukce z oc.
prolamovanych nosnikd s vyztuhami, pfed natérem

m2 | 92,00| |
otryskani s abrazivem

pfip.lokalni mechanické opracovani

omyti, odmasténi a posouzeni skute¢ného stavu korozniho posSkozeni konstrukce s ohledem na nutnost
pfipadného zesileni ¢i jiné Gpravy

nosnou konstrukci tvofi prolamované balcované nosniky v.580mm doplnéné pficnymi vyztuhami

18 |62 006

Ptiprava povrchu stavajici zakladové desky | m2 | 38,00
ploSné ocisténi nizkotlakym vodnim paprskem
nasledné mechanické opracovani lokalné narusenych ploch - odsekani oddélujici se malty v rozsahu do 10% z
celkové plochy 38m2 pro priimérnou vySku soklu 0,7m

19 |62 007

Reprofilace zaklad.desky maltou na bazi cementu tl.vrstvy
15mm, v&.dodavky malty m2 11,40

bez nutnosti pasivace vyztuze a dotésnéni spar

predpoklad 30% z celk.plochy:38*0,3 11,40

20 |62 008

Celoplosné aplikace paropropust.akrylat.natéru vé.dodavky -
vyrovnany lic zaklad.desky m2 38,00

cementové Sedy, sjednocujici reprofilované Useky s plv.povrchem ocisténé konstrukce

21 |62 009

Novy ochranny natér ocelovych konstrukci vé.dodavky natéru
m2 252,70
zahrnuje oc¢isténé povrchy mostu, vnéjSiho lice nadrze a s nim souvisejicich konstrukci
navrhova zivotnost stfedni (stupen M, 5-15 let)

stfedni agresivita prostfedi (stupen C3)

Slozeni:
- prvni vrstva - zakladni natér dvouslozkovou epoxidovou natérovou hmotou s vysokym obsahem zinku, tl.60
microm

- druha vrstva - dvouslozkovy epoxidovy natér, vytvrzovany polyamidovym aduktem, vysokosusSinovy, vysoce
nanasivy, tl.60microm

- tfeti vrstva - dvouslozkovy polyuretanovy natér, vytvrzovany alifatickym isokyanatem s dobrou barevnou stélosti,
pfisada zinkfosfatu, tl.120microm

barevné odstiny - viz pohledovy vykres

22 |62 010

Novy ochranny natér smaceného vnitiniho plasté vé.dodavky

natéru | m2 | 228,60| |
zahrnuje ocisténé povrchy
navrhova Zivotnost stredni (stupen M, 5-15 let)
prostiedi s ponofenim do sladké vody (stuperi Im1)

Slozeni:

- prvni vrstva - zakladni natér, jednokomponentni vysoce pigmentovany povlak ze zinkového prachu na bazi
silikatu, t1.60 microm

- druha az ¢tvrta vrstva - dvoukomponentni, obrusu vysoce odolny natér s nizkym obsahem rozpoustédel, na bazi
kombinace epoxidovych pryskyfic a antracenového oleje s mineralnimi plnivy, celk.tl.450microm

barevny odstin - dle typu natéru

Celkem za

62 Upravy povrch a vn &jsi
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Stavba : ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
Objekt : SO 07.8 Usklad novaci nadrz kalu
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |93 Dokon €ovaci prace inZenyrskach staveb
23 [933901111R00 [Zkouska vodotésnosti beton. nadrze do 1000 m3 m3 800,00
24 193 006 Zavérecny uklid kpl 1,00
25 108211320 Voda pitn& - vodné m3 800,00
26 (08231320 Voda necisténa - sto¢né m3 800,00
Celkem za |93 Dokon ¢ovaci prace inzenyrskach staveb
Dil: |94 LeSeni a stavebni vytahy
27 |94 001 Ztizeni dogas.montovaného ledeni v&.dodavky | kpl | 1,00 |
uvnitf i okolo nadrze po dobu oprav
Celkem za |94 LeSeni a stavebni vytahy [
Dil: [98 Demolice
28 (98 001 Vybourani ocelové vypoustéci jimky ve&.likvidace a uloZeni na
skladce, zavareni dna plechem @ 1200 tl. 10 mm kpl 1,00
tvar komolého kuzele
29 |98 002 Demolice ocel.zebfiku vySky 5,4m vé&.ochran.koSe
ve€.likvidace a ulozeni na skladce kpl 1,00
vé.navazujicich Usekl trubkového zabradli na lavce
Polozka zahrnuje také odstranéni kotevnich profilG k nadrzi a zacisténi (zakryti) prostupt ve vnéjSim plechovém
plasti
30 |98 003 Profiznuti a demolice ZB krytu v tl.max 250mm vé.likvidace a
uloZeni suti na skladce kpl 1,00
Ptiprava terénu pro zfizeni nové zakladové patky 1000x1000x1000mm pro ocel.schodisté ve stavajici zpevnéné
ploSe u objektu
31 |98 004 Vybourani ¢asti betonovych stuprd ve dné nadrze
vé.likvidace a uloZeni suti na skladce m3 0,50
32 |98 005 Zaslepeni stavajiciho prostupu DN300 do kolektoru
védodavky potfebného materialu a zacisténi kus 2,00
Celkem za |98 Demolice
Dil: [767 Konstrukce zdme €nické
33 |767 011 Ocelové vietenové schodisté na uskl.nadrz vé.kotveni,
kotevniho a spojovaciho materialu kpl 1,00
kompletni stavebni vyrobek vé.statického vypoctu, dilenské dokumentace a technického osvédcéeni
schodisté o prdméru 1,8m, vysky 5,4m
celkem 2x13 prevyseni
12ks néaslapu
Stvrtkruhova mezipodesta
12 néaSlapu a vystupni podesta navazujici na podlahu obsluzné lavky
ke stredovému nosnému sloupu o d200mm (souc¢ast dodavky) budou kotveny stupné a podesty, tvofené ramem z
Uhelnikovych profil a pochtznou vypini z pozink.podlah.rostd
zabradli s to¢ivym trubkovym madlem a svislymi sloupky je kotveno k ramim stuprid a podest
stfedovy sloup se osadi na betonovou zakladovou patku a v Grovni obsluzné lavky bude upevnén k ocel.plasti
nadrze prostrednictvim ramu horni podesty
Material ocel 11 353.1
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani
34 767 012 Uprava stav.zabradli na okraji obsluzné lavky vé.kotventi,

m | 5,20 |
oddéleni, demontaz a likvidace Useku zabradli v rozsahu nové vystupni podesty schodisté (§ 1,0m)

kotevniho a spojovaciho materialu

doplInéni krajnich sloupkud a ukonéeni prerusenych prvkd, vé.nahrady chybéjiciho tseku (dl.1,6m)
ocisténi a natér novych ¢asti zabradli budou provedeny souc¢asné s Upravou konstrukce puvodni lavky

zabradli vysky 1100mm s hornim kotvenim, jednou vypini a okopnym plechem, konstrukce schodna s ptvodni
Material ocel 11 353.1 konstrukce svarovana
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.

Povrchova Uprava barevny natér
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Stavba :
Objekt :

ACOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze
SO 07.8 Usklad novaci nadrz kalu

P.C.

Cislo polozky

Nazev polozky MJ

mnozstvi | cena/MJ

celkem (K&)

35

767 013

Vyména podlahovych rosti na obsluzné lavce DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu m2

50,40

podlahovy rost svarfovany déleny na dilé¢i segmenty $900mm, vySka 30mm

nosny nprofil 30/3mm s oky 34x38mm

s protiskluznou Gpravou

plosné zatizeni min 3kN/m2

Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani

56*0,9

50,40

36

767 014

Zabradli technolog.mostu oc.poz. vy$ky 1100mm DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu m

zakazkovy vyrobek

s hornim kotvenim, jednou vypini a okopnym plechem

madlo a sloupky z trubek d50/2,5mm, vypli z trubek d45/2,5mm
patni plech150x150x8mm

opkopny plech 110/6mm

celkem 2 poli dl.16,4m

kotvené k nosniktiim lavky

Materiél ocel 11 353.1

Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.

Povrchova Uprava zarové zinkovani

32,80

37

767 015

Zebiik oc.poz. na technol.most $400 dI.2200mm DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu kus

zakazkovy vyrobek

2,oo|

Stéfiny z trubek d50/2,5mm kotvené k nadrzi pomoci pfivafenych Gchytl, nahofe rozsifené a napojené na

zébradli mostu

pficle $.400mm & 250mm, povrch naslapu s protiskluzovou Upravou, vyskovy rozdil 1,2m

Material ocel 11 353.1
Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani

38

767 016

Vyména podlahovych rosti na technolog.mostu DOD+MTZ
vé.kotveni a kotevniho materialu

| o |

14,76|

podlahovy rost svarfovany déleny na dilé¢i segmenty $900mm, vySka 30mm

nosny nprofil 30/3mm s oky 34x38mm

s protiskluznou Gpravou

plosné zatizeni min 3kN/m2

Kotevni a spojovaci material galvanicky zinkovany.
Povrchova Uprava zarové zinkovani

16,4*0,9

14,76

Celkem za

767 Konstrukce zame ¢énické

Celkem za

SO 07.8
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 08.2, 08.4 Plynova kompresorovna a kotelna
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |61 Upravy povrch G vnit Fni
1 |602011112RT3 [Omitka jadrova, ruéné tloustka vrstvy 15 mm | m2 | 29,57
predpoklad - 10% ploch
PoloZka je kalkulovana jako jedna z vrstev omitkoveé skladby. PoloZky za jednotlivé poZzadované vrstvy se scitaji.
kompresorovna:(8,8*2+5,4*2)*5,3*0,1 15,05
strojovna:(8,8*2+4,9*2)*5,3*0,1 14,52
2 1602011141RT1 |Stuk na sté&nach vnitfni, ru¢né tloustka vrstvy 2 mm m2 29,57
predpoklad - 10% ploch
strojovna:(8,8*2+4,9*2)*5,3*0,1 14,52
(8,8*2+5,4*2)*5,3*0,1 15,05
3 |[61001 Protiskluzova podlahové stérka vé.o¢ist.betonu VVP s
abrazivem, v¢.pasivace odhal.vyztuze m2 87,52
ve.lokalni reprofilace
stérka cementoepoxidova s mineralnim vsypem
kompresorovna:8,8*5,4-(1*0,6*3) 45,72
strojovna:8,8*4,9-(1,2*1,1) 41,80
4 |784443001 Malba interiérova fungicidni bila otéruvzdorna 2x m2 386,38
stény kompresorovna:(8,8*2+5,4*2)*5,3 150,52
strop kompresorovna:8,8*5,4 47,52
stény strojovna:(8,8*2+4,9*2)*5,3 145,22
strop strojovna:8,8*4,9 43,12
Celkem za |61 Upravy povrch @ vnit mi
Dil: [93 Dokon €ovaci prace inZzenyrskach staveb
5 193001 Plastova nebo kovova vétraci mfizka 400/600mm DOD+MTZ
kpl 1,00
6 |93 002 Vypusténi a napusténi topného systému tésnostni a topné
zkousky kpl 1,00
v&.protokolu a osveédéeni
7 |93 003 Chréanitka DN200 dI.400mm DOD+MTZ kus 2,00
8 193004 Chrani¢ka DN150 dI.400mm DOD+MTZ kus 2,00
9 |93 005 Stavebni pfipomoc kpl 1,00
10 |93 006 Zavérecny uklid kpl 1,00
Celkem za |93 Dokon ¢ovaci prace inzenyrskach staveb
Dil: |94 LeSeni a stavebni vytahy
11 |94 001 Pron&jem lehkého trubkového leSeni | kpl 1,00
po dobu trvani stavby
Celkem za |94 LeSeni a stavebni vytahy
Dil: [96 Bourani konstrukci
12 |96 001 Pfemisténi stav.otopnych &lankovych LT téles DMTZ + MTZ
vé.stavebni pfipomoci kpl 2,00
vE€.ociSténi, odmasténi a nového natéru svétle Sedou barvou
13 |96 002 ProdlouZeni ocel.DN20 topné a vratné vody DOD + MTZ
vé.stavebni pfipomoci kpl 1,00
vE.ocisténi, odmasténi a nového natéru svétle Sedou barvou
v&.napojeni na stavajici privody z kotelny
14 |96 003 Odpojeni a demontaz vétraci jednotky typu Sahara
vé.likvidace kpl 1,00
15 |96 004 Odstranéni pfipojovaciho potrubi vé.likvidace kpl 1,00
Celkem za |96 Bourani konstrukci
Dil: |97 Prorazeni otvor U
16 |97 001 Jadrové vrtani pro DN200 zdivem t.400mm v¢.likvidace a
uloZeni suti kus 2,00

v¢.zaciSténi a zatésnéni pruznymi ucpavkami

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 08.2, 08.4 Plynova kompresorovna a kotelna
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
17 |97 002 Jadrové vrtani pro DN150 zdivem t.400mm v¢.likvidace a
uloZeni suti kus 1,00
v¢.zaciSténi a zatésnéni pruznymi ucpavkami
18 |97 003 Jadrové vrtani pro DN100 panel.stropem t1.200mm
ve.likvidace a ulozeni suti kus 2,00
v¢.zaciSténi a zatésnéni pruznymi ucpavkami
Celkem za  [97 Prorazeni otvor
Dil: |99 Stavenistni p fesun hmot
19 |998011001R00 |Pfesun hmot pro budovy zdéné vySky do 6 m t 1,08
Celkem za |99 StaveniStni p fesun hmot
Celkemza SO 08.2, 08.4
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 10 Spojovaci potrubi a Zlaby
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |1 Zemni prace
1 |113106121R00 [Rozebrani dlaZzeb z betonovych dlazdic na sucho | m2 1,00
vE.Setrného ocisténi a ulozeni dlazdic ke zpétnému uloZeni
b:0,5 0,50
c:0,5 0,50
2 |113109325R01 |Odstranéni podkladu pl.50 m2, bet.prosty t1.25 cm
vé.likvidace a uloZeni suti na skladce m2 3,96
a:(0,8+0,1)*4,4 3,96
3 |121101101R00 |[Sejmuti ornice s pfemisténim do 50 m | m3 14.40 |
b:8*3*0,3 7,20
c:8*3*0,3 7,20
4 ]132201211R00 [Hloubeni ryh §.do 200 cm hor.3 do 100 m3,STROJNE | m3 30,68 |
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*1,5%4,4 5,94
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dl.8,5m:(0,8+0,1)*1,5*8,5 11,48
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*1,2*8,5 13,26
5 ]132201219R00 |Pfiplatek za lepivost - hloubeni ryh 200cm v hor.3 m3 30,68
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*1,5%4,4 5,94
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dl.8,5m:(0,8+0,1)*1,5*8,5 11,48
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*1,2*8,5 13,26
6 |161101101R00 |Svislé pfemisténi vykopku z hor.1-4 do 2,5 m m3 30,68
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*1,5%4,4 5,94
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dl.8,5m:(0,8+0,1)*1,5*8,5 11,48
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*1,2*8,5 13,26
7 ]162701105R00 |Vodorovné premisténi vykopku z hor.1-4 do 10000 m m3 10,15
Premisténi pfebytecné horniny na skladku
hloubeni:30,675 30,68
zasyp:-20,523 -20,52
8 |171201101R00 |UlozZeni sypaniny do nasypl nezhutnénych m3 10,15
UloZeni pfebytecné horniny z vykopku na skladku.
hloubeni:30,675 30,68
zasyp:-20,523 -20,52
9 |[174101101R00 (Zasyp jam, ryh, Sachet se zhutnénim | m3 20,52
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*(1,5-0,1-0,2-0,1)*4,4 4,36
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dI.8,5m:(0,8+0,1)*(1,5-0,12-0,05-
0,3)8,5 7,88
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*(1,2-0,15-0,1-0,2)*8,5 8,29
10 |[175101101RT2 |Obsyp potrubi bez prohozeni sypaniny s dodanim
Stérkopisku frakce 0 - 22 mm m3 7,18
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*(0,2+0,1)*4,4 1,19
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dI.8,5m:(0,8+0,1)*(0,05+0,3)*8,5 2,68
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*(0,1+0,2)*8,5 3,32
11 |181301103R00 [Rozprostieni ornice, rovina, tl. 15-20 cm,do 500m2 m2 48,00 |
b:8*3 24,00
C:8*3 24,00
12 |199000002R00 [Poplatek za skladku horniny 1- 4 [ m3 10,15 |
hloubeni:30,675 30,68
zasyp:-20,523 -20,52
13 |180400020RA0 |ZaloZeni travniku parkového, rovina, dodani osiva | m2 48,00 |

V poloZce jsou zakalkulovany ndklady na prvni pokoseni, naloZeni odpadu a odve

zeni do 10 km, se sloZzenim.

b:8*3

24,00

c:8*3

24,00
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 10 Spojovaci potrubi a Zlaby
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
14 |1001 Cerpéni srazkovych, odp.ev.podzemnich vod vé&. pohotovosti
Cerpaci soupravy kpl 300
Po dobu trvani stavby
V¢.pripadnych naklad( na sto¢né v pripadé vypousténi do kanalizace.
Celkem za |1 Zemni prace
Dil: |2 Zaklady a zvlastni zakladani
15 [212752112R00 |Trativody z drenaznich trubek, loze, DN 100 mm | m | 21 40
Polozka obsahuje Stérkopiskové loZe a obsyp v primérném celkovém mnozstvi do 0,15 m3/m.
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:4,4 4,40
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dI.8,5m:8,5 8,50
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:8,5 8,50
Celkem za |2 Z&klady a zvl&Stni zakladani
Dil: |4 Vodorovné konstrukce
16 |[451573111R00 |[LoZe pod potrubi ze Stérkopisku do 63 mm 3 297
m )
a ocel 219,1x6,3 s asf.izolaci dl.4,4m:(0,8+0,1)*0,1*4,4 0,40
b PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 dI.8,5m:(0,8+0,1)*0,12*8,5 0,92
¢ predizoloceltrouby 2x114,3x3,6/200:(1,2+0,1)*0,15*8,5 1,66
17 |452313131R00 |Bloky pro potrubi z betonu C12/15 | m3 0.22
1 opérny blok... 0,6/0,6/0,6m... 0,216m3.
18 |[452353101R00 [Bednéni blokt pod potrubi | m2 | 144
1 opérny blok ... cca 1,44m2.
V poloZce je zakalkulovano i odbednéni a natér proti pfilnavosti betonu.
Celkem za |4 Vodorovné konstrukce
Dil: |5 Komunikace
19 |581112001RA1 [Komunikace z betonu tl. 25 cm vé.vSech loznich vrstev | m2 | 396
obnova betonového krytu po provedeni uloZeni potrubi
a:(0,8+0,1)*4,4 3,96
20 [596100020RA1 |Obnova chodniku z dlaZby betonové podklad beton prosty | m2 1.00
dlazba pouzita pavodni
b:0,5 0,50
c:0,5 0,50
Celkem za |5 Komunikace
Dil: |8 Trubni vedeni
21 [892241111R01 |Tlakové zkouska potrubi DN 50 | m 850
b:8,5 8,50
22 [892271111R01 (Tlakové zkouska potrubi DN 100 | m 17.00
c:8,5*2 17,00
23 [892351111R01 (Tlakové zkouska potrubi DN 200 | m 590
a:4,4+1,5 5,90
Celkem za |8 Trubni vedeni
Dil: |87 Potrubi z trub z plastickych hmot
24 |87 001 Potrubi ocel 219,1x6,3mm s asf.izolaci DOD+MTZ | m 590
4,4+1,5 5,90
25 |87 002 Potrubi PE-HD, PE100, 63x5,8 SDR11 DOD+MTZ m 8.50
26 |87 003 Predizolované ocel trouby 2x114,3x3,6mm/200 DOD+MTZ m 17.00
8,5*2 17,00
27 |87 004 Oblouk 90°s patkou ocel 219,1x6,3mm s asf.izolaci
DOD+MTZ KUS 1.00
Celkem za |87 Potrubi z trub z plastickych hmot
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Stavba :

ACGOV Tabor, kalova koncovka Il.etapa - nadrze

Objekt : SO 10 Spojovaci potrubi a Zlaby
P.&. | Cislo poloZky Nazev polozky MJ | mnoZstvi | cena/MJ | celkem (KE)
Dil: |89 Ostatni konstrukce na trubnim vedeni
28 [89 001 Seda vystrazna folie DOD+MTZ m 29,90
a:4,4 4,40
b:8,5 8,50
c:8,5*2 17,00
29 |89 002 Jéadrovy vyvrt do stavajici Sachty pro OC DN200 vé.zacisténi
a zatésnéni kpl 1,00
30 |89 003 Napojeni nového potrubi na stavajici vnitf.rozvody kpl 7,00
Celkem za |89 Ostatni konstrukce na trubnim vedeni
Dil: |98 Demolice
31 (98 001 Demontaz trubnich vedeni v podzem.ZB kolektoru
vé.likvidace a uloZeni na skladce m
Celkem za |98 Demolice
Dil: |99 Stavenistni p fesun hmot
32 |998276201R00 |Presun hmot, trub.vedeni plast. obsypana kamenivem t | 23,39
Celkem za |99 StaveniStni p Ffesun hmot
Celkemza SO 10
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
PS 03 MECHANICKE CISTENI
Dil: l03.1 Odkaleni usazovacich nadrzi
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
03.1.1 |oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -
2Y22.3 |uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 10 sec; senzorbox pro
2Y23.3 |zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
2Y24.3 |sniméni polohy
1 2Y25.3 |Parametry zafizeni: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 8
2Y22.4  |min. 25 kg/mm?;
2Y23.4  |PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
2Y24.4  |Materialové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
2Y25.4 |matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka
210mm = 10mm,;
2 03.1.2 |Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 8
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK
3 03.1.3 Ocelova trubka hladka bezedva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 1
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 353
4 03.1.4 Ocelovy oblouk 45° @ 159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
5 03.1.5 |Déleni ocelového potrubi DN 150 ks 5
6 03.1.6 Ocelo.v,y plochy kotevni tfrmen M16 pro potrubi @ 159x4,5mm; v&etné spojovaciho Kkpl. 6
materialu
Odkaleni usazovacich nadrzi celkem :
Dil: l03.2 Cerpéani primarniho kalu
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
; 0321 |min.-25 kg/mm?; ks 3
- PFislugenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
PFiruba prevlie&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
8 03.2.2 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
9 03.2.3 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; ks 5
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
10 03.2.4 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s
pakou
1 03.25 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: primarni kal
12 03.2.6 Nerezova bajonetovéa spojka C52 s vnéjSim zavitem 2" ks 2
Koleno 35° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
13 03.2.7 |156x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
14 03.2.8 Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 156x3mm m 8
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
15 03.2.9 [54x2mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
16 03.2.10 |156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
17 03.2.11 |156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 156x3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni
18 03.2.12 |materidl a spojovaci material; vySka podpéry 200mm kpl. 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

19

03.2.13
2M10.1
2T10.2
2P10.3
2M11.1
2T11.2
2P11.3

Objemové zubové samonaséavaci ¢erpadlo odolné proti chodu na sucho s rotujicimi
pisty; hfidele rota¢nich pistd ulozeny letmo ve skiini ¢erpadla bez opory v
odnimatelném cele hydraulické skfiné; pro instalaci do suché jimky a pfimou montaz
do potrubi pomoci pfirub; véetné zakladového ramu; spojky; elektromotoru chlazeného
vzduchem se tfemi termistory ve vinuti; dvou cisticich kusu (na sani a vytlaku);
nastavitelné poloskorepiny v hydraulické ¢asti; mechanicka kazetova ucpavka; 1 kpl
kontaktniho digitalniho manometru pro ochranu proti vysokému pretlaku; 1kpl ochrany
proti chodu na sucho teplotnim ¢idlem PT 100; kotevniho a instalaéniho materialu.
Provoz Cerpadla je bez pulzni.

Pfipojovaci rozméry do potrubi: sani i vytlak DN 150; PN 16.

Rozméry Cerpadla: délka x Sitka (v€. Cisticich kust) x vySka

(v€. zakladového ramu) cca 1635 x 1218 x 720 mm.

Celkova hmotnost €erpadla: cca 600 kg.

Volny pruchod ¢erpadlem: min. 60 mm.

Parametry zafizeni: Q = 77,4 m%h; p = 4,0 bar; n= 320 ot/min;

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P= 22 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; tfida
Gcinnosti elektromotoru min. 1E3; kryti el. motoru: IP 55; tepelna ochrana motoru PTC;
elektromotor vhodny pro trvaly i pferuSovany chod; tfida izolace F; elektromotor
vhodny pro rozbéh soft-startérem; elektromotor vhodny pro fizeni otac¢ek frekvenénim
meénic¢em; otacky pfevodového elektromotoru n= 320 min-1;

Materidlové provedeni: téleso cerpadla - Seda litina; ochranné desky - specialni ocel s
vysokou odolnosti proti opotfebenti; rotujici pisty - NBR; spojka a elektromotor -
standardni od vyrobce; zakladovy rdm - ocel tf.11 + natér.

PfisluSenstvi: 1 kpl. ochrany proti chodu na sucho teplotnim ¢idlem PT 100 na télese
Cerpadla U= 12 - 24 V, IP 50; 1 kpl. ochrany proti vysokému pretlaku digitalnim
kontaktnim manometrem se stavovymi LED, nerezové pouzdro, procesni pfipojeni 1
1/4" v¢. adaptéru 2", rozsah méfeni -1 az +9 bar, 2x digitalni vystup, 1x analogovy
vystup 4-20 mA, napéjeni 19-30 V DC, kryti IP 65; 2 kpl. ¢isticich kusd DN 150 PN 16;
Médium: primarni kal do 5% susSiny; obsah dlouhovléknitych latek (vlasy, textilni
vldkna apod.); vyznamny podil nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);

Ugel: &erpani primarniho kalu do vyhnivacich nadrzi

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

20

03.2.14

PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

12

21

03.2.15

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

12

22

03.2.16

Pfiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10;
CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 05
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Koleno 90° patni nerezové, podéiné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @
23 03.2.17 |156x3mm; véetné kotevniho a spojovaciho materiélu kpl. 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
24 03.2.18 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnitfni zavit 2" ks 2
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroub(; stavebni délka
210mm + 10mm;
25 03.2.19 |Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 2
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; doba uzavieni/otevieni 10 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
03.2.20 snimani polohy
- Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu : .
26 2Y10.4 . 2 nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 2
min. 25 kg/mm?;
2Y11.4 Yoo P . .
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
27 03.2.21 Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjsi zavit 2" ks 2
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnoprutokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s
pakou
28 03.2.22 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: primarni kal
29 03.2.23 |Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjSim zavitem 2" ks 2
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
30 03.2.24 |156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 20° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
31 03.2.25 |156x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
32 03.2.26 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm m 10
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Konzolova ocelova podpéra potrubi @ 156x3mm pro pfivafeni na stavajici sloup UPN
200; plochy kotevni tfrmen; EPDM vlozka pro zabranéni vzniku elektrochemické
33 03.2.27 |koroze; spojovaci materidl; kpl. 1
délka podpéry 0,5 m;
Materidlové provedeni: ocel tf. 11
EPDM vlozka pro potrubi @ 156x3mm pro zabranéni vzniku elektrochemické koroze;
34 3.2.28 . PR . kpl. 1
instalace na stavajici podpéru
Cerpéani primarniho kalu celkem :
Dil: l03.3 Propojeni vytlaku primarniho kalu u usklad  fovaci nadrze
Axialné pevna prodlouzena pfirubova spojka DN 150 PN 10 jiSténa proti axialnimu
posunu, s velkym rozsahem prdmeérd napojovaného potrubi, pro ocelové potrubi @
159x4,5mm
Parametry zafizeni: rozsah prdmérd napojovaného potrubi @ 155 aZ 192 mm; délka
35 03.3.1 . . . P . p . L ks 1
zasunuti napojovaného potrubi 126 az 143mm; Uhlové vychyleni +4°;
Materidlové provedeni: téleso, upinaci krouzek, - tvarna litina s epoxidovou
povrchovou Upravou; tésnéni - elastomer; jistici prvek, rozpérné pouzdro, spojovaci
material - nerezova ocel; distanéni objimky - plast;
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
36 03.32 Napojované potrubi: @159x4,5mm ks 4
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
: 2,
37 | o333 |Min-25kgmms ks 2
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 um;
38 03.3.4 Ocelova trubka hladka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 3
- Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353
39 03.35 Ocelovy oblouk 45° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
e Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
20 03.3.6 Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
h Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
M 03.3.7 Ocelova redukce centricka @ 219,1x6,3/159x4,5mm:; tvar 1; dle CSN EN 10253-1 ks 1
e Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
42 03.3.8 o P = m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353
Axialné pevna spojka pro ocelové potrubi @ 219,1x6,3mm
Parametry: pracovni tlak - do 5,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho
tlaku;
43 03.3.9 Materialové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4301; Srouby - 1.4401; Cepy - 1.4401, ks 1
vloZka - 1.4435, tésnici manzeta - EPDM
Médium: primarni kal
a4 03.3.10 Ocelo.v,y ob’Iouk 90 @?3,7x2L6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Natrubek pfivafovaci DN 25 s vnéjSim zavitem 1"
45 03.3.11 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s
pakou
46 03.3.12 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks !
Médium: primarni kal
Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm dle CSN 42 5715
4t 03.3.13 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m !
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
48 03.3.14 zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; kol 3
e Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Propojeni vytlaku primarniho kalu u usklad  novaci nadrze celkem :
Dil: |03.4 Uprava vytlaku primarniho kalu v suterénu strojniho zahust éni kalu
PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
49 03.4.1 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

50

03.4.2

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

51

03.4.3

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

52

03.4.4

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

53

03.4.5

Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

54

03.4.6

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @159x4,5mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

55

03.4.7

Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi nerez @ 156x3mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle
CSN 10088-1; pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materil - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

kpl.

56

03.4.8

Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

57

03.4.9

Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

58

03.4.10

Ptiruba prevlieéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

59

03.4.11

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks
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P.&. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Axialné pevna prodlouzena pfirubova spojka DN 100 PN 10 jiSténa proti axialnimu
posunu, s velkym rozsahem prdmerd napojovaného potrubi, pro ocelové potrub;
Parametry zafizeni: rozsah primérd napojovaného potrubi @ 104 az 132 mm; délka
60 03.4.12 |zasunuti napojovaného potrubi 119 az 136mm; Uhlové vychyleni +4°; ks 1
Materidlové provedeni: téleso, upinaci krouzek, - tvarna litina s epoxidovou
povrchovou Upravou; tésnéni - elastomer; jistici prvek, rozpérné pouzdro, spojovaci
material - nerezova ocel; distanéni objimky - plast;
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
61 03.4.13 Napojované potrubi: @114,3x3,6mm ks 4
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
62 03.4.14 Napojované potrubi: ocel DN 100 (prameér potrubi oveéfit na stavbe) ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -
uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 10 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
03.4.15 |sniméni polohy
63 4Y5.18 |Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 2
4Y5.23  |min. 25 kg/mm?;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Ocelova trubka hladka bezesva @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715
64 03.4.16 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m 6
65 03.4.17 Ocelovy oblouk 90° @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 114,3x3,6mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
66 03.4.18 zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; Kol 2
o Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

67

03.4.19

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

68

03.4.20

Ocelova trubka bezedva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

69

03.4.21

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.

ks

70

03.4.22

Montazni vlozka pfirubova DN 200 PN 10 bez prichozich Sroubd; atest pro styk s
pitnou vodou; stavebni délka 225mm + 10mm;

Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby,
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

ks

71

03.4.23

Dno klenuté mofené @ 156x3mm dle DIN 28011
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

Uprava vytlaku primarniho kalu v suterénu strojniho zahust éni kalu celkem :

Dil:

03.5

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

72

03.5.1

Funkéni a individuélni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni;
dokumentace zafizeni v ¢eském jazyce.

kpl.

73

03.5.2

Pojizdné leSeni s podpérami; umozriujici montaz od vySky 2m do vySky 4 m; véetné
vystupniho Zebfiku; ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana.

Ugel: montaz strojniho zafizeni

Poznamka: zajistuje zhotovitel.

kpl.

74

03.5.3

Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svarQ

kpl.
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

75

03.5.4

Mofteni povrchu nerezového potrubi a svar(i vé. omyti povrchu potrubi po mofenti,
neutralizace a likvidace odpadni vody s obsahem moficiho pfipravku

kpl.

76

03.5.5

Pasivace svarll nerezového potrubi

kpl.

77

03.5.6

Asistence provozovatele COV (24 hodin)

kpl.

78

03.5.7

Vyc€erpéani ocelové akumulaéni nadrze primarniho kalu; o€isténi vnitfniho povrchu
nadrze véetné technologického vystrojeni tlakovou vodou - celkem 30m?; vycerpani
kalové vody po ¢isténi; véetné pronajmu ¢erpadla s pruznym vytlakem, napojeni na
zroj el. energie, manipulace se zafizenim

kpl.

79

03.5.8

ZC&erpani ¢asti objemu usazovaci nadrze véetné pronajmu Cerpadla s pruznym
vytlakem, napojeni na zroj el. energie, manipulace se zafizenim; snizeni hladiny o cca
3,0m; vy&erpany objem - 870 m®

kpl.

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce celkem :

Dil:

03.6

Rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneupohonem

80

03.6.1
2RV1

Kompletni ovlddaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventilG;
ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovlddacim panelem a
armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur
otevfeno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 4ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci
uzavieni pfi vypadku el. energie (4Y22.3; 4Y23.3; 4Y24.3; 4Y25.3); automatické
ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven
komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaset vSechny
monitorovaci a ovladaci signaly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude
k dispozici signal o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno
ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému; soudasti dodavky je
zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohont do pneumatickych
rozvadécu

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur v suterénu &erpaci stanice primaniho kalu

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

81

03.6.2
2RV2

Kompletni ovlddaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventild;
ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovlddacim panelem a
armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur
otevfeno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 4ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci
uzavieni pfi vypadku el. energie (4Y22.4; 4Y23.4; 4Y24.4; 4Y25.4); ovladani 2ks
deskovych Soupat DN 150 PN 10 (4Y10.4; 4Y11.4); automatické ovladani armatur;
ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven komunika¢nim
rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaSet vSechny monitorovaci a
ovladaci signaly z a do Fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude k dispozici
signél o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoZnéno ovladani
OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného Fidiciho systému; souéasti dodavky je zavedeni
signald OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohonl do pneumatickych rozvadéci
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur v suterénu &erpaci stanice primaniho kalu

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

82

03.6.3

Dilei rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi
@ 35x1,5mm; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, nerezovych kotevnich prvkd;
nerezového spojovaciho materialu celkova délka potrubi 10m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 2RV1

kpl.

83

03.6.4

Dil¢i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi
@ 35x1,5mm; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, nerezovych kotevnich prvki;
nerezového spojovaciho materialu celkova délka potrubi 2m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadése 2RV2

kpl.

Rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneupohonem c elkem :

Dil:

03.7

Stavebni vypomocné prace

84

03.7.1

Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm;
cca 50 ks

kpl

Stavebni vypomocné prace celkem :
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

03.8

Tésnici a drobny montazni material

85

03.8.1

Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 16 - 55 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 5 ks

kpl.

86

03.8.2

Spojovaci material pfirubovych spojt

Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podlozka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezova ocel 1.4301

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 16 - 55 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 5 ks

kpl.

87

03.8.3

Drobny montazni material

kpl.

88

03.8.4

Tésnici material zavitovych spoju

kpl.

89

03.8.5

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi,

kpl.

90

03.8.6

Oznaceni stroju a pohont dle technologického schématu

kpl.

(SN TSN TN

Tésnici a drobny montazni material celkem :

Dil:

03.9

Natérové systémy, zakladni a kone €néa povrchova Uprava

91

03.9.1

Povrchové Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi, podpérnych a pomocnych
ocelovych konstrukci - ogisténi povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN ISO 8501;
vicevrstvi antikorozni natér pro prostfedi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka)
dle CSN EN ISO 12944-2 pri predpokladané vysoké Zivotnosti natérového systému (H
vice nez 15 let) dle CSN EN ISO 12944-1

15

Natérové systémy, zakladni a kone ¢€néa povrchovéa Uprava celkem :
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

03.10

Demontaze

92

03.10.1

DemontaZ technologického zafizeni COV:

- demontaz spole¢ného saciho a dil¢ich sacich potrubi ¢erpadel primarniho kalu ve
strojovné ¢erpani priméarniho kalu v€etné trubnich rozvodt, armatur, tvarovek,
podpérného a kotevniho materialu

- demontaz spole¢ného vytlaéného a dil€ich vytlaénych potrubi €erpadel primarniho
kalu ve strojovné ¢erpani primarniho kalu véetné trubnich rozvodd, armatur, tvarovek,
podpérného a kotevniho materiélu; odpojeni elektropohonu od kabelaze kvalifikovanou
osobou

- demontaz 8 ks stavajicich montaznich viozek DN 150 PN 10 na dil¢ich odkalovacich
potrubi nadrzi primarni sedimentace,

- demontaz vytlaéného potrubi PE DN 150 €erpani plovoucich necistot do vytlaku
primarniho kalu véetné armatur, tvarovek a podpérného a kotevniho materialu

- demontaz ¢asti odkalovaciho potrubi DN 150 primarniho kalu v ocelové odkalovaci
nadrzi primarniho kalu

- demontaz ¢asti spolecného odkalovaci potrubi primarniho kalu DN 150 (do 100mm);
déleni potrubi a svareni potrubi DN 150 po Upravé polohy potrubi

- demontaz a zpétna montaz 2 kpl. spoleénych odkalovacich potrubi DN 150
primarniho kalu

- demontaz spole¢ného saciho a dil¢ich sacich potrubi ¢erpadel priméarniho kalu ve
strojovné strojniho zahusténi kalu véetné trubnich rozvodd, armatur, tvarovek,
podpérného a kotevniho materiélu

- demontaz spole¢ného vytlaéného a dil¢ich vytlaénych potrubi ¢erpadel primarniho
kalu ve strojovné strojniho zahusténi kalu véetné trubnich rozvodu, armatur, tvarovek,
podpérného a kotevniho materialu

- demontaz ¢asti spole¢ného vytlacného potrubi DN 150 priméarniho kalu do
vyhnivacich nadrzi

- demontaz ¢asti vytlacného potrubi DN 150 v trubnim kolektoru u uskladnovaci
(zahus$tovaci) nadrze

Soucéasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu pfirubovych spoju a kotevnich prvk(, déleni zafizeni a trubnich rozvodd na
diléi ¢asti pro ruéni dopravu stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani
demontovaného zafizeni, manipula¢ni prostfedky, vodorovné a svislé presuny,
nakladani demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi provoznich napini véetné
zajisténi odpovidacich nadob

kg

12 500

93

03.10.2

Odvoz do 15 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplini vE.
poplatkd za likvidaci nebo uloZeni odpadu; faktury za prodej Zelezného Srotu budou
predany investorovi;

kg

12 500
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P.g. | C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

94 03.10.3

Setrna demontaz technologického zafizeni COV:

- demontaz oto¢ného jefabku ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné ¢erpani
priméarniho kalu véetné kotevni patky

- demontaz 2 kpl. kalovych ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné ¢erpani primarniho
kalu v€etné odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

- demontaz 2 kpl. kalovych ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné strojniho zahusténi
kalu v€etné odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

- demontaz 2 kpl. uzaviraciho Soupéte DN 100 PN 16 s elektropohonem véetné
odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu pfirubovych spoju a kotevnich prvki, provizorni podepirani demontovaného
zafizeni, manipulaéni prostfedky, vodorovné a svislé pfesuny v arealu vodojemu,
uloZeni demontovaného materiélu pro pozdéjsi vyuziti, ochrana demontovaného
materialu pfed posSkozenim a povétrnostnimi vlivy.

kg

700

Demontaze celkem :

PS 03 MECHANICKE CISTENI CELKEM
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
PS 07 KALOVE HOSPODARSTVI
Dil: lo7.1 Uprava vytlaku dovaZzenych kal @ v suterénu strojniho odvodn  éni kalu
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -
uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
07.1.1 zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
4Yé ]'_9 snimani polohy
1 4Y5.20 Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 3
: min. 25 kg/mm?;
4Y5.22 Yoo P . .
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroub(; stavebni délka
210mm = 10mm;
2 07.1.2 Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 2
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK
PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
3 07.1.3  |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
4 07.1.4 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; ks 5
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
5 0715 Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 156x3mm m 2
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
6 07.1.6 156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou té&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
! 07.1.7 Napojované potrubi: @159x4,5mm ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
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P.g. | C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

8 07.1.8

Ocelova trubka hladka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

9 07.1.9

Kotevni objimka s pryzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 159x4,5mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle
CSN 10088-1; pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materil - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

kpl.

Uprava vytlaku dovazenych kal @ v suterénu strojniho odvodn  éni kalu celkem :

Dil: 07.2

PFivod kalu z VN II° v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu

10 07.2.1

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

11 07.2.2

Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

12 07.2.3

Ocelovy oblouk 45° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

13 07.2.4

Ocelova podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm a @ 156x3mm; 1x plochy kotevni tfrmen &
219,1mm; 1x plochy kotevni tfmen @ 156x3mm; EPDM vlozka proti vzniku
elektrochemické koroze pro potrubi @ 156x3mm kotevni a spojovaci material; vySka
podpéry 1,3 m;

Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorna ocel
1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

PFivod kalu z VN II° v suterénu strojniho zahust  éni kalu celkem :

Dil: |07.3

Propoj v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu pro pin éni VN I° z VN [I°

14 07.3.1

Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

15 07.3.2

Ocelova trubka hladka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Ocelova pfiruba ploché pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

16 0733 Napojované potrubi: @159x4,5mm ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

: 2,

17 | 0734 [Min-25kg/mm% o ks 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

18 07.3.5 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

19 07.3.6 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; ks 1

e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
20 07.3.7 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm m 1
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Propoj v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu pro pin éni VN I° z VN II° celkem :

Dil: |07.4 Propoj v suterénu strojniho zahust  éni kalu pro pln éni a prazdn éni usklad novaci nadrze
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou té&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

21 07.4.1 Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm ks !
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
Montézni vliozka pfirubova DN 200 PN 10 bez prichozich Sroubd; atest pro styk s
pitnou vodou; stavebni délka 225mm + 10mm;

22 07.4.2 |Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 1
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

23

07.4.3

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 um;

ks

24

07.4.4

Ocelovy oblouk 90° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

25

07.4.5

Ocelovy oblouk 45° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

26

07.4.6

Ocelova trubka bezedva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

27

07.4.7

Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

28

07.4.8

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @159x4,5mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

29

07.4.9

Ocelovéa podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni a spojovaci
material;

vySka podpéry 140mm,;

Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorna ocel
1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

30

07.4.10

Ocelovy oblouk 90° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

31

07.4.11

Ocelova pfiruba ploché pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

Propoj v suterénu strojniho zahust  éni kalu pro pln éni a prazdn éni usklad novaci nadrze celkem :
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Dil: |07.5 Propoj v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu pro grabita €ni odb ér kalu z VN I° do VN II°
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -
uzavreni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 10 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
07.5.1 snimani polohy
32 4Y5' 2'1 Parametry zafizeni: stupefi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
' min. 25 kg/mm?;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
33 07.5.2 Napojované potrubi: @159x4,5mm ks o
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
34 07.5.3 Ocelovy oblouk 90° @ 159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
h Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
35 07.5.4 Ocelo.v'a trl{bka bezesya 0] 1§9x4,5mm dle CSN 42 5715 m 7
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353
36 0755 Ocelovy oblouk 30° @ 159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
h Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
: 2,
37 | o756 |Min-25kgmm%o ks 2
Pfislusenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroub(; stavebni délka
210mm + 10mm;
38 07.5.7 Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 2
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Ocelovéa podpéra potrubi @ 159x4,5mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni a spojovaci
material;

39 07.5.8 |vySka podpéry 740mm; kpl. 1
Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorna ocel
1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Propoj v suterénu strojniho zahust  éni kalu pro grabita €ni odb ér kalu z VN 1° do VN II° celkem :

Dil: |07.6 Uprava potrubi bezpe énostniho p Felivu VN 1I° v suterénu strojniho zahust  éni kalu
PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

40 07.6.1 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

M 07.6.2 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; ks 2

e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
42 07.6.3 Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 156x3mm m 6
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Ocelovy plochy kotevni tfrmen pro potrubi @ 156x3mm; EDPM pryZova vlozka proti

43 07.6.4 |vzniku elektrochemické koroze kpl. 1
Materidlové provedeni: ocel tf. 11
Uprava potrubi bezpe énostniho p Felivu VN 11° v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu celkem :

Dil: lo7.7 Vyéerpani usklad novaci nadrze
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

a4 07.7.1 Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Montazni vlozka prirubova DN 200 PN 10 bez prichozich Sroubd; atest pro styk s
pitnou vodou; stavebni délka 225mm + 10mm;

45 07.7.2 Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 1
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; doba uzavieni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu : .
46 07.7.3 ] v 2 P P Y nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 1
4Y14.5 |min. 25 kg/mm<;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
47 07.7.4 Ocelova trubka hladka bezesva @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715 m 3
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 353
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
48 07.7.5 Napojované potrubi: @114,3x3,6mm ks 10
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
. 2,
49 | o776 |Min-25kgmm%o ks 2
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
Montazni vlozka pfirubova DN 100 PN 10 bez prichozich Sroubd; atest pro styk s
pitnou vodou; stavebni délka 200mm + 10mm;
50 07.7.7 Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, ks 4
matice, podlozky - nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK
51 07.7.8 Ocelova redukce excentricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2mm; die CSN EN 10253-1 ks 2
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
52 07.7.9 Ocelova trubka hladka bezesva @ 88,9x3,2mm dle CSN 42 5715 m 1
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 353
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 80 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
53 07.7.10 Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kalové ¢erpadlo v provedeni pro horizontalni instalaci do suché jimky jimky v
monoblokovém provedeni; dvé mechanické tandemové ucpavky SiC/SiC/NBR s
olejovou nadobkou; vzduchem chlazeny elektromotor s ventilatorem v provedeni pro
trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu ve strojovné az 35°C a teploté cerpaného
média az 45°C; materialové provedeni odolné proti ptisobeni ¢erpaného média;
Typ obézného kola: vifivé obézné kolo
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah
dlouhovléknitych latek (vlasy, textilni viakna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich
latek (pisek);
Parametry zafizeni:

07.7.11 |pracovni bod 1 - Q1= 10,1 I/s; H1= 10,2 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz;
54 4M14.1 |pracovni bod 2 - Q2= 2,0 I/s; H2= 12 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz; nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
4M14.2 |pracovni bod 2 - Q3= 25 I/s; H3= 4 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz;

volna priichodnost obéznym kolem min. 60mm; max. tlak na sani p=5az 15 mv.s;
zafizeni vhodné pro trvaly provoz;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 3,0 kW; U= 400/690 V; f=
50 Hz; jmenovity proud In= 6,2 A; rozbéhovy proud Is= 51 A; tepelna ochrana statoru
3x PTC termistor; kryti el. motoru IP 55; izolaéni tfida F; tfida G¢innosti el. motoru IE3;
elektromotor vhodny pro provoz s frekvenénim méni¢em;
Pfipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 80 PN 16; vytlak - pfiruba s
vertikalni osou DN 65 PN 16
Hmotnost: 128 kg
Ugel: &erpani vyhnilého kalu z uskladfovaci nadrze na strojni odvodnéni kalu
Ocelova pfiruba ploché pfivafovaci s hladkou t&snici listou DN 65 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

55 0r.7.12 Napojované potrubi: @ 76,1x2,9mm ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

56 07.7.13 Oceloxé refjukce cent’rické ®v88,9x3,2/76,1x2,9mm; tvar 1; dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

57 07.7.14 Oceloxé refjukce cent’rické ®v114,3x3,6/88,9x3,2mm; tvar 1; dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

58 07.7.15 Ocelovy oblouk 90° @114,3x§,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Ocelovy oblouk 90° s patnim plechem @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1;

59 07.7.16 |vCetné nerezového kotevniho a spojovaciho materialu kpl. 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

60 07.7.17 Ocelovy oblouk 90° @33,7x2,v6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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P.&. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Natrubek pfivafovaci DN 25 s vnéjS§im zavitem 1"
61 07.7.18 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s
pakou
62 07.7.19 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks !
Médium: primarni kal
Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm dle CSN 42 5715
63 07.7.20 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m !
Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
64 07.7.21 zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; Kol 1
o Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materil - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; doba uzavieni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
07.7.22 snimani polohy
o Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu : .
65 4Y14.3 . 2 nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 2
min. 25 kg/mm?;
4Y14.4 Yoo P . .
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Vyé€erpani usklad novaci nadrze celkem :
Dil: |07.8 Vystrojeni usklad novaci nadrze kalu
Premisténi stavajiciho michadla ABS RW 4032 A40/8 EC ze stavajici uskladrovaci
07.8.1 |nadrze do nadrze zahusténi kalu vEéetné pfemisténi a délkové Upravy vodici tyce
66 4M13.1  |60x60mm, pfemisténi horni a dolni kotevni patky; hmotnost michadla cca 100 kg; kpl. 2
4M13.2  |vCetné zajisténi potfebnych manipulacnich prostfedkd, svislé a vodorovné dopravy v
ramci arealu COV; novy nerezovy kotevni a spojovaci material;
67 07.8.2 Ocelova svafovana konzola pro kotveni horniho drzéku vodici ty€e pfemisténého kol 2
e michadla Poz.07.8.1; délka konzoli 550mm; P
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kotevni patka zvedaciho zafizeni P0z07.8.4 pro kotveni na vodorovnou ocelovou
68 07.8.3 konstrukci, nosnost 125 kg; spojovaci a kotevni material korozivzdorna ocel 1.4404 ( kol 2
h X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; zakrytové vicko sloupu patky; P
Materidlové provedeni: Zarové pozinkovana ocel
Zvedaci zafizeni, oto¢né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem;
ruénim vratkem; nerezovym lanem se zavésnym okem; hakem pro prevéSovani
zvedaného zafizeni; pro osazeni do kotevnich patek P0z.07.8.3
69 07.8.4 |Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vylozeni - 670+1150 mm; vy$ka - 2240 mm; kpl. 1
délka lana - max 20m; zvedaci rychlost - 10 m/min;
Materidlové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova
ocel;
Prelivny kus pfivafovaci bezpe¢nostniho prelivu @ 400/206x3mm,; stavebni délka
70 07.8.5 [300mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @
71 07.8.6 206x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
PFiruba previe&na DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
72 07.8.7 |Napojované potrubi: @ 206x3mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
73 07.8.8 Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm; ks 3
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
4 07.8.9 Napojované potrubi: @219,1x6,3mm ks 2
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
8 07.8.10 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m !
76 07.8.11 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 206x3mm m 4
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Ll 07.8.12 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m 2
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

8 07.8.13 Napojované potrubi: @219,1x6,3mm ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
PFiruba previe&na DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

79 07.8.14 |Napojované potrubi: @ 206x3mm ks 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

80 07.8.15 Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm; ks 4

o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @

81 07.8.16 |206x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 25° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &

82 07.8.17 |206x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

83 07.8.18 Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 206x3mm m 12

o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @

84 07.8.19 |206x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &

85 07.8.20 |206x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

: 2,

86 07.8.21 mvm 2? kg/mm o ks 1
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 206x3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni

87 07.8.22 |materidl a spojovaci material; vySka podpéry 240mm kpl. 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Ocelova trubka hladka bezedva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715

88 07.8.23 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m !
Ocelova pfiruba ploché pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

89 07.8.24 Napojované potrubi: @159x4,5mm ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Pfiruba previeéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02

90 07.8.25 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

91 07.8.26 Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm); ks 4

o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
92 07.8.27 Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm m 12
o Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Koleno 25° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @

93 07.8.28 |156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; morené &

94 07.8.29 ]|156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

: 2,

95 | o7.830 |Min25kgmm% o ks 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

96

07.8.31

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 156x3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni
material a spojovaci material; vySka podpéry 270mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

97

07.8.32

Ptiruba previeéna DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 206x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

98

07.8.33

Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

99

07.8.34

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
206x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

100

07.8.35

Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 206x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

101

07.8.36

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova

matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 um.

ks

102

07.8.37

Ptiruba previeéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

103

07.8.38

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

104

07.8.39

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

105

07.8.40

Ptiruba prevlie&na DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 104x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

106

07.8.41

Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 154x2mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

107

07.8.42

Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 104x2mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

108

07.8.43

Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 206x3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni
material a spojovaci material; vySka podpéry 700mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

Vystrojeni usklad novaci nadrze kalu celkem :

Dil:

07.9

Uprava rozvodu tlakové vody u usklad ~ fovaci nadrze kalu

109

07.9.1

T-kus nerezovy, mofeny, podélné svafovany @ 104x2mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

110

07.9.2

Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 104x2mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

111

07.9.3

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &
104x2mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

112

07.9.4

Ptiruba previeéna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 104x2mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

113

07.9.5

Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 104x2mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

114

07.9.6

Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova

matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.

ks

Uprava rozvodu tlakové vody u usklad  fiovaci nadrze kalu celkem :
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

MnoZstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

07.10

Uprava vytlaku p Febyte éného kalu u usklad hovaci nadrze kalu

115

07.10.1

Pfiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10;
CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 05
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

Uprava vytlaku p Febyte éného kalu u usklad hovaci nadrze kalu celkem :

Dil:

07.11

PFivod kalu z VN [I° ve strojovn & VN II°

116

07.11.1

Ocelovy oblouk 90° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

117

07.11.2

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

118

07.11.3

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PFisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova

matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 um;

ks

119

07.11.4

Ocelova trubka bezesdva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

13

120

07.11.5

Ocelovy oblouk 90° @ 60,3x2,9mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

121

07.11.6

Natrubek pfivafovaci DN 50 s vnéjSim zéavitem 2"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

122

07.11.7

Kulovy kohout nerezovy plnoprutokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s
pakou

Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: primarni kal

ks

123

07.11.8

Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjSim zavitem 2"

ks
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

124

07.11.9

Ocelovy oblouk 15° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

125

07.11.10

Ocelova trubka hladka beze$va @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

126

07.11.11

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @114,3x3,6mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

127

07.11.12

Konzolovy drzéak pro potrubi @ 219,1x6,3mm a @ 273x6,3mm; 1x plochy kotevni tfrmen

@ 219,1x6,3mm; 1x plochy kotevni tfrmen @ 273x6,3mm; kotevni plech; nerezovy
kotevni a spojovaci materiél
Materidlové provedeni: ocel tf.11

kpl.

128

07.11.13

Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 219,1x6,3mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1

kpl.

PFivod kalu z VN I° ve strojovn & VN 1I° celkem :

Dil:

07.12

Hydraulické michani VN 11°

129

07.12.1

Vtokovy kus @ 400/273x6,3mm; stavebni délka 300mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

ks

130

07.12.2

Ocelovy oblouk 45° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

131

07.12.3

Ocelova trubka bezesva @ 273x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

132

07.12.4

Ocelovy oblouk 20° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

133

07.12.5

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 250 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 273x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

134

07.12.6

Mezipfirubové deskové Soupé DN 250 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;

ks

135

07.12.7

Kompenzator pfirubovy DN 250 PN 10; stavebni délka 206 mm

Parametry zafizeni: stlaeni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové
natoceni + 15°

Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM

Médium: vyhnily kal do 45°C

ks

136

07.12.8

Ocelovy oblouk 90° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

137

07.12.9

Ocelova trubka bezesva @ 60,3x2,9mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

138

07.12.10

Ocelovy oblouk 90° @ 60,3x2,9mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

139

07.12.11

Natrubek pfivafovaci DN 50 s vnéjSim zéavitem 2"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

140

07.12.12

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s
pakou

Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: primarni kal

ks

141

07.12.13

Nerezova bajonetovéa spojka C52 s vnéjSim zavitem 2"

ks

142

07.12.14

Ocelova redukce excentrick&d @ 273x6,3/219,1x6,3mm; dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

143

07.12.15

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Ponorné kalové ¢erpadlo v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky s patnim
sacim kolenem; dvoijitd kazetova mechanicka ucpavka SIC, olejova naplf; ponorny
elektromotor chlazeny olejem s interni cirkulaci pfes intergrovany vyménik tepla;
provedeni elektromotoru pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu ve strojovné az
35°C a teploté cerpaného média az 45°C; materidlové provedeni odolné proti
pusobeni ¢erpaného média;
Typ obézného kola: uzavfené dvoukanalové
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah
dlouhovléknitych latek (vlasy, textilni viakna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich
latek (pisek);
Parametry zafizeni:

07.12.16 |pracovni bod - Q= 145,5 I/s; H= 3,7 m; f= 50 Hz; n= 962 ot/min pfi f= 50 Hz; volna . .

144 4M11.1  |pradchodnost obéZnym kolem min. 120mm; max. tlak na sani p= 15 m v.s.; zafizeni M) 2| AT ORI Kpl. 1
vhodné pro trvaly provoz;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 9,0 kW; U= 3x400 V; f= 50
Hz; rozbéh - Y/D; jmenovity proud In= 19,3A; rozbé&hovy proud Is= 83 A; tepelna
ochrana statoru 3x termistor PTC; €idlo prdsaku ucpéavkou; kryti el. motoru IP 68;
PrisluSenstvi: elektrické napajeci a signalové kabely elektromotoru a ¢idel dl. 10m;
vyhodnocovaci relé €idla prisaku mechanickou ucpéavkou a tepelné ochrany
elektromotoru;
PFipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 200 PN 10; vytlak - pfiruba
s horizontalni osou DN 250 PN 10
Hmotnost: 258 kg
Ugel: &erpani vyhnilého kalu hydraulického michani vyhnivaci nadrze 11°
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 250 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

145 ori2.17 Napojované potrubi: @ 273x6,3mm ks 5
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Ocelova trubka bezesva @ 273x6,3mm dle CSN 42 5715

146 | 07.12.18 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m 13
Natrubek pfivafovaci DN 25 s vnéjSim zéavitem 1"

147 071219 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s
pakou

148 | 07.12.20 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks !
Médium: priméarni kal
Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm dle CSN 42 5715

1491 or1221 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353 m 1
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)

Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;
zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;

150 | 07.12.22 Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle kpl. !
CSN 10088-1; pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Ocelovy oblouk 90° @33,7x2,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
151 | 07.12.23 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Ocelovy oblouk 45° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
152\ 07.12.24 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
153 | 07.12.25 Ocelovy oblouk 90° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 3

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

Kompenzator pfirubovy DN 250 PN 10; stavebni délka 206 mm

Parametry zafizeni: stla¢eni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové
154 | 07.12.26 |[natoceni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: priruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C

Mezipfirubové deskové Soupé DN 250 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; doba uzavieni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
snimani polohy

07.12.27 |Parametry zafizeni: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

155 nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
4Y11.2  |min. 25 kg/mm?; P P P
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 um;
Mezipfirubové deskové Soupé DN 250 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
: 2,
156 | 07.12.28 |Min- 25 kg/mm’ ks 1

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

157

07.12.29

Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 273x6,3mm; plochy kotevni trmen; kotevni
material a spojovaci material; vySka podpéry 140mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.

158

07.12.30

Natrubek pfivafovaci DN 25 s vnéjSim zéavitem 1"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

159

07.12.31

Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

160

07.12.32

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

161

07.12.33

Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

162

07.12.34

Ocelova pfiruba ploché pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 159x4,5mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

Hydraulické michani VN 1I° celkem :

Dil:

07.13

Odbér vyhnilého kalu z VN 1I° do usklad fhovaci nadrze

163

07.13.1

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.

ks

164

07.13.2

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kompenzator pfirubovy DN 200 PN 10; stavebni délka 177 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové

165 07.13.3 [natoceni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: priruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C
Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -
uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;

07.13.4 snimani polohy
166 4Y.12.3 Parametry zafizeni: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
' min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Ocelovy oblouk 45° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1

167 07.13.5 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelovy oblouk 90° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1

168 07.13.6 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715

169 07.13.7 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m !
Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni

170 07.13.8 |material a spojovaci material; vySka podpéry 160mm kpl. 2
Materidlové provedeni: ocel tf. 11
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

: 2,

171 | o7.139 |Mn-25kgmmt ks 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kompenzator pfirubovy DN 150 PN 10; stavebni délka 156 mm
Parametry zafizeni: stlaeni 16mm; prodlouzeni 10mm; bo¢ni posun + 12mm; uhlové

172 | 07.13.10 |[natogeni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: priruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C
Ocelova redukce excentricka @ 159x4,5/114,3x3,6mm; dle CSN EN 10253-1

73] 071311 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

1741 071312 Napojované potrubi: @ 114,3x3,6mm ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Kalové ¢erpadlo v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky jimky v
monoblokovém provedeni s patnim sacim kolenem; dvé mechanické tandemové
ucpavky SiC/SiC/NBR s olejovou nadobkou; vzduchem chlazeny elektromotor s
ventilatorem v provedeni pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu ve strojovné az
35°C a teploté cerpaného média az 45°C; materidlové provedeni odolné proti
pusobeni ¢erpaného média;
Typ obézného kola: vifivé obézné kolo
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah
dlouhovléknitych latek (vlasy, textilni viakna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich
latek (pisek);

071313 Parame@ry zafizeni: o
175 P pracovni bod 1 - Q1= 15,2 I/s; H1= 17,5 m; f= 50 Hz; n= 1477 ot/min pfi f= 50 Hz; nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
AMIZ.1 b acovni bod 2 - Q2= 34,2 Ifs; H2= 11,4 m; f= 50 Hz; n= 1477 ot/min pfi f= 50 Hz;

volna priichodnost obéznym kolem min. 75mm; max. tlak na sani p= 15 mv.s;
zafizeni vhodné pro trvaly provoz;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 7,5 kW; U= 400/690 V; f=
50 Hz; jmenovity proud In= 15,0 A; rozbéhovy proud Is= 134 A; tepelna ochrana
statoru 3x PTC termistor; kryti el. motoru IP 55; izola¢ni tfida F; tfida G¢innosti el.
motoru |E3; elektromotor vhodny pro provoz s frekvenénim méni¢em;
Pfipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 100 PN 16; vytlak - pfiruba
s horizontélni osou DN 80 PN 16
Hmotnost: 158 kg
Ugel: serpani vyhnilého kalu z VN 11° do uskladfiovaci nadrze
Ocelova pfiruba plochéa privafovaci s hladkou tésnici listou DN 80 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

1761 07.13.14 Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)

Ocelova redukce centricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2m; dle CSN EN 10253-1

1r7| 07.13.15 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelova redukce centricka @ 159x4,5/114,3x3,6m; dle CSN EN 10253-1

178 | 07.13.16 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715

179 ] 071317 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353 m 1
Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

180 | 07.13.18 Napojované potrubi: @ 159x4,5mm ks 3
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

181 | 07.13.19 Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1

Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;

oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci -

uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro

zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;

snimani polohy

182 047Y1132§0 Parametry zafizeni: stuperi netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
' min. 25 kg/mm?;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova

matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;

Odbér vyhnilého kalu z VN 1I° do usklad fovaci nadrze celkem :

Dil: |07.14 Bezpe énostni p feliv VN II°

PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
183 07.14.1 |Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);

184 07.14.2 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks 3

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm

185 07.14.3 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
186 07.14.4 Dno klenuté morené @ 156x3mm dle DIN 28011 ks 1
o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené &

187 07.14.5 |156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Koleno 45° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; morené @

188 07.14.6 |156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Konzolovy drzak pro potrubi @ 156x3mm; 1x plochy kotevni tfrmen @ 156x3mm;

189 07.14.7 ijgtser\rl]r:; plech; nerezovy kotevni a spojovaci materiél; vzdalenost osy potrubi od stény kpl. 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Konzolovy drzéak pro potrubi 2x @ 156x3mm; 2x plochy kotevni trmen @ 156x3mm;

190 07.14.8 kotevni plech; nerezovy kotevni a spojovaci materiél; vzdalenost osy potrubi od stény kpl. 1
455mm a 1100mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Prelivny kus nerezovy svafovany uzavieny pro napojeni na dvojici nerezovych potrubi

191 07.14.9 |@ 156x3mm; vyska prelivu 300mm; délka prelivu 400mm; plech tl. 3,0mm; ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

192 07.14.10 Napojované potrubi: @ 159x4,5mm ks !
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1

193 | 07.14.11 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 5
Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715

1941 0r.14.12 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353 m 5
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 159x4,5mm; kotevni a
spojovaci material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce;

195 | 071413 zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; Kol 1

- Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materil - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

MnoZstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

196

07.14.14

Natrubek pfivafovaci DN 32 s vnitfnim zavitem 5/4"
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

Bezpe énostni p Feliv VN 1I° celkem :

Dil:

07.15

Tepelna cirkulace VN II°

197

07.15.1

Vtokovy kus @ 300/159x4,5mm; stavebni délka 300mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

ks

198

07.15.2

Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

199

07.15.3

Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

200

07.15.4

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 159x4,5mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

201

07.15.5

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm?;

PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; rucni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;

ks

202

07.15.6

Ocelova redukce excentricka @ 159x4,5/114,3x3,6mm; dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

203

07.15.7

Ocelova redukce excentricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2mm:; dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

204

07.15.8

Ocelova pfiruba plochéa privafovaci s hladkou tésnici listou DN 80 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kalové ¢erpadlo v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky jimky v
monoblokovém provedeni s patnim sacim kolenem; dvé mechanické tandemoveé
ucpavky SiC/SiC/NBR s olejovou nadobkou; vzduchem chlazeny elektromotor s
ventilatorem v provedeni pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu ve strojovné az
35°C a teploté ¢erpaného média az 45°C; materialové provedeni odolné proti
pusobeni ¢erpaného média;
Typ obézného kola: vifivé obézné kolo
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah
dlouhovlaknitych latek (vlasy, textilni viakna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich
latek (pisek);
Parametry zafizeni:

07.15.9 racovni bod - Q= 10,3 I/s; H= 6,5 m; f= 50 Hz; n= 1464 ot/min pfi f= 50 Hz; : :

205 4M10.1 SOIné prachodnost obéznym kolem min. 60mm; max. tlak na sé?ni p=15myv.s.; D CEB | | e @it kpl. 1
zafizeni vhodné pro trvaly provoz;
El. parametry zafizeni:
jmenovity vykon elektromotoru P,= 2,2 kW; U= 230/400 V; f= 50 Hz; jmenovity proud
In= 4,8 A; rozbéhovy proud Is= 39 A; tepelna ochrana statoru 3x PTC termistor; kryti
el. motoru IP 55; izolaéni tfida F; tfida G¢innosti el. motoru IE3; elektromotor vhodny
pro provoz s frekvenénim méni¢em;
Pfipojovaci rozméry:
sani - pfiruba s horizontalni osou DN 80 PN 16; vytlak - pfiruba s horizontalni osou DN
65 PN 16
Hmotnost: 123 kg
Ugel: serpani vyhnilého kalu tepelné cirkulace vyhnivaci nadrze I1°
Ocelova pfiruba plochéa privafovaci s hladkou tésnici listou DN 65 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

206 | 07.15.10 Napojované potrubi: @ 76,1x2,9mm ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375
Ocelova redukce centricka @ 88,9x3,2/76,1x2,9mm; dle CSN EN 10253-1

207 | 07.15.11 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Ocelova redukce centricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2mm; dle CSN EN 10253-1

208 | 07.15.12 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01

209 | 07.15.13 Napojované potrubi: @ 114,3x3,6mm ks !
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
Kompenzator pfirubovy DN 100 PN 10; stavebni délka 129 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 12mm; prodlouzeni 10mm; bo¢ni posun + 12mm; uhlové

210 | 07.15.14 [nato¢eni + 15° ks 2
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkované uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C
Ocelova trubka bezesva @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715

211 | 07.15.15 Materialové provedeni: ocel CSN 11 353 m 4
Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnitfnim zavitem 1/2"

212) 07.15.16 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Ocelovy oblouk 50° @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1

213 | 07.15.17 Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem;
oboustranné tésnici; zavitové otvory; doba uzavieni/otevieni 20 sec; senzorbox pro
zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu : .

214 07.15.18 ] i 2 P P y nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1

4Y10.2  |min. 25 kg/mm*~;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Sroubovicovy protiproudy vyménik voda/kal vé. integrovaného oto&ného jefabku s
fetézovym zvedacim zafizenim pro manipulaci s vykem vymeéniku; demontovatelny
kryt v€. valcové ¢asti pro plny pfistup k celé teplosménné ploSe; prichod pevnych
¢éstic do priméru 10mm;
Parametry zafizeni:
Qjmen kal= 15 I/s; AH kal= 72 kPa
Qjmen voda= 3,3 I/s; AH voda= 57 kPa
T vstup kal= 37°C; T vystup kal= 42°C
T vstup voda= 85°C; T vystup voda= 60°C
Jmenovité teplosména plocha = 6,0 m?
Skute¢na teplosména plocha = 7,4 m2
Jmenivity vykon vyméniku P= 335 kW

215 | 07.15.19 Izal:zsg\?:il ngtlfli(;ggl&ﬁ;’: nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
Pracovni pretlak Tmax= 90°C
Pfipojovaci rozméry: kal vstup/vystup - DN 100 PN 10; topna voda vstup/vystup - DN
100 PN 10; vypousténi vody - DN 20; proplach kalu - DN 32; odvzdu$néni/proplach
kalu - DN 32; odvzdu$néni vody - DN 15
Materidlové provedeni: kryt, Sroubovice, podstava, jefabek - ocel tf. 11;
Povrchové Uprava: kryt, Sroubovice, podstava, jefabek - polyuretanovy néatér; jefabek -
zarové zinkovani
PrisluSenstvi: protokol o zkouSce tésnosti; staticky vypocet zavésného sloupku
zvedaciho zafizeni; provozni dokumentace;
Rozmeéry: Sitka 750mm; délka 1030mm; vySka (véetné jefabku) 2650mm
Hmotnost: provozni max 900 kg
PfisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez
Ocelovy oblouk 90° @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1

216 | 07.15.20 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks !
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory;
ovladani ruénim kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu

217 | 071521 |Min-25kgmm* ks 2
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym;
Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 114,3x3,6mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni

218 | 07.15.22 |material a spojovaci material; vySka podpéry 500mm kpl. 1
Materidlové provedeni: ocel tf. 11
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

219

07.15.23

Ocelové svafovana podpéra potrubi @ 114,3x3,6mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni
material a spojovaci material; vySka podpéry 1660mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.

Tepelna cirkulace VN II° celkem :

Dil:

07.16

Cerpani pr tsakovych Gkapovych vod ve strojovn & VN 1I°

220

07.16.1
5M9.1

Pfenosné ponorné kalové ¢erpadlo pro osazeni na podlahu s integrovanym vertikalnim
(nepreklapéjicim se) plovakovym spinacem;

Parametry zafizeni: pracovni bod Q= 5,0m3/h pfi H= 9,0 m; zavérny bod ¢erpadla
max. 11,5 m; jmenovité otacky n= 2800 min-1; dvojitd ucpavka SiC/SiC;

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotru P2= 0,55 kW; jmenovité napéti
U= 230 V; jmenovity proud In= 3,47 A; f= 50 Hz; tfida izolace F 155°C; kryti IP 68;
maximalni ponor 4m; tepelna ochrana elektromotoru;

Pfipojovaci rozmér: vnitfni zavit 5/4"

PrisluSenstvi: napajeci kabel dl. 10,0m se zastrékou;

Materidlové provedeni: téseso ¢erpadla, obézné kolo, saci ko$, hfidel, spojovaci
material - korozivzdorna ocel AISI 304;

Hmotnost: 6 kg

Ugel: serpani tkapovych a prisakovych vod

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

221

07.16.2

Nerezova zavitova hadicova koncovka DN 32 vnéjSim zavitem 5/4"
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN
10088-1

ks

222

07.16.3

Hadice pruzna tlakova tvarové stala s vyztuznou spiralou @ 38/32mm; maximalni
pracovni tlak

p= 5 bar; poruchovy tlak p= 15 bar; maximalni pracovni podtlak p= - 0,7 bar; pracovni
teploty -15°az +60°C; polomér ohybu 155mm;

Materidlové provedeni: sténa - hladké PVC transparentni; vyztuzna spiréla - PVC;

223

07.16.4

Hadicova spona nerezova pevnostni @ 38mm

ks

224

07.16.5

Zpétna kulova klapka zavitova pro odpadni vody DN 32 PN 10 s vnitfnim zavitem 5/4"

ks

225

07.16.6

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 32 PN 16, vnitfni zavity 5/4", s
pakou

Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: prasakové vody

ks
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Vsuvka jednoznaéna DN 32 vnéjsi zavity 5/4"
226 07.16.7 |Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN ks 2
10088-1
227 07.16.8 |Elektrotvarovka PE pfechod kov-plast DE 40 DN 32 PN 16 s vnéjSim z&avitem 5/4" ks 2
228 07.16.9 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 40 DN 32 PN 16 ks 4
229 | 07.16.10 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 40x3,7mm m 6
Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi PE @ 40x3,7mm; kotevni a spojovaci
material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;
ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;
230 | 07.16.11 Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle kpl. 8
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Cerpani pr tsakovych Gkapovych vod ve strojovn & VN 1I° celkem :
Dil: |07.17 Rozvod tlakové vody ve strojovn & VN II°
231 07.17.1 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 ks 3
232 07.17.2 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 63x5,8mm m 3
233 07.17.3 |Elektrotvarovka PE koleno 45° DE 63 DN 50 PN 16 ks 1
234 07.17.4 |Elektrotvarovka PE T-kus DE 63 DN 50 PN 16 s redukovanou odbo¢kou DE 32 DN 25 ks 1
235 07.17.5 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 32 DN 25 PN 16 ks 6
236 07.17.6 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 32x2,9mm m 6
237 07.17.7 |Elektrotvarovka PE pfechod kov-plast DE 32 DN 25 PN 16 s vnéjSim zavitem 1" ks 4
Kulovy kohout nerezovy plnoprutokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s
osazenym a sefizenym pneupohonem; doba uzavfeni/otevieni 10 sec; senzorbox pro
07.17.8 |zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky;
238 L kpl. 1
4Y8.2 snimani polohy
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: prasakové vody
Sroubeni pfimé DN 25 PN 16 vnitfni zavity 1"
239 07.17.9 |Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN ks 1
10088-1
Vsuvka jednozna¢na DN 25 vnéjsi zavity 1"
240 | 07.17.10 |Materialové provedeni:korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 100881 ks 3
1
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s
pakou
241 | 07.17.11 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 3
Médium: prisakové vody
T-kus jednoznacny zavitovy DN 25 PN 16 s vnitfnimi zavity 1"
242 | 07.17.12 |Materialové provedeni korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 100881 ks 1
1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PE @ 32x2,9mm; kotevni a spojovaci
material; chemick& kotva pro pouZiti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;
ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;
243 | 07.17.13 Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle kpl. !
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materil - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PE @ 63x5,8mm; kotevni a spojovaci
material; chemick& kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;
ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce;
244 | 07.17.14 Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle kpl. 10
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
245 | 07.17.15 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 s vné&jSim zavitem 2" ks 1
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s
pakou
246 | 07.17.16 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: prisakové vody
247 | 07.17.17 [Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjSim zavitem 2" ks 1
248 | 07.17.18 |Elektrotvarovka PE spojka pfima bez dorazu DE 32 DN 25 PN 16 ks 1
249 | 07.17.19 |Elektrotvarovka PE T-kus jednoznaény DE 32 DN 25 PN 16 ks 1
250 | 07.17.20 |[Bajonetov spojka DN 25 PN 16 vnéjsi zavit 1" ks 1
Rozvod tlakové vody ve strojovn & VN II° celkem :
Dil: |07.18 Rozvod tlakové vody v suterénu strojovny kalového h ospoda Fstvi
251 07.18.1 Mechvanlcka Im.nVO\{a tv:f\rgvka pro“PE potrubi T-kus DE 50 DN 40 PN 10 se zavitovou ks 1
odbockou s vnitfnim zavitem 5/4
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Vsuvka jednoznaéna DN 40 vnéjsi zavity 6/4"

252 07.18.2 |Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN ks 1
10088-1
Kulovy kohout nerezovy plnoprutokovy, tfidilny, DN 40 PN 16, vnitfni zavity 5/4", s
pakou

253 07.18.3 Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks !
Médium: prasakové vody

254 07.18.4 M'e(.:hanlcke}'htmova spojka pro PE potrubi T-kus DE 50 DN 40 PN 10 s vnitfnim ks 1
z4avitem 5/4

255 07.18.5 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 63x5,8mm m 12

256 07.18.6 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 ks 4
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi PE @ 63x5,8mm; kotevni a spojovaci
material; chemick& kotva pro pouZiti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;

257 07.18.7 ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; kol 7

o Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P

CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Rozvod tlakové vody v suterénu strojovny kalového h ospoda Fstvi celkem :

Dil: lo7.19 Zvedaci zatizeni ve strojovn & VN II°
Ruéni pojizdny Fetézovy kladkostroj pro osazeni na profil IPN 200; bezpe¢nostni prvky
vyhovujici Smérnici 2006/42/ES; v€etné pfislusenstvi.
Parametry zafizeni: nosnost 500kg; po¢et nosnych prament 1; ovladaci sila pro zdvih

258 07.19.1 |300 N; ovladaci sila pro pojezd 250 N; rychlost zvedani 1,1 m/min (odvinuti 30m kpl. 1
ruéniho fetézu za minutu); ruéni pojezd; hmotnost 18,5 kg; zdvih 5,0 m; vy$ka nosniku
nad podlahou 2,8m;
Ugel: manipulace s éerpadlem hydraulického michani VN 1I°
Zvedaci zafizeni ve strojovn & VN II° celkem :

Dil: |07.20 Zdroj a rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneup ohonem
Pateini rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného

259 07.20.1 |potrubi @ 54x2mm; vEetné tvarovek, fitinek, nerezovych kotevnich prvkd; nerezovy kpl. 1
spojovaci materidl; celkova délka potrubi 100m
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Dil¢i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi

260 07.20.2 @}35xl,5mm’; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova kpl. 1
délka potrubi 60m
Ugel: napojeni solenoidového rozvadése 4RV1
Automaticka jednostupriova kompresorova stanice s tlakovou nadobou 90 litrd,
elektronickym odvadé&em kondenzatu na vzduSniku, pocitadlem motohodin, tlakovym
spina¢em a pfisluSenstvim

07.20.3 |Parametry zafizeni: nasavané mnozstvi Q= 660 I/min; pInici mnozstvi Q= 440 I/min pfi - -

261 4M6.1 p= 6,0 bar; maximalni provozni pretlak p= 10 bar; pocet valcu 2; akusticky tlak max 76 (CR@EETIIGH Rkl s kpl. 2
dB(A);
El. parametry zafizeni: P= 3,0 kW; U= 3x400 V
Ugel: zdroj stladeného vzduchu pro ovladani pneuarmatur
Separator olej/voda
Parametry zafizeni: Q= 1,4 az 1,7 m3/min; p= 0,8+16 bar; objem nadoby 10 I; obsah

262 07.20.4 |filtru 1x2,0/1x2,5|; nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
Pfipojovaci rozméry: 2x 1"
Hmotnost: 3,5 kg
Elektricky rozvade¢ pro napajeni a fizeni 2 kpl. kompresorovych stanic P0z.07.20.3

263 07.205 vcetné a}utomatlckeuho na;tavnelneh?vprawdelneho strvldvanl kompr(?soru; vcgtne ) nutno doplnit ! | nutno doplnit ! Kkpl. 1
kabelovych rozvodl mezi el. rozvadééem a pohony; jisténi; kotevniho a spojovaciho
materialu; montazniho materialu;
Kondenzacni suska vzduchu
Parametry zafizeni: Qu= 600 I/min; p= 16 bar; tlakovy rosny bod 3°C;
El. parametry zafizeni: P= 160 W; U= 230 V; f= 50 Hz; - -

264 07.20.6 ! ' ' tno doplnit ! tno doplnit ! kpl. 1
Pfipojovaci rozméry: 2x 1"; 1x 1/4" nutno dopini nutno dopini P
Hmotnost: 24 kg
Ugel: tprava vzduchu pro ovladani pneuarmatur
Vertikalni valcova tlakova nadoba o objemu 500 litrG; maximalni tlak 11 bar;
Parametry zafizeni: prdmér 600 mm; vySka 1925 mm

265 07.20.7 |Pfipojovaci rozmeéry: 2x 1" nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez
Materidlové provedeni: zarové zinkovana ocel
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena/ MJ

Celkem (K¢)

266

07.20.8
4RV1

Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventilG;
ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovlddacim panelem a
armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur
otevfeno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 4 ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci
uzavfeni pfi vypadku el. energie (4Y5.19; 4Y5.20; 4Y5.21; 4Y5.22); ovladani 2 ks
deskovych Soupat DN 100 PN 10 s havarijni funkci uzavfeni pfi vypadku el. energie
(4Y5.18; 4Y5.23); automatické ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu;
ventilovy terminal bude vybaven komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se
budou prenaset vS§echny monitorovaci a ovladaci signaly z a do fidiciho systému; z
kaZdého pneupohonu bude k dispozici signéal o poloze OTEVRENO a o poloze
ZAVRENO a bude umoZnéno ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného Fidiciho
systému; soucasti dodavky je zavedeni signali OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych
pneupohonl do pneumatickych rozvadéci

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur v suterénu strojovny strojniho zahusténi kalu

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

267

07.20.9
4RV2

Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed vé. solenoidovych ventilQ;
ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodud tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovliadacim panelem a
armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur
otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 250 PN 10 (4Y11.2); ovladani
1 ks deskovych Soupat DN 200 PN 10 s havarijni funkci uzavieni pfi vypadku el.
energie (4Y12.3); ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci
uzavreni pfi vypadku el. energie (4Y12.2); 1 ks deskovych Soupat DN 100 PN 10
(4Y10.2); ovladani 1 ks kulového kouhoutu DN 25 PN 10 (4Y8.2); automatické
ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven
komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaset vSechny
monitorovaci a ovladaci signaly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude
k dispozici signal o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno
ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému; soudasti dodavky je
zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohont do pneumatickych
rozvadécu

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur ve strojovné vyhnivaci nadrze 11°

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

268

07.20.10
4RV3

Kompletni ovlddaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventilG;
ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovlddacim panelem a
armaturami; napajeciho zdroje; skiiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur
otevfeno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 200 PN 10 (4Y14.5);
ovladani 2 ks deskovych Soupat DN 100 PN 10 (4Y14.3; 4Y14.4); automatické
ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven
komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaset vSechny
monitorovaci a ovladaci signaly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude
k dispozici signal o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno
ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému; soudasti dodavky je
zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohont do pneumatickych
rozvadécu

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur v suterénu objektu strojovny kalového hospodarstvi

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

269

07.20.11

Dilei rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi
@ 35x1,5mm; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova
délka potrubi 10m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadége 4RV2 (ve strojovné objektu kalového
hospodafstvi)

kpl.

270

07.20.12

Dil¢i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi
@ 35x1,5mm; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova
délka potrubi 15m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadése 4RV2 (ve strojovné vyhnivaci nadrze 11°)

kpl.

271

07.20.13

Dil¢i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi
@ 35x1,5mm; véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova
délka potrubi 10m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 4RV3

kpl.

272

07.20.14

Kompletni trubni a hadicové rozvody pro zapojeni 2ks kompresorovych stanic
P0z.07.20.3; 1ks separatoru olej/voda P0z.07.20.4; 1ks kondenzaéni susky vzduchu
P0z.07.20.6; 1ks vzduSniku P0z.07.20.7 a centralniho rozvodu tlakového vzuchu;
véetné fitinek, armatur, kotevniho a instalaéniho materialu

kpl.

273

07.20.15

Centralni rozvod vzduchu mezi zdrojem vzduchu (vzdu$nik P0z.07.20.7) a jednotlivymi
solenoidovymi rozvadedi 2RV1; 2RV2; 4RV1; 4RV2; 4RV3; 4RV4; v&etné fitinek,
trubek, pruznych hadic, armatur, kotevniho a instalaéniho materialu

Nerezové svafované potrubi DN 50 v celkové délce cca 100 m

kpl.
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

274

07.20.16
4RVA4

Kompletni ovlddaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed ve venkovnim prostfedi
bez regulace teploty vé&. solenoidovych ventil(; ventilového terminalu; armatur;
tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v ramci ovladaciho panelu; rozvody tlakového
vzduchu mezi ovladacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; sk¥iné a ostatniho
prisluSenstvi; ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a
redukéniho ventilu s filtrem a manometrem na vstupu vzduchu; temperace

Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 (4Y56.4);
automatické ovladani armatur; ruéni ovliadani armatur z panelu; ventilovy terminal
bude vybaven komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaSet
vSechny monitorovaci a ovladaci signdly z a do fidiciho systému; z kazdého
pneupohonu bude k dispozici signal o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a
bude umoznéno ovliadani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému;
soucésti dodavky je zavedeni signaltd OT/ZAV (kabel&z) z jednotlivych pneupohont do
pneumatickych rozvadécu

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatury ve strojovné plynovych kompresor

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

Zdroj a rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneup ohonem celkem :

Dil:

07.21

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

275

07.21.1

Funkéni a individuélni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni;
dokumentace zafizeni v éeském jazyce.

kpl.

276

07.21.2

Pojizdné leSeni s podpérami; umoznujici montaz od vysSky 2m do vysky 16 m; véetné
vystupniho Zebfiku; ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana.

Ugel: montaz strojniho zafizeni

Poznamka: zajistuje zhotovitel.

kpl.

277

07.21.3

Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svart

kpl.

278

07.21.4

Mofreni povrchu nerezového potrubi a svari v€. omyti povrchu potrubi po mofeni,
neutralizace a likvidace odpadni vody s obsahem moficiho pfipravku

kpl.

279

07.21.5

Pasivace povrchu nerezového potrubi a svarQ

kpl.

280

07.21.6

Asistence provozovatele COV (40 hodin)

kpl.

281

07.21.7

NaplInéni vyhnivaci nadrze II° technologickou vodou; véetné provizorniho rozvodu
tlakové vody, manipulace; objem 1100 ma;

kpl.

282

07.21.8

Napusténi plynového prostoru vyhnivaci nadrze 11° inertnim plynem (dusikem), objem
210 m®; véetng dodavky, manipulace, zkouSek

kpl.

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce celkem :
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

07.22

Stavebni vypomocné prace

283

07.22.1

Vrtani otvorl do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do g 20mm; hl. do 150mm;
cca 50 ks

kpl

284

07.22.2

Padliti kotevnich patek michadel P0z.07.8.1 - zalivkova malta s vysokym nariistem
pevnosti, bez efektu smrsténi, pevnost v tlaku po 24 hod. min. 30MPa, v¢. bednéni a

odbednéni, kotevnich trnt vé. dodavky materialu. Velikost jednoho bloku do 0,1m?®

kpl

Stavebni vypomocné prace celkem :

Dil:

07.23

Tésnici a drobny montazni material

285

07.23.1

Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou

PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 9 ks

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 30 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 35 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 24 ks

PFirubovy spoj DN 80 PN 16 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 65 PN 16 - 3 ks

kpl.

286

07.23.2

Spojovaci material pfirubovych spojl

Sroub se estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podlozka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezova ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 9 ks
PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 30 ks
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 35 ks
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 24 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 16 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 65 PN 16 - 3 ks

kpl.

287

07.23.3

Drobny montazni material

kpl.

288

07.23.4

Tésnici material zavitovych spoju

kpl.

289

07.23.5

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi,

kpl.

290

07.23.6

Oznaceni stroju a pohon( dle technologického schématu

kpl.

Rl ]|-

Tésnici a drobny montazni material celkem :
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

07.24

Natérové systémy, zakladni a kone €n& povrchova uprava

291

07.24.1

Povrchové Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi, podpérnych a pomocnych
ocelovych konstrukci - ogisténi povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN ISO 8501;
vicevrstvi antikorozni natér pro prostfedi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka)
dle CSN EN ISO 12944-2 pri predpokladané vysoké Zivotnosti natérového systému (H
vice nez 15 let) dle CSN EN ISO 12944-1

63

Natérové systémy, zakladni a kone €néa povrchova Uprava celkem :

Dil:

07.25

Demontaze

292

07.25.1

DemontaZ technologického zafizeni COV:

- demontaz trubniho a armaturniho vystrojeni strojovny uskladriovaci nadrze

- demontaz 1 kpl. kalového Cerpadla véetné kompletniho saciho a vytlaéného potrubi
- demontaz armaturniho a trubniho vystrojeni zahustovaci nadrze

- demontaz ocelovych prelivnych Zlabl zahuStovaci nadrze véetné prelivné hrany a
podpérnych prvku

- demontaz kompletniho stiraciho zafizeni dna zahuStovaci nadrze véetné
elektropohonu s prevodovkou a pfevodem, odpojeni pohonu od kabelaze
kvalifikovanou osobou

- demontaz ¢asti potrubi DN 200 primarniho kalu v suterénu strojovny kalového
hospodarstvi

- demontaz ¢asti nerezového potrubi DN 150 dovazenych kald ve strojovné strojniho
zahusténi kalu

- demontaz ¢asti potrubi DN 200/150 pfivodu kalu z uskladfovaci nadrze ve strojovné
strojniho zahusténi kalu

- demontaz ¢asti potrubi DN 150/100 odtoku kalové vody z uskladriovaci nadrze ve
strojovné strojniho odvodnéni kalu

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu pfirubovych spoju a kotevnich prvkd, déleni zafizeni a trubnich rozvodd na
diléi ¢asti pro ruéni dopravu stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani
demontovaného zafizeni, manipulacni prostfedky, vodorovné a svislé presuny,
nakladani demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi provoznich napini véetné
zajiSténi odpovidacich nadob

kg

12 500

293

07.25.2

Odvoz do 15 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplini vE.
poplatkd za likvidaci nebo uloZeni odpadu; penize ziskané prodejem Zelezného Srotu
budou predany investorovi;

kg

12 500

Demontaze celkem :

PS 07 KALOVE HOSPODARSTVI CELKEM

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze

Str. 75/120



P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
PS 08 PLYNOVE HOSPODARSTVI
Dil: los.1 Plynova kompresorovna, stroje a za Fizeni
Rotaéni lamelovy kompresor; véetné prisluSenstvi; pro instalaci do vnitfniho prostredi.
Vykonové parametry:
Dopravované mnozstvi plynu: Q = 113 m3/h
Tlak na sani: 1,5 kPa
Tlak na vytlaku provozni: 0,23 MPa
Tlak na vytlaku maximalni: 0,28 MPa (dle nastaveni pojistného ventilu)
Provozni teplota vytlaku: 140°C (pfi 0,20 MPa)
Max. teplota vytlaku: 180°C
Kompresni pomér: 3,3 az 3,7
Spotreba oleje (provozni stav po zabéhu): 40 g/hod.
Otacky rotoru: 1450 ot/min.
Pfikon el. pohonu: 11 kW; 400 V; 50 Hz
Materidlové provedeni:
1 4?\;352];]_ gzca;lst;#:égdgitk?r:, nerez. ocel tf.17; lamely — vyztuZzeny laminét. nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
« Kompresor s elektromotorem.
« Z&kladovy ram pro kompresor; motor a pfisluSenstvi.
« Kryt ventilatoru chlazeni.
« Olejové Cerpadlo.
« Zasobni olejova nadrz; v&. prvni olejové naplné.
« Stavoznak oleje.
* Manometr na sani a vytlaku + teplomér na vytlaku (mistni méreni).
* Zpétna klapka.
« Tangencialni plynovy filtr s keramickou vlozkou (na vstupu), vyrobek ozn. V7
« Tangencialni odlu¢ova¢ oleje (na vytlaku), nerezovy vyrobek ozn. V6
« Pojistny ventil pruzinovy (na vytlaku).
Ugel: stladeni kalového plynu pro michani obsahu vyhnivaci nadrze VN I1°
Poznamka: nevybusné provedeni (min. zéna 2).
Mezipfirubova uzaviraci klapka; DN 50; PN 10; v¢. prevodovky; el.
servopohonu; momentovych; polohovych a signalizacnich kontaktt
a ostatniho pfisluSenstvi. Pro vnitfni osazenti; el. kryti IP 55.
08.1.3 Pr'ikorlel. gohonu: 209 W; 400 Vj 50, Hz o _ _
2 AM55.1 Materialové provedeni: téleso — Sedd litina GG 25 + epoxidovy nastrik; nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 1
' talif — nerez. ocel 1.4301; sedlo NBR; elektromotor s pfevodovkou
— standardni od vyrobce.
Ugel: otevirani / zavirani zavodnéni vodniho uzavéru.
Poznamka: nevybusné provedeni (min. zéna 2).
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P.g. | C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

08.1.5
4Y56.4

Mezipfirubova uzaviraci klapka; DN 150; PN 10; s osazenym a sefizenym
pneupohonem; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s
havarijni funkci - uzavieni pfi vypadku el. energie; doba uzavreni/otevreni 20 sec;
senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; snimani polohy

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu
min. 25 kg/mm2;

PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova
matice - mosaz; tésnéni - NBR; ru¢ni kolo - ocel; spojovaci materiél - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxid. nastfikem tl. 250 ym.
Ugel: otevirani / zavirani pFivodu biolplynu z plynojemu

Poznamka: nevybusné provedeni (min. zéna 2).

nutno doplnit !

nutno doplnit !

ks

Plynova kompresorovna, stroje a za  Fizeni celkem :

Dil: |08.2

Plynovéa kompresorovna, vyrobky

4 08.2.1

Vodni uzavér kalového plynu; nerezovy dilensky vyrobek ozn. V1,

véetné pfipojovacich hrdel na vstupu a vystupu plynu DN 150; PN 10; hrdel pro
pfipojeni zavodnéni a odvodnéni; stavoznaku; méfeni vysky hladiny; podstavce a
ostatniho pfisluSenstvi. Objem: 50 I.

Uzaviraci kapalina: voda (pitn; pfipadné provozni)

Pracovni tlak: do 2,5 kPa, pracovni teplota: 0+40°C

Materidlové provedeni: nerez. ocel tf.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: vodni uzavér kalového plynu na ptivodnim potrubi z vyhnivacich nadrzi I. a Il.
stupné do plynové kompresorovny

kpl.

5 08.2.2

Zéasobnik pro vodni uzavér; plastovy dilensky vyrobek ozn. V2,

véetné pripojovacich hrdel; stavoznaku; méfeni vySky hladiny; nosné konstrukce a
ostatniho pfisluSenstvi. Objem: 75 I.

Napln: voda (pitnd; pfipadné provozni).

Materidlové provedeni: polypropylén (PP).

Ugel: zasobnik vody pro zavodnéni vodniho uzavéru ozn. V1

kpl.

6 08.2.3

Odvodriova¢ DN100 pFimy; nerezovy dilensky vyrobek ozn. V3,

véetné pripojovacich hrdel DN 100; PN 6 na vstupu a vystupu plynu; hrdla G 1“ pro
pfipojeni odvodnéni; stavoznaku; méfeni vysky hladiny; podstavce a ostatniho
prisluSenstvi.

Pracovni tlak: do 5 kPa, pracovni teplota: 0+40°C

Materidlové provedeni: nerez. ocel t.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: odlugovani a shromazdovani kondenzéatu; ktery vznika pi srazeni vodni pary na
sténach potrubi (zafizeni bude osazeno na vytlaku z kompresoru do VN 11°)

kpl.
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C. polozky

Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

MnoZstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

08.2.4

Odvodriova¢ DN100/150/150 pfimy; nerezovy dilensky vyrobek ozn. V4,

véetné pripojovacich hrdel DN 100 a DN 150; PN 6 na vstupu a vystupu plynu; hrdla G
1“ pro pfipojeni odvodnéni; stavoznaku; méfeni vysky hladiny; podstavce a ostatniho
prisluSenstvi.

Pracovni tlak: do 5 kPa, pracovni teplota: 0+40°C

Materidlové provedeni: nerez. ocel tf.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: odlugovani a shromazdovani kondenzatu; ktery vznika pfi sraZeni vodni pary na
sténach potrubi (zafizeni bude osazeno na pfivodu plynu z plynojemu)

kpl.

08.2.5

Ovladani zavodnéni vodni uzaveéry, nerezovy dilensky vyrobek ozn. V8,
prodlouzené ovladani armatury vyvedené na vnéjsi lic stény, véetné kotevni desky,
vodici trubky, ovladaci hfidele, ovladaci paky a ostatniho pfisluSenstvi.
Materidlové provedeni: ocel tf.11 + nerez. ocel tf.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: ruéni ovladani uzaviracich armatur zavodnéni z vnéjsiho prostoru

kpl.

08.2.6

Stojan plynového ventilatoru, ocelovy dilensky vyrobek

vySky 1,0 m, pro osazeni stavajiciho strojniho zafizeni.

Materidlové provedeni: ocel tf.11, Zarové pozinkovany s barevnou Upravou
Ugel: uprava polohy ventilatoru pro odvod kondenzatu do odvodiiovade.

kpl.

Plynova kompresorovna, vyrobky celkem :

Dil:

08.3

Plynova kompresorovna, nerezovy trubni material

10

08.3.1

Trubka nerezova svafovana morena DN 200 (204x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

11

08.3.2

Trubka nerezova svarfovana morena DN 150 (154x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

34

12

08.3.3

Trubka nerezova svarfovana morena DN 100 (104x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

15

13

08.3.4

Trubka nerezova svarfovana morena DN 80 (84x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

14

14

08.3.5

Trubka nerezova svarfovana morena DN 65 (70x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

15

08.3.6

Trubka nerezova svarfovana morena DN 50 (54x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

16

08.3.7

Trubka nerezova svafovana morena DN 32 (42,4x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

15
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17

08.3.8

Trubka nerezova svafovana morena DN 25 (33,7x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

18

08.3.9

Trubka nerezova svafovana morena DN 15 (21,3x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

12

19

08.3.10

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 150 (154x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

16

20

08.3.11

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 100 (104x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

21

08.3.12

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 80 (84x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

22

08.3.13

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 65 (70x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

23

08.3.14

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 50 (57x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

24

08.3.15

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 25 (33,7x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

25

08.3.16

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 15 (21,3x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

14

26

08.3.17

Dno klenuté nerezové, svafované morené DN 200 (204x2)
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

27

08.3.18

Dno klenuté nerezové, svafované morené DN 50 (54x2)
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

28

08.3.19

Redukce excentrickd nerezovda, svafovana morena @ 154/104
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

29

08.3.20

Redukce excentrickd nerezova, svarovana morena @ 104/84
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

30

08.3.21

Redukce soumérna nerezova, svarfovana morena @ 70/54
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks
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31 08.3.22 Redukce soumérna nerezova, svafovana morené @ 60,3/33,7 ks 3
e Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

32 08.3.23 Pmub@ tOCJva h||n|k0\{a QN’ 150/10 (154) dle DIN 2642 ks 27
Materialové provedeni: hlinik

33 08.3.24 Pmubﬁ tOCJva h||n|k0\{a QN’ 100/10 (104) dle DIN 2642 ks 11
Materialové provedeni: hlinik

34 08.3.25 Pmubﬁ tOCJva h||n|k0\{a QN’80/10 (84) dle DIN 2642 ks 2
Materialové provedeni: hlinik

35 08.3.26 Pmubﬁ tOCJva h||n|k0\{a QN’65/10 (70) dle DIN 2642 ks 9
Materialové provedeni: hlinik

36 08.3.27 Pmubﬁ tOCJva h||n|k0\{a QN’50/10 (54) dle DIN 2642 ks 2
Materialové provedeni: hlinik

37 08.3.28 Pmubﬁ tOCJva h||n|k0\{a QN’32/10 (42,4)) dle DIN 2642 ks 1
Materialové provedeni: hlinik
Lemovy krouzek nerezovy, 154x2 dle DIN 2642

38 08.3.29 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 27
Lemovy krouzek nerezovy, 104x2 dle DIN 2642

39 08.3.30 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 1
Lemovy krouzek nerezovy, 84x2 dle DIN 2642

40 08.3.32 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 2
Lemovy krouzek nerezovy, 70x2 dle DIN 2642

4l 08.3.33 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 9
Lemovy krouzek nerezovy, 54x2 dle DIN 2642

42 08.3.34 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 2

43 08.3.35 Lemoy}/ quuzek nere?ovy, 4?,4x2 dlle DIN 2642 . ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Zatka nerezova-vneéjsi zavit 1/2", ozn. Z2

a4 08.3.36 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 7
Zatka nerezova-vneéjsi zavit 1", ozn. Z4

45 08.3.37 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 3
Vsuvka nerezova 1/2" dle CSN 13 8243, ozn. V2

46 08.3.38 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 2
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47 08.3.39 Sroubeni nerezové vnitt. - vn&jsi zavit 1/2" dle CSN 13 8261, ozn. SV-VN2 ks 3
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
48 08.3.40 Sroubeni nerezové vnitf. - vngj$i zavit 1" dle CSN 13 8261, ozn. SV-VN4 ks 2
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
49 08.3.41 Sroubeni nerezové vnitini zavit 2" dle CSN 13 8260, ozn. SV7 ks 3
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
50 08.3.42 Sroubeni nerezové vnitf. - vngj$i zavit 2" dle CSN 13 8261, ozn. SV-VN7 ks 3
e Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Zavitovy nerezovy kus - vnéjsi zavit 1/2" dle DIN 2982
51 08.3.43 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 24
Zavitovy nerezovy kus - vnéjsi zavit 1" dle DIN 2982
52 08.3.44 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 9
53 08.3.45 Zawtoyy n(?rezovy ku§ - vneJ§| zawt% dle DIN 2982 . ks 6
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Natrubek nerezovy - vnitini zavit 1/2" dle DIN 2986
54 08.3.46 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks !
55 08.3.47 Hadlc.o,vy n’erezovy na,sadec - vnéjsi Fawt G1/2", ozn. N2. ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Plynova kompresorovna, nerezovy trubni material cel kem :
Dil: los.4 Plynova kompresorovna, plastovy trubni materidl
56 08.4.1 Trubk.a' PPB 763 /PNELO vodovodni bm 4
Materidlové provedeni: polypropylen
57 08.4.2 Trubk.a' PPB 763 /PNELO vodovodni bm 6
Materidlové provedeni: polypropylen
58 08.4.3 Trubk.a' PPB 763 /PNELO vodovodni bm 10
Materidlové provedeni: polypropylen
59 08.4.4 Trubk.a' PP’DN 50—259 s hrdlem, odpadni HT ks 4
Materidlové provedeni: polypropylen
60 08.4.5 Trubk.a' PP’DN 50—509 s hrdlem, odpadni HT ks 10
Materidlové provedeni: polypropylen
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61 08.4.6 Trubk.a’ PP’DN 50-1OQ0 s hrdlem, odpadni HT ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

62 08.4.7 Trubk.a’ PP’DN 50-15Q0 s hrdlem, odpadni HT ks 2
Materialové provedeni: polypropylen
Kanalizaéni trubka s hrdlem PVC KG 160-1000, SN4

63 08.4.8 Materidlové provedeni: PVC-U ks !
Kanalizaéni trubka s hrdlem PVC KG 200-1000, SN4

64 08.4.9 Materidlové provedeni: PVC-U ks !

65 08.4.10 Lemoy}/ na’kruzek PPB @63 pro ocelovou pfirubu ks 3
Materialové provedeni: polypropylen
Tociva pfiruba DN50, PN10/@63 pro PPR

66 08.4.11 Materialové provedeni: ocel CSN 11 375 ks 3

67 08.4.12 Prech.o’dka’PPR @63/32 s kovovym vnéjSim zavitem ks 6
Materialové provedeni: polypropylen

68 08.4.13 Kulovy’koh’out plastovy PPR @20 ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

69 08.4.14 Kulovy’koh’out plastovy PPR - zahradni s kolenem @20 ks 1
Materialové provedeni: polypropylen

70 08.4.15 Prech.o’dka’PPR s kovpvym vnéjSim zavitem @20/ G1/2 ks 1
Materialové provedeni: polypropylen

71 08.4.16 Kolen9 pla§tove 90 P’PR 63 ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

72 08.4.17 Kolen9 pla§tove 90 P’PR 20 ks 4
Materialové provedeni: polypropylen

73 08.4.18 Kolen9 pla§tove 90 P’PR 32 ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

74 08.4.19 T-kus.J’ednqznacny plrflstovy PPR 20 ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

75 08.4.20 T-kus.J’ednqznacny plrflstovy PPR 63 ks 3
Materialové provedeni: polypropylen

76 08.4.21 Kolen9 90 ’PP DN 50’- odpadni HT ks 6
Materialové provedeni: polypropylen
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77 08.4.22 T kus. 90 F’P DN 50/?0 - odpadni HT ks 7
Materialové provedeni: polypropylen

78 08.4.23 Prech.o’dka’PP/htma D’N 50 - odpadni HT ks 8
Materialové provedeni: polypropylen

79 08.4.24 Spolkfa’ dvquhrdla PP PN 50 - odpadni HT ks 1
Materialové provedeni: polypropylen
Plynova kompresorovna, plastovy trubni material cel

Dil: los.5 Plynova kompresorovna, m éreni
Pfipojka tlakomérovéa natrubkova, M20x1,5, =36 mm

80 08.5.1 |dle AN 137524 druh A ks 4
Materidlové provedeni: nerez

81 08.5.2 TIakorr)ern}/ trOJcestn){ kohout, M20x1,5 dle DIN 16 263 ks 4
Materidlové provedeni: nerez

82 08.5.3 Tesne.-r)l pl(?che M20x£L,5 _dl? AN 13 7540 ks 8
Materidlové provedeni: hlinik

83 08.5.4 Manorr,]etr M20x1,5, p'r.100, Pl-rozsah: 0+6kPa ks 4
Materidlové provedeni: nerez

84 08.5.5 Teplo.rr]er I?TR, stone!( 8/60 mm, pramér 100, 0-200°C ks 1
Materialové provedeni: nerez /plast

85 08.5.6 Teplo.rr]eroyajlmka 1/? - 65 mm ks 1
Materidlové provedeni: nerez
Plynova kompresorovna, m éreni celkem :

Dil: los.6 Plynova kompresorovna, montazni material
Pfiruba krkova DN150/PN10(159) dle CSN 13 1160

86 08.6.1 Materidlové provedeni: ocel 11 373.1 ks 3

87 08.6.2 Tesn|f:’| Sfidra pro zav[tove spoje . ) bal. 5
Materialové provedeni: polyamidovy pramenec s inertni maznou pasto

88 08.6.3 Pruupqve tfesnenl DN,15QI ENlO o ks 3
Materialové provedeni: viaknitopryZové desky
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89 08.6.4 Prlrupqve t’esnenl DN'100,/ ENlO o ks 3
Materidlové provedeni: viaknitopryZzové desky

9 08.6.5 Prlrupqve t’esnenl DN'65 / PNlO o ks 3
Materidlové provedeni: viaknitopryZzové desky

91 08.6.6 Prlrupqve t’esnenl DN,32 / PNlO o ks 1
Materidlové provedeni: viaknitopryZzové desky

92 08.6.7 |Uzaviraci klapka - plyn DN 150 / PN10, ozn. KLR12 ks 15

93 08.6.8 |Uzaviraci klapka - plyn DN 100 / PN10, ozn. KLR10 ks 7

94 08.6.9 |Uzaviraci klapka - plyn DN 65 / PN10, ozn. KLR8 ks 3

95 08.6.10 [Uzaviraci klapka - plyn DN 50 / PN10, ozn. KLR7 ks 1

96 08.6.11 |Kulovy kohout 2" vnitfni zav. - voda, ozn. KK7 ks 3

97 08.6.12 |Kulovy kohout 1" vnitfni zav. - plyn, ozn. KK4 ks 8

98 08.6.13 |Gumovy kompenzéator DN 100 / PN10, typ D - plyn, ozn. KOMP10 ks 2

929 08.6.14 |Kulovy kohout 1/2" vnitfni zav. - plyn, ozn. KK2 ks 24

100 08.6.15 SpOJO.\/,aCI r’naterlal prc3 prqubovy spoj s klapkou DN150/10 ks 16
Materialové provedeni: pozink.

101 08.6.16 SpOJO.\/,aCI r’naterlal prc3 prqubovy spoj s klapkou DN100/10 ks 7
Materialové provedeni: pozink.

102 08.6.17 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubovy spoj s klapkou DN65/10 ks 3
Materialové provedeni: pozink.

103 08.6.18 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubovy spoj s klapkou DN50/10 ks 4
Materialové provedeni: pozink.

104 08.6.19 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubovy spoj DN150/10 ks 4
Materialové provedeni: pozink.

105 08.6.20 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubovy spoj DN100/10 ks 3
Materialové provedeni: pozink.

106 08.6.21 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubovy spoj DN65/10 ks 3
Materialové provedeni: pozink.

107 08.6.22 Pruvle.lfoval kotva Ml%xlOO ks 23
Materidlové provedeni: nerez
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108 | 08623 |48VES 0104, systemovy, ozn. KZ1 ks 3
Materialové provedeni: pozink.

100 | o08.6.24 |VCVtD2L3, systémovy, ozn. KZ2 ks 3
Materialové provedeni: pozink.

110 08.6.25 ZtUZU!If:I pr’OpOj 2x®84,1, sys.temovy, ozn. KZ3 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

111 08.6.26 ZtUZU!If:I pt:OpOj 084/@104,.systemovy, ozn. Kz4 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

112 08.6.27 Konqu'a @}04, systenjova,.ozn. KZ5 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

113 08.6.28 Sloup.e,k 0?0, system9vy, qzn. KZ6 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

114 08.6.29 Sloup.e,k 4x’®154, syst'emov.y, ozn. KZ7 ks 2
Materialové provedeni: pozink.

115 08.6.30 Novy Rotrupnl tfmen r}a stavajici konzolu DN200, ozn. KZ8 ks 4
Materidlové provedeni: nerez

116 | 08631 |VCVt P54 systemovy, ozn. KZ9 kpl. 3
Materialové provedeni: pozink.

117 08.6.32 Konqu'a za’sobnlku quy, dglka 400 mm, systémova, ozn. KZ10 kpl. 6
Materialové provedeni: pozink.

118 08.6.33 UChyt.[,)Otrl:Ibl PPR32,,syste.movy, ozn. KZ11 Kkpl. 3
Materialové provedeni: pozink.

119 08.6.34 UChyt.[,)Otrl:Ibl PPR20,,syste.movy, ozn. KZ12 ks 6
Materialové provedeni: pozink.

120 08.6.35 UChyT.[,)Otrl:Ibl HT50, systemovy, ozn. KZ13 ks 6
Materialové provedeni: pozink.

121 08.6.36 UChyT.[,)Otrl:Ibl 33,7, ystemovy, ozn. KZ14 ks 3
Materialové provedeni: pozink.
Plynova kompresorovna, montazni material celkem :
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Dil:

07.1

Plynové rozvody, za Fizeni a vyrobky

122

07.1.19

Kompletni konstrukce ocelového vrchliku valcové vyhnivaci nadrze VN 11° o vnitfnim
praméru 10,0 m. Vrchlik tvofi ocelova nosné konstrukce, osazené na ocelovém
obvodovém ramu ¢&i soustavé podpor, kotvenych na vnitfnim povrchu zb. plasté
nadrze. Spodni Usek ocelové konstrukce vrchliku bude valcovy, zapustény pod zhlavi
objektu o 3,0 m tak, aby umoznil projektem navrzeny rozsah pohybu provozni hladiny
kalu v nadrzi. Zakryti plynového prostoru nadrze je feSeno konickym Gsekem
konstrukce, jejiz pficny profil bude obdobny jako u sousednich vyhnivacich nadrzi I° a
ktery bude shora ukonéen vikem, osazenym potfebnym rozsahem pfirub
prostupujicich potrubi, strojnich zafizeni a elektrickych instalaci. Souéasti konstrukce
vrchliku je tepelna izolace s plechovym plastém v jeho kénické €asti a manipulaéni
lavka k hornimu viku véetné ploSiny a zabradli, dale veSkeré tésnici, montazni, kotevni
i Ulozné prvky, nutné pro jeho kompletni realizaci.

Soucasti dodavky vrchliku je potfebny rozsah vyrobni dokumentace véetné statického
vypoctu a potfebnych osvédcéeni. Konstrukce vrchliku musi odolavat pdsobicim
stalym, provoznim i klimatickym zatizenim podle platnych technickych norem a musi
vyhovét poZzadovanym zkouskam spolehlivosti (plynotésnosti). revizim i
bezpecénostnim pfedpistim. Vrchlik musi svym provedenim umoznit montaz na
konstrukci stavajici nadrze a zachovat jeji obvodovou lavku. Technické a prostorové
feSeni vrchliku viz projektova dokumentace, ¢ast D.2.2 Materidlové provedeni: shodné
jako u sousednich vyhnivacich nadrzi I°, nosna konstrukce z oceli tfidy 11 s
ochrannym néatérem, tepelna izolace z mineralni vaty, oplasténi z barevné upravenych
pz. plechd, zabradli a podlahové roSty ocelové pozinkované, viko s prostupovymi
ptirubami nerezové z oceli tf. 17.

Ugel: plynotésné uzavfeni stavajici zb. uskladiovaci nadrze

Poznamka: nadrz bude nové vyuzita pro Il. stuperi anaerobni stabilizace smésného
kalu, s moznosti provozu v rezimu |. stupné (pfi odstavce jedné z nadrzi 1°).

nutno doplnit !

nutno doplnit !

kpl.

123

07.1.20

Kapalinova pojistka DN 150, nerezovy dilensky vyrobek ozn. V9

osazeny na viku ocelového vrchliku nadrze VN II° a pfipojeny k pfirubé DN 150;
Pracovni tlak: do 5 kPa, pracovni teplota: 0+40°C

Materidlové provedeni: nerez. ocel tf.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: regulace tllaku bioplynu v nadrzi VN II° a jeho odfuk do exteriéru

kpl.

124

07.1.21

Jimag¢ plynu DN 250, nerezovy dilensky vyrobek ozn. V8,

osazeny na viku ocelového vrchliku nadrze VN II° a pfipojeny k pfirubé DN 250;
Pracovni tlak: do 5 kPa, pracovni teplota: 0+40°C

Materidlové provedeni: nerez. ocel tf.17 240; DIN 1.4301.

Ugel: jimani bioplynu z nadrze VN II° a jeho odtah napojenym potrubim do
kompresorovny

kpl.
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Néazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

125

07.1.22
4Y7.1

Mezipfirubova uzaviraci klapka; DN 100; PN 10; v&. pfevodovky; el.
servopohonu; momentovych; polohovych a signalizaénich kontaktt

a ostatniho pfisluSenstvi. Pro venkovni osazeni; el. kryti IP 65.

Pfikon el. pohonu: 200 W; 400 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: téleso — Seda litina GG 25 + epoxidovy nastfik;

talif — nerez. ocel 1.4301; sedlo NBR; elektromotor s pfevodovkou

— standardni od vyrobce.

Ugel: otevirani / zavirani pFivodu stlaeného bioplynu pro michani nadrze VN 1I°
Poznamka: nevybusné provedeni (min. zéna 2).

nutno doplnit !

nutno doplnit !

ks

126

07.1.23

Podpurny radialni ventilator plynojemu; véetné elektromotoru; spojky;
zakladového ramu; el. pfivodniho kabelu a ostatniho pfisluSenstvi.

V Upravé pro instalaci do vnéjSiho prostfedi; EEx provedeni.

Parametry zafizeni: 288 m3/hod, 3,0 kPa, pfipojeni trubka @124 pro hadici
Pfikon el. pohonu: 1,3 kW; 400 V; 50 Hz

Materidlové provedeni: standardni od vyrobce.

Ugel: udrzovani konstantniho tlaku v plynojemu

- skladova rezerva ke stavajicimu zafizeni

Poznamka: nevybusné provedeni (min. zéna 2).

nutno doplnit !

nutno doplnit !

ks

Plynové rozvody, za fFizeni a vyrobky celkem :

Dil:

08.7

Plynové rozvody, nerezovy trubni material

127

08.7.1

Trubka nerezova svarfovana morena DN 150 (154x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

108

128

08.7.2

Trubka nerezova svarfovana morena DN 100 (104x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

54

129

08.7.3

Trubka nerezova svarfovana morena DN 100 (108x4) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

18

130

08.7.4

Trubka nerezova svafovana morena DN 80 (84x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

66

131

08.7.5

Trubka nerezova svarfovana morena DN 25 (33,7x2) dle DIN 2463
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

bm

132

08.7.6

Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené
DN 150 (154x2) dle DIN 2606
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

ks

19
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Koleno 90° nerezové, svafované, polomér ohybu R= 1,5 D; mofené

133 08.7.7 |DN 100 (104x2) dle DIN 2606 ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Koleno 90° nerezové, svafované, polomeér ohybu R= 1,5 D; mofené

134 08.7.8 DN 80 (84x2) dle DIN 2606 ks 11
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Koleno 90° nerezové, svafované, polomér ohybu R= 1,5 D; mofené

135 08.7.9 |DN 25 (33,7x2) dle DIN 2606 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

136 08.7.10 Redu[«;e sgumerna njerezova', svaroyana morené @ 204/1.04 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)

137 08.7.11 Pmub@ tOCJva h||n|k0\{a QN’150/1O (154) dle DIN 2642 ks 3
Materialové provedeni: hlinik

138 08.7.12 Pmub@ tOCJva h||n|k0\{a D.N, 100/10 (104) dle DIN 2642 ks 5
Materialové provedeni: hlinik

139 08.7.13 Pruubﬁ tOCJva DN 100/10 (108) dle DIN 2642 ks 1
Materialové provedeni: nerez

140 08.7.14 Pmub@ tOCJva h||n|k0\{a QN’80/10 (84) dle DIN 2642 ks 2
Materialové provedeni: hlinik
Lemovy krouzek nerezovy, 154x2 dle DIN 2642

141 08.7.15 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 3
Lemovy krouzek nerezovy, 104x2 dle DIN 2642

142 08.7.16 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 5
Lemovy krouzek nerezovy, 84x2 dle DIN 2642

143 08.7.17 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 2
Zéatka nerezova-vnéjsi zavit 1/2", ozn. Z2

144 08.7.18 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 2
Vsuvka nerezova 1/2" dle CSN 13 8243, ozn. V2

145 08.7.19 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 3

15 | 08.7.20 Sroubeni nerezové vnitt. - vngjsi zavit 1" dle CSN 13 8261, ozn. SV-VN4 ks 1

o Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10)
ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze Str. 88/120



P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Zavitovy nerezovy kus - vnéjsi zavit 1/2" dle DIN 2982

147 08.7.21 Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 5
Zavitovy nerezovy kus - vnéjsi zavit 1" dle DIN 2982

148 08.7.22 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 3
Hadicovy nerezovy nasadec - vnéjsi zavit G1/2", ozn. N2

149 08.7.23 Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) ks 3
Plynové rozvody, nerezovy trubni material celkem :

Dil: los.8 Plynové rozvody, montazni material

150 08.8.1 Tesn|f:,| Sfidra pro zawltove spoje . ) bal. 1
Materialové provedeni: polyamidovy pramenec s inertni maznou pasto

151 08.8.2 Pruupqve tfesnenl DN,25QI ENlO o ks 1
Materialové provedeni: viaknitopryZové desky

152 08.8.3 Pruupqve tfesnenl DNlloq/ ENlO o ks 1
Materialové provedeni: viaknitopryZové desky

153 08.8.4 |Uzaviraci klapka - plyn DN 150 / PN10, ozn. KLR12 ks 1

154 08.8.5 |Uzaviraci klapka - plyn DN 100 / PN10, ozn. KLR10 ks 1

155 08.8.6  |Uzaviraci klapka - plyn DN 65 / PN10, ozn. KLR8 ks 2

156 08.8.7  |Kulovy kohout 1" vnitfni zav. - plyn, ozn. KK4 ks 1

157 08.8.8 Kulovy kohout 1/2" vnitfni zav. - plyn, ozn. KK2 ks 8

158 08.8.9 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubow spoj s klapkou DN150/10 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

159 08.8.10 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubow spoj s klapkou DN100/10 ks 2
Materialové provedeni: pozink.

160 08.8.11 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubow spoj s klapkou DN65/10 ks 2
Materialové provedeni: pozink.

161 08.8.12 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubow spoj DN250/10 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

162 08.8.13 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 prqubow spoj DN100/10 ks 1
Materialové provedeni: pozink.
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163 08.8.14 SpOJo.v'am r’naterlal prc3 pfirubovy spoj DN100/10 ks 1
Materidlové provedeni: nerez

164 08.8.15 Konqu'a se’ zavesy @1'04+Q154, systémova, ozn. KZ1 ks 1
Materialové provedeni: pozink.

165 08.8.16 T—kon.z'ola §varovana ,®104+?154, ’ozvn. Kz2 ks 1
Materidlové provedeni: ocel tf.11/natér

166 08.8.17 Konqu'a sv’arovana @}04, 0251. KZSI ) ks 2
Materidlové provedeni: ocel tf.11/natér

167 08.8.18 Konqu'a sv’arovana @}54, 0251. KZA: ) ks 2
Materidlové provedeni: ocel tf.11/natér

168 08.8.19 Zave; '010’4, systemoyay, an. KzZ5 ks 4
Materialové provedeni: pozink.

169 08.8.20 Zave; '070’, systemov,ay, ogn. KZ6 ks 4
Materialové provedeni: pozink.

170 08.8.21 Novy Rotrupnl tfmen r}a stavajici konzoly DN150 ks 10
Materidlové provedeni: nerez

171 08.8.22 Novy Rotrupnl tfmen r}a stavajici konzoly DN80O ks 10
Materidlové provedeni: nerez

172 08.8.23 Kotev.n,l taf}lo M16 - dselka 4950 mm s napinacem, v&etné kotevnich ok, ozn. KZ7 ks 9
Materidlové provedeni: nerez

173 08.8.24 Izolac.n,l tru’blce tl. 50 mm p.ro potrubi g 154 + oplasténi z pozink. plechu tl. 0,6 mm bm 120
Materialové provedeni: pozink.
Plynové rozvody, montazni material celkem :

Dil: los.9 Natérové systémy, zakladni a kone €éna povrchova Uprava
Povrchové Uprava nosnych; podpurnych a doplikovych konstrukci z oceli tf.11.
- pfiprava povrchu na St 3 dle DIN 55 928; ociSténi a odmasténi povrchu; 1x zakladni 2

174 08.9.1 . . - oA . SLms m 20
néatér polyuretanovy dvouslozkovy 80 pm); 2x vrchni natér polyuretanovy dvouslozkovy
80 um); celkova nominalni tloustka natéru 240 pym;
Natérové systémy, zakladni a kone ¢€néa povrchovéa Uprava celkem :
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Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

08.10

Stavebni vypomocné prace

175

08.10.1

Vrtani otvort do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci, sekani prostuput a drazek
véetné nasledného zadisténi, do¢asné demontéaze a zpétné montaze osazenych
stavebnich vyrobk( apod.

hod

32

Stavebni vypomocné prace celkem :

Dil:

08.11

Demontaze

176

08.11.1

Demnotaz ¢asti stavajiciho technologického vystrojeni plynové kompresorovny:

- potrubni rozvody pfivodu bioplynu z VN a vytlaky stlaceného plynu do VN

- 2 ks zasobnik vody z oceli tf. 11

- 2 ks vodni uzavér z oceli tf. 11

- technologie vodnich uzaveér vE. klapek otvirani / zavirani zavodnéni

- potrubni systém méfeni pratoku bioplynu a zvySovani tlaku vé. ventilatoru

- souvisejici armatury, zamécnické prvky.a ostatni pfisluSenstvi

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu pfirubovych spoju a kotevnich prvkd, déleni zafizeni a trubnich rozvodd na
diléi ¢asti pro ruéni dopravu stavajicimi otvory, provizorni podepirani zafizent,
manipulacni prostfedky, vodorovné a svislé presuny, nakladani demontovaného
zafizeni, vypousténi provoznich naplni véetné zajisténi potfebnych nadob:

Znovu vyuzita zafizeni, zahrnujici stavajici 1x plynovy ventilator a 2x uzaviraci klapky
zavodnéni DN 50 PN 10 v¢. pfevodovky a el. servopohonu, budou znovu osazeny a
napojeny na nové potrubni trasy (jejich kabelové pfipojeni a oziveni je feSeno v ramci
dodéavek &asti elektro, ASR)..

Denontovana zafizeni a trubni material budou zlikvidovany v ramci samostatné
polozky.

kg

1500

177

08.11.2

Demontaze stavajicih venkovnich potrubnich rozvodu bioplynu z oceli tf. 11

- pfivody bioplynu z nadrzi VN I° €. 1 a 2, potrubi DN 150 z oceli tf. 11 s tepelnou
izolaci a plechovym oplasténim, vedené po sténach budovy a nadrzi

- vytlaky stlac¢eného bioplynu pro michani nadrzi VN I° €. 1 a 2, potrubi DN 100 z oceli,
vedené po sténach budovy a nadrzi

- souvisejici armatury, zamécnické prvky.a ostatni prisluSenstvi

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho
materialu a kotevnich prvkl, déleni zafizeni a trubnich rozvod( na diléi ¢asti pro jeho
dopravu, provizorni podepirani, manipula¢ni prostfedky, vodorovné a svislé presuny,
nakladani demontovaného materialu.

Denontovany trubni material bude zlikvidovan v ramci samostatné polozky.

kg

3780
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Odvoz do 30 km a likvidace demontovaného zafizeni i jejich provoznich napini vé.

178 08.11.3 |poplatkl za likvidaci nebo ulozeni odpadu; penize ziskané prodejem Zelezného Srotu kg 5280
budou predany investorovi;
Demontéze celkem :

Dil: |08.12 Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

179 08.12.1 Funkéni a |nd|V|de,JaIn|’zk(v)usk)’/, uyedenl zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; hod 72
dokumentace zafizeni v ¢eském jazyce.

180 08.12.2 Rfew%e a tlakoove zkousky plynovych zafizeni, plynovych potrubi a vrchliku vyhnivaci hod 12
nadrze VN II

181 08.12.3 Zajisténi zavazného stanoviska TICR pro uvedeni vyhrazenych plynovych zafizeni do kpl 1
provozu
Zpfistupnéni pracovnich prostorl - doc¢asné leSeni a lavky pro demontaze a montaze
provadéné pfi realizaci PS 08. PoloZka zahrnuje pevna nebo pojizdna leSeni
s podpérami; umoZznujici montaz do vySky 5 m; véetné vystupniho Zebtiku;

182 08.12.4 . . . . e s P . . . kpl 1
ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi, dale pracovni pploSinu pro monéaz
venkovniho potrubi na sténach vyhnivacich nadrzi do vysky 15 m.
Ugel: montaz strojniho zafizeni

183 08.12.5 [Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svart kpl. 1
Mofreni povrchu nerezového potrubi a svar v€. omyti povrchu potrubi po mofeni,

184 08.12.6 . L . e y kpl. 1
neutralizace a likvidace odpadni vody s obsahem moficiho pfipravku

185 08.12.7 |Pasivace povrchu nerezového potrubi a svarQ kpl. 1

186 08.12.8 |Asistence provozovatele COV (40 hodin) kpl. 1
Provizorni a dogasna opatfeni, souvisejici s odstavkou plynového hospodéarstvi ACOV

187 08.12.9 |Tabor po dobu rekonstrukce plynové kompresorovny a plynovych rozvod(, véetné hod 16
pFipravy pro znovuzprovoznéni souboru PS 08
Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce celkem :

PS 08 PLYNOVE HOSPODARSTVi CELKEM | |

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze Str. 92/120



P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
PS 11 PLYNOVA KOTELNA
Dil: l11.1 Dopln éni rozvodu topné vody ve strojovn & kalového hospoda Fstvi
1 1111 Ocelovy oblouk 90° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 8
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
5 11.1.2 Ocelovy oblouk 45° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
- Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Ocelova trubka bezesva @ 108x4mm dle CSN 42 5715
3 11.1.3 i . = m 23
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353
4 11.1.4 Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zéavitem 1/2" ks 2
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 15 PN 16, vnitfni zavity 1/2", s
5 1115 pakou, hadicova koncovka pro napojeni na hadici, ks 2
o Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: topna voda 90°C
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 108x4mm; kotevni a spojovaci
material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;
6 11.1.6 ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; kol 6
o Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Tepelnéa izolace ocelového potrubi topné vody @ 108x4mm z hydrofobizované
7 11.1.7 mineralni vaty na vyztuzené hlinikové folii; tlouStka izolace 30mm; tfida reakce na kol 1
o ohen A2, s1, dO; véetné kotevniho materidlu; celkova délka izolovaného potrubi véetné P
tvarovek 25m;
8 11.1.8 Provedeni odbocky @ 108x4mm ze stavajiciho ocelového potrubi @ 108x4mm ks 2
9 11.1.9 |Vypousténi a napousténi topného systému pro ohfev kalu véetné manipulace kpl. 1
Dopln éni rozvodu topné vody ve strojovn & kalového hospoda fstvi celkem :
Dil: |11.2 Rozvod topné vody ve strojovn & VN II°
Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zavitem 1/2"
10 1121 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
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Kulovy kohout nerezovy plnopruatokovy, tfidilny, DN 15 PN 16, vnitfni zavity 1/2", s
11 11.2.2 pakou, hadicova koncovka pro napojeni na hadici, ks 2
o Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: topné voda 90°C
12 11.23 Ocelo.v,y ob’Iouk 90 ®'108x4nv1m typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 11
Materiélové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
Ocelové trubka bezes$va @ 108x4mm dle CSN 42 5715
13 1124 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353 m 19
Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN
1092-1+A1 (131170) typ 01
14 11.2.5 Napojované potrubi: @ 108x4mm ks 6
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
Soupétko prirubové DN 100 PN 16 kovotésnici; oviadani ruénim kolem
Stavebni délka: fada 14 EN 558 (kratkd);
Materidlové provedeni: téleso, viko, klin - S§eda litina; vieteno - nerez; vietenova
matice - mosaz; spojovaci materiél - nerez; ucpavkovy Sroub - litina,
15 1126 Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu ks 1
o min. 400 N/mm?; valcovany zavit ovladaciho vietena; bezazbestové t&snénf;
PfisluSenstvi: ruéni kolo
Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny
uvnitf i vné epoxidovym néstfikem;
Médium: topna voda do 100°C
Dvoucestny regula¢ni ventil DN 100 PN 16 pfirubovy s odlehéenou kuzelkou ovladany
regula¢nim krokovym elektropohonem;
Parametry zafizeni: rozsah provoznich teplot +2°C az +150°C; netésnost tfida IV.-S1
dle CSN-EN 1349 (5/2001); ovladaci sila pohonu 2500 N; fizeni 2 bodové, 3 bodové;
zdvih 20-40mm; linearni pritoéna charakteristika; Kvs 160 m*hod;
El. parametry zafizeni: P= 10 W; U= 24 V; f= 50 Hz; kryti pohonu IP 66; maximalni
16 11.2.7 teplovta média 15(’)"(,:; ,pI‘OV(.).ZE‘]I teplotfa okoli 35°C; roz.svah provozvnlf:hvteplot Ok,Oll -10 nutno doplnit ! | nutno doplnit ! kpl. 1
5V5.15 [°C az +55°C; ovladani spojitym signalem 4-20 mA; klicka pro ruéni prestaveni polohy;
automatické prizplsobeni zdvihu ventilu; elektronické vypnuti odvozené od prestavné
sily prostfednictvim dorazu v pfistroji nebo ventilu; kddovaci prepinac pro volbu
charakteritiky a pfestavné doby; doba pfechodu 2,4,6 s/mm;
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; kuzelka, tahla - korozivzdorna ocel; tésnéni
- EPDM;
Médium: topnéa voda do 100°C
17 11.2.8 Ocelovy oblouk 20° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
o Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zavitem 1/2"
18 11.29 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
19 11.2.10 Au.t?n)at,lclfy odl}/zdusnovam ventil DN 15 PN 10 pro rozvod topné vody do 100°C; ks 2
vnitini zavit 1/2
Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnitfnim zavitem 1/2"
20 11211 Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375) ks 2
Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 108x4mm; kotevni a spojovaci
material; chemicka kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova tyc ;
21 11.2.12 ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové konstrukce; kol 6
o Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle P
CSN 10088-1; pryZova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materidl - korozivzdorna
ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
Tepelna izolace ocelového potrubi topné vody @ 108x4mm z hydrofobizované
29 11.2.13 mineralni vaty na vyztuzené hlinikové folii; tlouStka izolace 30mm; tfida reakce na kol 1
- ohen A2, s1, dO; véetné kotevniho materidlu; celkova délka izolovaného potrubi véetné P
tvarovek 23m;
Rozvod topné vody ve strojovn & VN II° celkem :
Dil: [11.3 Zaloha ob éhového ¢erpadla topné vody oh Fevu kalu
Obeéhové cerpadlo vétev ohfevu kalu jednorychlostni, pfirubové pfipojeni PN 10,
vhodné pro nepfretrzity chod, pfipojovaci a zastavbové rozméry do potrubi piné
kompatibilni se stavajicim cerpadlem; : :
23 11.3.1 . 3 nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 1
Parametry zafizeni: Q = 20 m°/h, Y= 65 J/kg,
El. parametry zafizeni: Pmax= 750 W; U= 230 V; f= 50 Hz; motorova ochrana;
Poznamka: skladova zaloha stavajiciho ¢erpadla Wilo IL 65/150-0,75/4
Zéaloha ob éhového €erpadla topné vody oh fevu kalu celkem :
Dil: I11.4 Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce
Funkeni a individuéini zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizent,
24 11.4.1 e kpl. 1
dokumentace zafizeni v ¢eském jazyce.
Pojizdné leSeni s podpérami; umoznujici montaz od vySky 2m do vysky 3 m; véetné
vystupniho Zebfiku; ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.
25 11.4.2  |Materialové provedeni: ocel tf.11; Zarové zinkovana. kpl. 1
Ugel: montaz strojniho zafizeni
Poznamka: zajistuje zhotovitel.
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
26 11.4.3 |Asistence provozovatele COV (8 hodin) kpl. 1
Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce celkem :
Dil: |11.5 Stavebni vypomocné prace
27 1151 Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; kpl 1
cca 20 ks
Stavebni vypomocné prace celkem :
Dil: I11.6 Tésnici a drobny montazni material
Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
28 11.6.1 |Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vioZkou kpl. 1
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 6 ks
Spojovaci material pfirubovych spoji
Sroub se estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2
29 [ 1182 5 hodlozka DIN 125A/A2 kpl. !
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 6 ks
30 11.6.3  |Drobny montazni material kpl. 1
31 11.6.4 |Tésnici material zavitovych spoju kpl. 1
32 11.6.5 |Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
33 11.6.6 |Oznaceni stroji a pohonu dle technologického schématu kpl. 1
Tésnici a drobny montazni material celkem :
Dil: |11.7 Natérové systémy, zakladni a kone €né& povrchova uprava
Povrchova Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi - o¢isténi povrchu potrubi
34 1171 |na Sa 3 dle CSN EN ISO 8501; zakladni synteticky natér pro ocelové rozvody topné m2 19
o vody do 90°C
Demontéaze celkem :
PS 11 PLYNOVA KOTELNA CELKEM I
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
DPS 14.1 ELEKTROCAST, TECHNOLOGICKA INSTALACE
Dil: 4.1 PFipojeni novych a stavajicich za  Fizeni
1411 El. pfipojeni a ovladani Gerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
1 4M.5 .l provoznich a poruchovych stavu. ks 2
4M5.3 Parametry motoru: 400V 7,5kW (zafizeni dodavkou technologie).
’ Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
141.2 El. pfipojeni a ovladani Cerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
2 4M.5 '2 provoznich a poruchovych stavu. ks 2
4M5. 4 Parametry motoru: 400V 9kW (zafizeni dodavkou technologie).
’ Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Ruc.
El. pfipojeni a ovladani Gerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
3 14.1.3  |provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M5.16 |Parametry motoru: 400V 6,5kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
1414 El. pfipojeni a ovladani pohonu Soupéte, véetné pfipojeni signalizace koncovych
4 4M5.5—.15 poloh a poruchovych stavd. ks 12
4M;5 17 ' |Parametry motoru: 400V do 1,1kW (zafizeni dodavkou technologie).
' Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
5 14.1.5 |El pfipojeni autonomniho zdroje tlakového vzduchu. ks 1
4M6.1 Parametry motoru: 400V 3kW (zafizeni dodavkou technologie).
El. pfipojeni a ovladani servopohonu klapky v nevybusném provedeni a signalizace
1416 provoznich a poruchovych stav(.
6 o Parametry motoru: 400V 0,015kW (zafizeni dodavkou technologie). ks 1
4Y7.1 . . . §
Mistni manualni ovladani otevfit/zavfit, signalizace koncovych poloh, pfepinani Aut-
Rug.
El. pfipojeni ponorného Cerpadla s vlastnim plovakem do zasuvky, v€etné signalizace
7 14.1.7  |provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M9.1 Parametry motoru: 230V 0,55kW (zafizeni dodavkou technologie).
Véetné dodavky zasuvky povrchové 230V / 16A.
El. pfipojeni a ovladani Gerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
8 14.1.8 |provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M10.1 |Parametry motoru: 400V 2,2kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
El. pfipojeni a ovladani Cerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
9 14.1.9 |provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M11.1 |Parametry motoru: 400V 9kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
El. pfipojeni a ovladani Gerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
10 14.1.10 |provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M12.1 |Parametry motoru: 400V 7,5kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
El. odpojeni stavajiciho ponorného michadla ve VN II° a nasledné pfipojeni v UNK,
14.1.11 |v€etné ovladani, pfipojeni tepelné ochrany, sondy prdsaku a signalizace provoznich a
11 4M13.1  |poruchovych stavd. Véetné pfemisténi mistni ovladaci skfinky. ks 2
4M13.2 |Parametry motoru: 400V 5,6kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
14.1.12 El. pfipojeni a ovladani Cerpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
12 4M' 14 1 provoznich a poruchovych stavu. ks 2
ML 4'2 Parametry motoru: 400V 3kW (zafizeni dodavkou technologie).
’ Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
El. pfipojeni a ovladani servopohonu klapky v nevybusném provedeni a signalizace
14113 provoznich a poruchovych stav(.
13 - Parametry motoru: 400V 0,015kW (zafizeni dodavkou technologie). ks 1
4M55.1 . . . .
Mistni manualni ovladani otevfit/zavfit, signalizace koncovych poloh, pfepinani Aut-
Rug.
El. pfipojeni a ovladani plynového kompresoru v nevybusném provedeni, véetné
14 14.1.14 |pfipojeni tepelné ochrany a signalizace provoznich a poruchovych stavu. ks 1
4M52.1 |Parametry motoru: 400V 11kW (zafizeni dodavkou technologie).
Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
El. pfipojeni a ovladani servopohonu ventilu, ovliadani spojitym signalem 4-20mA.
15 14.1.15 [Parametry motoru: 24V 0,01kW (zafizeni dodavkou technologie). ks 1
5V5.15 |Mistni manudlini ovladani otevfit/zavfit, signalizace koncovych poloh, pfepinani Aut-
Rug.
14.1.16 El. pfipojeni a ovladani ¢erpadla, v€etné pfipojeni tepelné ochrany a signalizace
16 ZMlé 1 provoznich a poruchovych stavu. ks 2
oM 11' 1 Parametry motoru: 400V 22kW (zafizeni dodavkou technologie).
’ Mistni manualni ovladani start/stop, signalizace chodu a poruchy, pfepinani Aut-Rug.
PFipojeni novych a stavajicich za  Fizeni celkem:
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C. polozky

Nazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

Dil:

14.2

Mistni ovladaci a debloka €ni sk Fifiky, dodavka + montaz

17

14.2.1

Plastova ovladaci skfirika pro ovladani ¢erpadel v ruénim rezimu a prepinani rezima v
sestave:

- 1x plastova skfifika s péti otvory,

- 1x tfipolohovy prepina¢ s dvémi kusy spinacich jednotek,

- 1x spinaci tlagitko,

- 1x rozpinaci tlagitko,

- 2x signalka,

- 1x vyhodnocovaci relé tepelné ochrany,

- 11x svorky fadové

ks

13

18

14.2.2

Plastova ovladaci skfirika pro ovladani elektropohon(i armatur v ruénim rezimu a
prepinani rezimd v sestave:

- 1x plastova skfirika s Sesti otvory,

- 1x tfipolohovy prepina¢ s dvémi kusy spinacich jednotek,

- 2x spinaci tlagitko,

- 3x signalka,

- 11x svorky fadové

ks

24

19

14.2.3

Plastovéa ovladaci skfirika pro ovladani sol. ventill v ru€nim rezimu a pfepinani rezimd
Vv sestaveé:

- 1x plastova skfifika s jednim otvorem,

- 1x tfipolohovy prepinaé s tfemi kusy spinacich jednotek.

ks

Mistni ovladaci a debloka €éni sk Finky celkem :

Dil:

14.3

Dopln éni rozvad éée RM02, dodavka + montaz

20

1431
RMO02
pole ¢.7

Radova skFifi, kryti IP 54/20, rozméry 800x2000x400 (3 x v x h), ochrana dle CSN 33
2000-4-41 samocinnym odpojenim vadné ¢asti v siti TN-C-S, barva RAL 7032, véetné
podstavce 100mm a veSkerého pfisluSenstvi, pfivody a vyvody spodem.

ks

21

14.3.2

Silovy vyvod pro ¢erpadlo do 22kW / 400V v sestavé:
- 1x trojfazovy motorovy spoustéc,

- 1x softstartér véetné stavové signalizace;

- 4x pomocné relé;

- silové a ovladaci svorky,

- rozjiStovaci svorka véetné pojistky,

- pomocné a montézni prislusenstvi.

ks
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- silové a ovladaci svorky,

- rozjistovaci svorka véetné pojistky,

- vyhodnocovaci relé prusaku a teploty motoru (doda technologie),
- pomocné a montézni pfislusenstvi.

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
22 14.3.3 |Drobny instala¢ni a ranzirovaci material (Zlaby, vodice, atd.) kpl 1
23 14.3.4  |Vyroba rozvadéce kpl 1
Dopln éni rozvad éée RM02 celkem :
Dil: |14.4 Rozvad é¢ RM04, dodavka + montaz
Rozvadé¢ slozeny ze 4 ks fadovych skfini, kryti IP 54/20, rozméry 3200x2000x400 (S x
14.4.1 |vx h), ochrana dle CSN 33 2000-4-41 samog&innym odpojenim vadné &asti v siti TN-C-
24 RMO04- |S, barva RAL 7032, véetné podstavce 100mm a vesSkerého prisluSenstvi, pfivody a kpl 1
laz4 |vyvody spodem, v€etné otvoru s pfirubou pro napojeni flexi hadice pfivodu vzduchu s
externiho ventilatoru.
Dalsi pfislusenstvi RM:
- bezp. trafo 230/230VAC-400VA,
- zdroj 24VDC-8A,
- pomocna relé,
- jisti¢ 1f/3f,
- svorky,
25 1442 | kombinovana prepét. ochrana 1. a 2. st. (B+C) s kulovym jiskfistém, kpl !
- nucené vnéjsi pretlakove vétrani s venti.,
- termostat,
- méfeni elektrickych veli¢in (voltmetr, ampérmetr, pfepinani),
- pojistky noZové - valcové véetné pojistkovych odpojovacd,
- relé pro kontrolu sledu a vypadku fazi.
26 14.4.3 Hlavni vypinagljisti¢ s nastavitelnou spousti a ruénim ovladanim na dvere, napétovou kol 1
o spousti a veSkerym piisluSenstvim (pfipojeni, ovladani), In=630A, Ir=200A, Ic=64kA. P
Odpojeni a demontaz vyzbroje z pole ¢.2 stavajiciho rozvadéée RM04, véetné
27 14.4.4 |montazniho panelu a ovladactl / signélek na dvefich rozvadéce. Instalace a pfipojeni kpl 1
demontované vyzbroje do nového rozvadéce RMO0A4.
Silovy vyvod pro pohon armatury do 0,1kW / 230V v sestaveé:
- 1x trojfazovy motorovy spoustec,
- 2x styka¢ vcetné jednotky pomocnych kontaktd;
28 | 1445 | B pomocné rele; ks 12
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C. polozky

Nazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

29

14.4.6

Silovy vyvod pro pohon armatury do 1,5kW / 400V v sestavé:
- 1x trojfazovy motorovy spoustéc,

- 2x styka¢ véetné jednotky pomocnych kontaktd;

- 6x pomocné relé;

- silové a ovladaci svorky,

- rozjistovaci svorka véetné pojistky,

- pomocné a montazni pfislusenstvi.

ks

14

30

14.4.7

Silovy vyvod pro ¢erpadlo do 7,5kW / 400V v sestaveé:
- 1x trojfazovy motorovy spoustéc,

- styka¢ véetné jednotky pomocnych kontaktu;

- 4x pomocné relé;

- silové a ovladaci svorky,

- rozjistovaci svorka véetné pojistky,

- pomocné a montazni pfislusenstvi.

ks

31

14.4.8

Silovy vyvod pro ¢erpadlo do 9kW / 400V v sestavé:
- 1x trojfazovy motorovy spoustéc,

- styka¢ véetné jednotky pomocnych kontaktu;

- 4x pomocné relé;

- silové a ovladaci svorky,

- rozjistovaci svorka véetné pojistky,

- pomocné a montazni pfislusenstvi.

ks

32

14.4.9

Silovy vyvod pro ponorné michadlo do 6kW / 400V v sestavé:

- 1x trojfazovy motorovy spoustéc,

- styka¢ véetné jednotky pomocnych kontaktu;

- 4x pomocné relé;

- silové a ovladaci svorky,

- rozjistovaci svorka véetné pojistky,

- vyhodnocovaci relé priisaku a teploty motoru je soucasti stavajici mistni ovliadaci
skFinky pfemistovaného zafizeni,

- pomocné a montazni pfislusenstvi.

ks

33

14.4.10

Vyvod pro motor ventilatoru do 3kW; 400V - sestava:

- 1x trojfazovy motorovy spoustéc véetné jednotky pomocnych kontakt(;
- 1x styka¢+ jednotka pomocnych kontaktd;

- 4xrelé pro signalizaci stav(;

- 1x tfipolohovy prepina¢ s dvémi kusy spinacich jednotek,

- 1x spinaci tlacitko,

- 1x rozpinaci tlagitko,

- 2x signalka,

- 1x vyhodnocovaci relé tepelné ochrany,

- svorky; montézni pfisluSenstvi.

ks
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P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Silovy vyvod pro ¢erpadlo do 1kW / 230V v sestavé:
34 14411 | 1_x trq]fazovy mo’torovy SpoOustéc, ks 1
- silové a ovladaci svorky,
- pomocné a montazni pfislusenstvi.
Silovy vyvod pro autonomni technologicky rozvadég; pfikon 6,5kW; 400V; SloZeni:
- 1x trojfazovy jisti¢ s pom. kontakty;
35 14.4.12 |- silové a signaliza¢ni svorky; ks 1
- 5x pomocné relé,
- pomocné a montézni pfislusenstvi.
36 14.4.13 |Drobny instalaéni a ranzirovaci material (zlaby, vodice, atd.) ks 1
37 14.4.14 |Vyroba rozvadéce ks 1
38 14.4.15 [Instalace rozvadéce, pfipojeni na rozvodnou sit, pfipojeni komunikace ks 1
Rozvad é¢ RM04 celkem :
Dil: l14.5 Upravy v rozvad &&i RM10
Demontaz a odpojeni silového vyvodu michadel 400V / 5,6kW v rozvadéci RM10,
39 145.1 R e kpl 2
vcetné mistniho ovladani.
Upravy v rozvad && RM10 celkem :
Dil: |14.6 Rozvody a instalace, dodavka + montaz
0 14.6.1 kabel 'sdelovam stinény s Cu jadrem, 2Px1, kabel vhodny pro pokladku do zemég, UV m 475
odolny
41 14.6.2 |kabel sdélovaci stinény s Cu jadrem, 4x1 m 38
42 14.6.3 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 3x1,5 m 50
43 14.6.4 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 4x1,5 m 200
44 14.6.5 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 7x1,5 m 125
45 14.6.6 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 12x1,5 m 3600
46 14.6.7 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 4x2,5 m 863
47 14.6.8 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 5x2,5 m 38
48 14.6.9 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 4x4 m 288
49 14.6.11 [|kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 4x6 m 75
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a RS041.

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
50 14.6.12 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 4x10 m 225
51 14.6.13 |Propojovaci vodi¢ zeleno/zluty CY 6 m 20
52 14.6.14 |Propojovaci vodi¢ zeleno/zluty CY 16 m 40
53 14.6.15 |Kabelovy zlab 63/50 zarové zinkovany, véetné veskerého montazniho pfisluSenstvi m 55
54 14.6.16 |Kabelovy Zlab 125/50 zarové zinkovany, véetné veSkerého montéazniho pfislusenstvi m 80
55 14.6.17 |Kabelovy zlab 250/50 zarové zinkovany ,v¢etné veSkerého montézniho prfisluSenstvi m 88
56 14.6.18 Inftalej\cm trlfbka, primér 32mm pevné pro venkovni montaz, véetné montézniho m 130
prisluSenstvi.
57 14.6.19 Inftalej\cm trlfbka, primér 32mm ohebné pro venkovni montaz, véetné montazniho m 90
prisluSenstvi.
58 14.6.20 Plastova ka}belov?l f:hranlcka dvouplaStova ohebna pramér 110/94mm vE. m 38
protahovacich dréata.
59 14.6.21 Plastova ke}belov?l f:hranlcka dvouplaStova ohebna pramér 125/108mm ve. m 38
protahovacich dréatd.
Ochranné piskové loze pro uloZeni 4ks chranicek, véetné vystrazné signalizacni folie a
dodavky a polozeni nerezového zemniciho pasku 4x35mm.
60 14.6.22 |Pozn. vykop pro uloZeni kabelovych chrani¢ek a paskového loze v&. zasypu je m 12
soucasti dodavky stavby - bude proveden sou¢asné s ulozenim soubézné vedenych
podzemnich potrubi
61 14.6.23 |Plastova svorkovaci krabice min. IP54 véetné vyvodek a svorkovnice. ks 11
62 14.6.24 |Nosné konstrukce pro mistni ovladaci skFiné, zarovy pozink ks 10
63 14.6.25 |Protipozarni ucpavky prostupt El 60" kpl 6
Rozvody a instalace celkem:
Dil: [14.7 Demontaze
64 14.7.1  |Odpojeni a demontaz pole rozvadéce (RM04, pole 1-9 a RS041). ks 10
Odpojeni a demontaz mistni ovladadaci skfiriky stavajicich elektrickych
65 14.7.2  |technologickych zafizeni (¢erpadla, servopohony armatur, michadla, atd.), véetné ks 19
kabelového vedeni.
66 1473 Odpojeni a demontédZ nepouzivaného kabelového vedeni napojené z rozvadéée RM04 ks 0

Demontaze celkem:
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Dil: 4.8 Spole éné polozky
67 14.8.1 |Vychozi revize elektrickych zafizeni DPS 14.1 kpl 1
68 14.8.2  |Funkéni zkousky a uvedeni zafizeni DPS 14.1 do provozu kpl 1
69 14.8.3 |Zaskoleni pracovnikd provozovatele ACOV pro zafizeni DPS 14.1 kpl 1
70 14.8.4 Zajisténi zavazného stanoviska TICR pro uvedeni vyhrazenych elektrickych zafizeni kpl 1
do provozu
Zpfistupnéni pracovnich prostorl - doc¢asné leSeni a lavky pro demontaze a montaze
71 14.85 e o kpl 1
provadéné pfi realizaci DPS 14.1
72 14.8.6 |Docasné uskladnéni, odvoz a likvidace odpadu, vzniklého pfi realizaci DPS 14.1 kpl 1
73 14.8.7  |Zpracovani vyrobni dokumentace kpl 1
74 14.8.8 |Vyhotoveni dokumentace skutedného stavu kpl 1 zahrnuto pomeérnou ¢asti v ramci
spole¢nych poloZzek oddilu
75 14.8.9  |Komplexni zkousky kpl 1 vedlejsich a ostatnich nakladt
76 14.8.10 |Zafizeni stavenisté kpl 1
Spole €né polozky celkem: I

DPS 14.1 ELEKTROCAST, TECHNOLOGICKA INSTALACE CELKEM
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1,5kW / TN-C ovladany mistni ovladaci skFifkou.

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
DPS 14.2 ELEKTROCAST, STAVEBNI INSTALACE
Dil: l4.10 Nova zafizeni, dodavka + montaz
Reflektor s LED svételnym zdrojem, kryti min. IP44, svételny tok min. 3000Im, v¢etné
1 14.10.1 . e L . ks 7
nutného montazniho pfislusenstvi.
Svitidlo pramyslové zafivkové 2x36W kompenzované nebo elektronicky predfadnik,
2 14.10.2 |min. IP54, montaz na zavésy nebo pfimo na strop véetné montazniho pfisluSenstvi a s ks 12
vybavou pro prachozi zapojeni, v€etné svételnych zdroju.
Svitidlo pramyslové LED pro nevybusné provedeni, pfikon 43W, svételny tok svitidla
3 14.10.3 |5200Im, kryti IP65, typ prostfedi Ex Il 3G nA IIC T6 Gc, montaz na strop nebo na ks 6
zavés, véetné montazniho pfisluSenstvi a s vybavou pro priichozi zapojeni.
4 14.10.4 Zasuvkoya Skl’ll:‘l, .lvx 400V -’16'A pétikolik, 2x 230V - 16A, chranéna jistici a ks 4
proudovym chrani¢em, kryti min. IP 44.
Spina¢ jednoduchy 230V/10A pro instalaci na sténu se zvySenym krytim IP44; véetné
5 14.10.5 oS e . . ks 10
veSkerého montazniho pfislusenstvi.
Spinag stfidavy 230V/10A pro instalaci na sténu se zvySenym krytim 1P44; véetné
6 14.10.6 a s s e . ks 2
veSkerého montazniho pfislusenstvi.
Nova zafizeni celkem:
Dil: |14.11 Rozvad é¢ RS041, dodavka + montaz
Rozvadé¢ skiifiovy, kryti IP 54/20, rozméry 800x2000x400 (§ x v x h), ochrana dle
7 14111 CSN 33 2000-4-41 samoginnym odpojenim vadné &asti v siti TN-C-S, barva RAL kol 1
o 7032, véetné podstavce 100mm a veSkerého pfisluSenstvi, pfivody a vyvody horem / P
spodem.
8 14.11.2 Hla}/n! vypmfcljlstlc s_nastawtelnou spousti a veSkerym pfisluSenstvim (pfipojenti, kpl 1
ovladani), In=250A, Ir=63A.
9 14.11.3 |Jistény vyvod pro napajeni stavajiciho svételeného obvodu TN-C, 230Vac / 10A. kpl 8
10 14.11.4 |Jistény vyvod pro napajeni stavajiciho svételeného obvodu TN-C, 400Vac / 10A. kpl 8
11 14115 Jisténi stykacovy vyvod pro napéjeni stavajiciho motorového obvodu do 400Vac / kpl 9
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- adapter Al pro pfipojeni na trubku 22 mm

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
12 14.11.6 Jisténi stykacovy vyvod pro napdjeni stavajiciho motorového obvodu do 400Vac / kol 1
o 1,5kW / TN-C ovladany ¢asovym relé a mistni ovladaci skfirikou . P
13 14.11.7 |JiStény vyvod pro zasuvkovou skFifn 400Vac / 32A. kpl 2
14 14118 Jlstfen}/ V}/VOd pro nap}ajenl r]oyv(eho svételného obvodu TN-S 230Vac / 10A, kpl 10
chranéného proudovym chranicem 30maA.
15 14.11.9 |Jistény vyvod pro napajeni nového obvodu zasuvkové skiiné TN-S 400Vac / 32A. kpl 4
16 14.11.10 |Drobny instala¢ni a ranzirovaci material (zlaby, vodice, atd.) kpl 1
17 14.11.11 |Vyroba rozvadéce kpl 1
18 14.11.12 [Instalace rozvadéce, pfipojeni na rozvodnou sit, pfipojeni komunikace kpl 1
Rozvad é¢ RS041 celkem:
Dil: ha.12 Nova zafizeni, dodavka + montaz
19 14.12.1 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 3x1,5 m 513
20 14.12.2 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 5x4 m 300
21 14.12.3 |Propojovaci vodi¢ zeleno/zluty CY 6 m 35
22 14.12.4 |Propojovaci vodi¢ zeleno/zluty CY 16 m 16
23 14.12.5 |Kabelovy zlab 63/50 zarové zinkovany, véetné veskerého montazniho pfisluSenstvi m 25
24 14126 Inftal:z\cm trlfbka, primér 32mm pevné pro venkovni montaz, véetné montézniho m 60
prisluSenstvi.
o5 14.12.7 Inftal?cm trlfbka, primér 32mm ohebné pro venkovni montaz, véetné montazniho m 0
prisluSenstvi.
Nova zafizeni celkem:
Dil: h4.13 Hromosvod a uzemn éni UNK, dodavka + montaz
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:
26 #4131 | trubka podp.3200/50 GFK/AIl + 2500 mm jima¢ 22/16/10 mm ks 8
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:
21 14132 drzak na trubky GFK ks 16
28 14.13.3 Jimaci .veder’u, sestava podpurné trubky: m 80
- propojovaci lano Al 9 mm 2 bal.
29 1413.4 Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky: ks 9
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Svody:

30 14.135 vodi¢ HVI -€erny D 20 bal. 100m na bubnu m 60
Svody:

3t 14136 | podpéra vedeni HVI na zed ks 40
Svody:

32 14137 1 koncovka HVI vnitfni + rovna ks 4
Svody:

33 14138 | chodnikova krabice ks 4

34 | 14139 [BVOU ks 4
- oznaceni svodu
Svody:

35 141310 | ochranna trubka (nap¥. kopoflex) 40 mm pro izolaci HVI v zemi m 10
Uzemnéni:

36 141311 | zemnici pasek 30x40 mm m 90
Uzemnéni:

37 141312 | zemnici vyvod FeZn 10mm s PVC izolaci m 20

38 | 141313 [VZemneni ks 3
- izolace spojl (petrolat)
Uzemnéni:

39 141314 | svorka pasek /pasek a pasek/drat ks 30

40 | 141315 [VZEmneni ) ks 90
- distan¢ni podpéry pod pasek
Pospojeni:

41 141316 | vodi¢ CYA 6 mm/2 + svorky a podruzny materiél m 391

42 | 141317 |Pospolent o o . m 90
- vykopové prace pro zemnici pasek, zemni ryha 30 x 60 cm v€. zasypu
Pospojeni:

43 14.13.18 obetonovani pasku, 30 x 30 cm (= 0,1 m3/m) m 90

44 | 141319 |POSPOIENE g kpl 1
- spojovaci material
Hromosvod a uzemn éni UNK celkem:

Dil: l14.14 Hromosvod a uzemn éni budovy KH, dodavka + montaz
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

45 14141 4 trubka podp.3200/50 GFK/Al + 2500 mm jima¢ 22/16/10 mm ks 2
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

46 14142 | trojnozka / zékladna pro GFK podpurnopu trubku ks 2

47 14.14.3 Jimaci vefjenl, sestava podpurné trubky: ks 18
- betonovy podstavec 17 kg
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- podloZzka PVC

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
48 14.14.4 :]Ez(lzgzvf:le:r:/i,csestava podpurné trubky: ks 6
49 14.14.5 :]”IT;gﬂL\é/efoefsl rf]er:tsg\?n'?éogfr?;zgr:ir?i?r‘zge pro rGzné zakl. m 2
0 | 1430 | ot 10 o |
1 | 10307 e e o o |
s2 | 1aaas | s e o | s
o e o |
o Tl o e o | e
55 141411 :]i':r)w(w)zcl:(i)ivke:gz/i,csestava okruzné vedeni: ks 148
s6 | 103432 e N
57 14.14.13 :]l?;zﬂ\é‘/afgfsl ;‘;Stsg\?n%klziir;igsﬂierg;e pro rGzné zakl. m 130
58 14.14.14 :]l\;ngzé XT&Z& ;er:tﬁva okruzné vedeni: m 180
59 14.14.15 —S\\:gg?lé HVI -erny D 20 bal. 100m na bubnu m 100
60 14.14.16 S Eggc):/;vka rovna HVI ks 16
61 14.14.17 —S;ggz:éra vedeni HVI na zed ks 80
62 | 141418 |° é(ijd?\//:lv niro 8-10 mm/200 kA ks 2
63 14.14.19 —S Zﬁgz:nikové krabice ks 8
64 14.14.20 -Sgggze;nné trubka (napf. kopoflex) 40 mm pro izolaci HVI v zemi m 20
65 14.14.21 —S g?idglé s PA svorkou ks 24
66 14.14.22 S ;Z?gr:lovy podstavec 17 kg ks 24
67 | 14.14.23 |SVOW ks 24
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- vodi¢ AIMgSI 8 mm

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)

68 | 141424 [SVO: ks 8
- oznaceni svodi
Oprava stavajiciho uzemnéni:

69 14.14.25 odhad 3 svody z celkem 8 ks (rozsah upresnit po odkryti vadnych zemnicich vyvodu) kpl !
Pospojeni:

70 14.14.26 vodi¢ CYA 6 mm/2 + svorky a podruzny materiél m 391

71 | 142427 |POSPOENE g kpl 1
- spojovaci material
Hromosvod a uzemn éni budovy KH celkem:

Dil: ha.15 Hromosvod a uzemn éni objektu HP, dodavka + montaz
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

2 14151 | trubka podp.3200/50 GFK/AIl + 2500 mm jima¢ 22/16/10 mm ks !
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

3 14.152 trojnozka / zékladna pro GFK podpurnopu trubku ks !

74 14.15.3 Jimaci vefjenl, sestava podpurné trubky: ks 9
- betonovy podstavec 17 kg
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

s 14.154 1 podlozka PVC ks 3
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

76 14155 | iz0l.16/1015 mm pevné uchyceni jimace pro rGzné zakl. m !
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

77 14.156 | tfmen na trubku 40-60 mm pro izola¢ni ty¢ 16 mm ks !
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

8 14.15.7 | adapter Al pro pfipojeni na trubku 22 mm ks !
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

79[ 14158 1 5y MMV niro 8-10 mm/200 kA ks 2
Jimaci vedeni, sestava okruzné vedeni:

80 | 14159 | iiaci ty& GFK/AI 2000 mm ks 2t

81 14.15.10 Jimaci vefjem, sestava okruzné vedeni: ks 296
- betonovy podstavec 17 kg
Jimaci vedeni, sestava okruzné vedeni:

82 14.15.11 | podiozka PVC ks 226
Jimaci vedeni, sestava okruzné vedeni:

83 | 141512 1 iy MMV niro 8-10 mm/200 kA ks 20
Jimaci vedeni, sestava okruzné vedeni:

84 141513 | iz0l.16/1015 mm pevné uchyceni jimace pro rGzné zakl. m 205

85 14.15.14 Jimaci vedeni, sestava okruzné vedeni: m 250
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- vodi¢ HVI -¢erny D 20 bal. 100m na bubnu

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Svody:

86 141515 vodi¢ HVI -€erny D 20 bal. 100m na bubnu m 100
Svody:

87 14.15.16 koncovka rovna HVI ks 16
Svody:

88 1415171 podpéra vedeni HVI na zed ks 80
Svody:

89 | 141518 1 5y MV niro 8-10 mm/200 kA ks 25
Svody:

90 141519 chodnikové krabice ks 8
Svody:

o1 14.15.20 ochranna trubka (nap¥. kopoflex) 40 mm pro izolaci HVI v zemi m 20
Svody:

92 141521 drzék s PA svorkou ks 24
Svody:

93 141522 betonovy podstavec 17 kg ks 24
Svody:

94 14.15.23 | podiozka PVC ks 24

95 | 141524 |SVO: ks 8
- oznaceni svodud
Oprava stavajiciho uzemnéni:

9% 14.15.25 | odhad 3 svody z celkem 8 ks (rozsah upfesnit po odkryti vadnych zemnicich vyvodu) kpl !
Pospojeni:

97 14.15.26 vodi¢ CYA 6 mm/2 + svorky a podruzny materiél m 391

98 | 14.15.27 |POSpoleni: g kpl 1
- spojovaci materiél
Hromosvod a uzemn éni objektu HP celkem:

Dil: |14.16 Hromosvod a uzemn éni VN I° a II°, dodavka + montaz
Jimaci vedeni, sestava podpGrné trubky:

99 14161 1 trubka podp.3200/50 GFK/AIl + 2500 mm jimaé¢ 22/16/10 mm ks 26
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

100] 14182 1. 34k na trubky GFK ks >

101 14.16.3 Jimaci yeder}n, sestava podparné trubky: m 200
- propojovaci lano Al 9 mm 2 bal.
Jimaci vedeni, sestava podplrné trubky:

102 14164 | adapter Al pro pfipojeni na trubku 22 mm ks 30

103 | 14165 |SVOU: m 500
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Svody:
104 14166 | podpéra vedeni HVI na zed ks 300
105 | 14167 [SVOV, . ks 120
- podpéra zahnuta
Svody:
106 14168 | pfipojovaci sada s mont.pfisl. pro HVI D 20mm ¢&erny ks 18
Svody:
107 14.169 1 koncovka HVI zavit ks 24
Svody:
108 ] 14.16.10 | koncovka HVI vnitini + rovna ks 12
Svody:
109 | 14.16.11 chodnikova krabice ks 12
110 | 141622 [0 ks 12
- oznaceni svodi
Svody:
11 141613 ochranna trubka (nap¥. kopoflex) 40 mm pro izolaci HVI v zemi m 30
Oprava stavajiciho uzemnéni:
112 | 14.16.14 |- odhad 4 svody z celkem 12 ks (rozsah upresnit po odkryti vadnych zemnicich kpl 1
vyvodu)
Pospojeni:
1131 141615 | vodi¢ CYA 6 mm/2 + svorky a podruzny materiél m 391
114 | 141616 |POSPOlENE g kpl 1
- spojovaci materiél
Hromosvod a uzemn éni VN I° a II° celkem:
Dil: [14.17 Spole éné polozky
115 14.17.1 |Vychozi revize elektrickych zafizeni DPS 14.2 soubor 1
116 14.17.2 Zprls’tuvpn?mvpracc')vm(.:h prostort - do¢asné leSeni a lavky pro demontaze a montaze soubor 1
provadéné pfi realizaci DPS 14.2
117 14,16.3 |Docasné uskladnéni, odvoz a likvidace odpadu, vzniklého pfi realizaci DPS 14.2 soubor 1
118 14.17.4 |Zpracovani vyrobni dokumentace soubor 1 . RSV
zahrnuto pomérnou ¢asti v ramci
119 14.17.5 |Vyhotoveni dokumentace skute¢ného stavu soubor 1 spole¢nych polozek oddilu
120 14.17.6 |Zafizeni stavenisté soubor 1 vedlejsich a ostatnich nakladd
Spole €né polozky celkem: I
DPS 14.2 ELEKTROCAST, STAVEBNI INSTALACE CELKEM I I
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provedeni standard.
Ugel: méfeni tlaku plynu na sani a vytlaku kompresoru &.3

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
PS 16 ASRTP
Dil: 6.1 Nova zafizeni, dodavka + montaz
Prevodnik diferen¢niho tlaku - verze s membranovym oddélovac¢em pro méreni vysky
hladiny, rozsah do 5 bar, materidl membrany a méfici komory - nerez 316L, procesni
pfipojeni - dle oddélovace, jiskrova bezpeénost EEx ia, material pouzdra elektroniky -
16.1.1 hlinik, kryti IP66, LCD displej skryty pod plnym vickem, vyvodka M20x1,5; analog.
1 o vystup 4-20mA, protokol HART. nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 1
418.1 L N - N S . o
Membranovy oddélova¢ pevné namontovany k pfevodniku DSIII, procesni pfipojeni -
pfiruba DN50, PN40 dle EN 1092-1, material smacéenych ¢asti - nerez 316L, napln -
silikonovy olej M5.
Ugel: méfeni hladiny kalu ve VN 11°
Kapacitni limitni spina¢ hladiny, tyGové provedeni, procesni pfipojeni zavit R ¥“ BSPT
1612 |?nerezu AISI316L, material snimaci ¢asti AlSI 316L/PPS, délka snimaci ¢asti
2 4L'8'3 1250mm, bez teplotniho izolatoru, el. pfipojeni 2xM20x1,5, vystup kontakt, kryti IP65, | nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 1
' ATEX Il 1/2 G EEx d(ia) IIC T6...T4 CE, C-TICK, ATEX Il 1/2 D T100 C.
Ugel: snimani maximalni hladiny pény ve VN 11°
16.1.3 |Ponorna sonda zaplaveni strojovny dvouelektrodova, délka kabelu 5m. T T
3 419.2 Ugel: hlidani zaplaveni strojovny VN 11° AN iR G Tl ks !
16.1.4
5T5.11 |Snimac teploty s vystupem 4...20mA, rozsah 0...100°C, délka stonku 180mm, véetné
4 5T5.12 |navarku a nerezové jimky JS 130 - 160mm. nutno doplnit ! | nutno doplnit ! ks 4
575.13 |Ug&el: sniméani teploty topné vody a ohfevu kalu
5T5.14
Snima¢ relativniho tlaku bioplynu, rozsah 0...6kPa, vystup 4...20mA (dvouvodic),
provedeni Ex Il 1G Ex ia IIC T4 Ga, napajeni 14...28 VDC, pfesnost 1% FSO IEC, el.
16.1.5 |pripojeni konektor a zasuvka 1SO 4400, kryti IP65, mech. pfipojeni G1/2" DIN 3852, T T
5 | 4psa |pripojka tiaku nerez 1.4404 (316L), membrana keramika AI203 96%, tsnéni EMK, | MU0 dopinit | nutno dopinitty ks !
provedeni standard.
Ugel: méfeni tlaku plynu v UN 11°
Snima¢ relativniho tlaku bioplynu, rozsah -10...4kPa, vystup 4...20mA (dvouvodic),
16.1.6 provedeni Ex Il 1G Ex ia IIC T4 Ga, napajeni 14...28 VDC, pfesnost 1% FSO IEC, el.
o pripojeni konektor a zasuvka ISO 4400, kryti IP65, mech. pfipojeni G1/2" DIN 3852, T T
6 j;:gg pripojka tlaku nerez 1.4404 (316L), membrana keramika Al203 96%, tésnéni FMK, AN iRaG Tl ks 2

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze

Str. 112/120



P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Odporovy snimac¢ teploty ModuTEMP, ¢idlo Pt100,¢tyfvodicové vnitfni vedeni, material
plasté 17346, vnitini vedeni Ni, tfida pfesnosti B dle CSN EN 60751 v rozsahu -70 az
+500°C, provedeni s jimkou 100 mm s hlavici H6 s namontovanym vybranym
16.1.7  |pfevodnikem na pfirubu méfici viozky, provedeni s nastavkem 145mm, procesni - -
7| ats2.4 |pripojeni G1/2", provedeni (EX) Il 1/2G Ex d IIC T6..TX°C Ga/Gb (CRIOELTIIET Rk line R !
Kabelova vyvodka mosazna, nikovana, Ex d, IP 68, pro pevnou montaz kabelu s pr. 6
az 12mm, pojistka proti vytrzeni kabelu pro Ex D vyvodku KME2.
Ugel: méfeni teploty plynu na vytlaku kompresoru &.3
Termicky hmotostni pritokomér pro méreni pritoku plynd, zasuvné provedeni pro
kruhové potrubi s moznosti vytazeni za provozu.
Procesni tlak 1,01320 bar a; méfici rozsah 20-2030 m3/hod ;
Vystupni signél 4-20mA HART NAMUR a frekvenéni; zasuvna délka: 235mm / 9" ;
Materidl zasuvné trubky, sensoru: nerezova ocel / nerezova ocel; procesni pfipojeni
16.1.8 G1 A; zavit 1SO228, sviraci Sroubeni nerezova ocel;
8 4Fé7'l Tésnéni: PEEK, Nitrile, -35...+130°C / -31...+266°F; nutno doolnit 1 | nutno doolnit 1 ks 2
4F57.2 Provedeni do prostfedi s nebezpec€im vybuchu schvéleni: ATEX Il 2GD+ IECEx z6na pinit = pinit =
' 1,21 Ex dia lIC Ex tD A21,
Hlavice kompakt hlinik IP 67 NEMA4X; kabelova prachodka M20 (EEx d > zavit M20);
displej; ovladani: 85-260VAC, 2 radkovy displej,tlacitka.
V¢etné montazni sady pro vloZeni a vytazeni snimace pod procesnim tlakem (max.
4,5bar) ,v¢. uvedeni pfistroje do provozu a veSkerého montazniho pfislusenstvi.
Ugel: méfeni pratoku plynu z a do plynojemu
Nova zafizeni celkem:
Dil: 6.2 PFipojeni novych a stavajicich za  Fizeni
16.2.1  |Elektrické pfipojeni snimace teploty Pt100
9 2T10.2 |- snima¢ je dodavkou technologické ¢asti strojni (PS 07) ks 2
2T11.2  |Ugel: ochrana &erpadla primarniho kalu do vyhnivacich nadrzi proti chodu na sucho
16.2.2 Elektrické pfipojeni snimace tlaku, napajeni 19-30V DC, vystup 4-20mA, 2x kontaktni
10 | 2p103 [PeZPOtencidlovy vystup Y ks 2
op113 | snimac je dodavkou technologické ¢asti strojni (PS 07)
' Ugel: ochrana éerpadla primarniho kalu do vyhnivacich nadrzi proti pretlaku
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C. polozky

Nazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

11

16.2.3
4L13.3

Pfesun stavajiciho ultrazvukového snimace hladiny v uskladriovaci nadrzi (10L1),
vyuzité nové jako vyhnivaci nadrz VN II°

Rozsah dodavky:

- elektrické odpojeni snimace, véetné demontaze kabelu;

- demontaz drzéku;

- instalace demontovaného drzaku;

- elektrické pfipojeni snimace;

- pomocny instalacni material pro instalaci drzaku na nové misto.

Ugel: méfeni hladiny v uskladihovaci nadrZi kalu (pav. zahustovaci nadrz)

kpl

PFipojeni novych a stavajicich za  Fizeni celkem:

Dil:

16.3

Ridici systém v rozvad &éich DT04 a DT05, dodavka + montaZ

12

16.3.1

Odpojeni a demontaz stavajiciho fidiciho systému, umisténého v rozvadéci
RMO04-9, v¢etné zdrojové ¢asti, UPS a operatorského panelu.
Nésledna montéaz do nového rozvadéce DTO4.

Sestava obsahuije:

- 1x 7" Operéatorsky panel,

- 1x pramyslovy opticko/metalicky switch 2/4 porty,

- 1x zdroj 230V / 24VDC - 10A,

- 1x CPU (PROFINET + PROFIBUS DP),

- 2x propojovaci moduly sbérnic véetné propojovaciho kabelu,
- 2x instala¢ni lita pro 1/0O moduly,

- 2x jednotka analogovych vstupd proud/napéti - 8xAl,

- 1x jednotka analogovych vystuput proud/napéti - 4xA0,

- 5x jednotka binarnich vstupd 24VDC - 32xDlI,

- 4x jednotka binarnich vystupt 24VDC - 32xDO.

kpl

13

16.3.2

Ridici systém v novém rozvadési DT04:
Jednotka binarnich vstupl 24VDC - 32xDlI.

ks

14

16.3.3

Ridici systém v novém rozvadési DT04:
Jednotka analogovych vstupl proud/napéti - 8xAl.

ks

15

16.3.4

Ridici systém v novém rozvadési DT04:
Konektor se svorkovnici pro I/O jednotky 40-pold.

ks

16

16.3.5

DoplInéni fidiciho systému umisténého ve stavajicim rozvadéci DTO5:
Jednotka analogovych vstupl proud/napéti - 8xAl.

ks

Ridici systém v rozvad &éich DT04 a DTO05 celkem:
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- pfepétova ochrana 3. st. s VF filtrem,
- 3x tfifazovy motorovy spoutéc 1A,

- 15x pomocné relé,

- osvétleni rozvadéce.

P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ MnoZzstvi Cena / MJ Celkem (K¢)
Dil: 116.4 Uprava rozvad éée DT02, dodavka + montaz
Obvod pro ovladani a prenos provoznich a poruchovych signalt do RS &erpadla;
SloZeni:
17 16.4.1 |- 2x pomocné relé, ks 2
- kompletni pfipojeni v€. svorek, kabelovych ucpavek, ranzirovaciho a upevn.
materialu.
Obvod pro zavedeni analogového vstupu do fidiciho systému;
SloZeni:
- 1x rozjiStovaci svorka vé. pojistky,
18 [ 1642 1 Crevodnik PLLOO &tyfvodic / 4-20mA, ks 2
- kompletni pfipojeni v¢. svorek, kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vstupy ze svorek do Fidiciho systému vedeny stinénymi vodici
Obvod pro zavedeni analogového vstupu do fidiciho systému;
Slozeni:
19 16.4.3 |- 1x rozjiStovaci svorka v&. pojistky, ks 2
- kompletni pfipojeni v¢. svorek, kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vstupy ze svorek do Fidiciho systému vedeny stinénymi vodici
Obvod pro napajeni a komunikaéniho napojeni ventilového rozvadéce
SloZeni:
20 1644 | 1x jisti¢ s pomocnym kontaktem, ks 2
- kompletni pfipojeni v&. svorek, kabelovych ucpavek a upeviiovaciho materialu.
Dopln éni rozvad éée DT02 celkem:
Dil: 116.5 Rozvad é¢ DT04, dodavka + montaz
16.5.1 Skfinovy rozvadé¢ 800x2000x400 (8 x v x h) se soklem 100mm, IP 54, ochrana dle
21 D'|;0'4 CSN 33 2000-4-41 automatickym odpojenim vadné &asti v siti TN-S, barva RAL 7035, kpl 1
montézni deska, pfivody a vyvody spodem.
Dalsi pfisluSenstvi rozvadéce:
- silové a ovladaci sbérny,
- bezpecénostni trafo 230/24VAC-5A,
- 2x servisni zasuvka 230V/16A,
22 16.5.2 |- 15x1f jisti¢, kpl 1
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signal;

- kompletni pfipojeni vE. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.

materialu, vedeni analogovych signal(i mezi vstupnimi svorkami a vstupy fidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.

P.g. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Obvod sumarni signalizace poruchy, reZimu provozu a napéajeni rozvadéce
SloZeni:
- signalizace do fidiciho systému,
23 | 1653 [|2ISUC ks 1
- 5x pomocné relé,
- tla¢itko odblokovani v€. signalizace do fidiciho systému,
- 3x kontrolka,
- kompletni pfipojeni v&. svorek, kabelovych ucpavek a upevr. materialu.
Jistény obvod napéjeni a pfenos signalii do RS pro stavajici snimani teploty, tlaku,
hladiny;
SloZeni:
- 1x rozjiStovaci svorka vé. pojistky;
24 | 1854 1 1y stavajici méFici jiskrové bezpedny prevodnik (pfesun z rozvads RMO4-9): ks 7
- kompletni pfipojeni v¢. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vedeni analogovych signall mezi vstupnimi svorkami a vstupy fidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.
Jistény obvod napéjeni a pfenosu signalti do RS pro snimani tniku plynu;
SloZeni:
- 1x jistic;
25 16.5.5 s ks 2
- 2x pomocné relé;
- 1x vyhodnovaci relé stavajici (pfesun z RM04-9);
- kompletni pfipojeni v€. svorek, kabelovych ucpavek a upevn. materialu.
Jistény obvod napéajeni a prenosu signalt do RS pro snimani hladiny, tlaku;
Slozeni:
- 1x rozjiStovaci svorka v¢. pojistky;
2 1656 | 1x méfici jiskrové bezpeény prevodnik s napajenim 24VDC, jednokanalovy, ks 3
- - vstup 4-20mA, vystup 4-20mA, Ex Il 1G Ex ia IIC Ga, SIL2 pro analogovy signal;
- kompletni pfipojeni v¢. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vedeni analogovych signalt mezi vstupnimi svorkami a vstupy Ffidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.
Jistény obvod napéjeni a pfenosu signali do RS pro snimani teploty;
Slozeni:
- 1x rozjiStovaci svorka v¢. pojistky;
- 1x méfici jiskrové bezpecény pfevodnik s napajenim 24VDC, jednokanélovy,
27 16.5.7 |- vstup PT100 ¢tyfvodi€, vystup 4-20mA, Ex Il 1G Ex ia IIC Ga, SIL2 pro analogovy ks 1
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- 4x pomocné relé,
- kompletni pfipojeni v€. svorek, kabelovych ucpavek, ranzirovaciho a upevn.
materialu.

P.g. | C. polozky Néazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena/MJ Celkem (K¢)
Jist&ny obvod napéjeni a prenosu signalti do RS pro spinani hladiny;
SloZeni:
- 1x jistic;
28 1658 | 1x oddélovaci spinaci zesilova¢ s napajenim 24Vdc, jednokanélovy, vstup NAMUR, ks 1
jiskrové bezpeéné obvody, pouziti v Ex Il 1G Ex ia IIC Ga, vystup relé, SIL2, moznost
umisténi v zoné 2;
- kompletni pfipojeni v¢. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu.
Jistény obvod napéjeni a prenosu signali do RS pro sniméani pratoku plynu;
Slozeni:
- 1x jistic;
- 1x méfici jiskrové bezpeény pfevodnik s napajenim 24VDC, jednokanalovy, vstup 4-
20mA, vystup 4-20mA, Ex Il 1G Ex ia lIC Ga, SIL2 pro analogovy signal;
29 16.5.9 1x oddélovaci spinaci zesilova¢ s napajenim 24Vdc, jednokanalovy, vstup NAMUR, ks 2
jiskrové bezpeéné obvody, pouziti v Ex || 1G Ex ia IIC Ga, vystup relé, SIL2, moznost
umisténi v zoné 2;
- 2x pomocné relé
- kompletni pfipojeni v¢. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vedeni analogovych signall mezi vstupnimi svorkami a vstupy fidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.
Jisténi vyvod pro hlidani zaplaveni strojovny.
Slozeni:
- 1x jistic;
30 16510 | 1x vyhodn.ocovaci relé zaplaveni. Napajeni 230 V st +6 -10%. ZatiZeni kontaktl relé ks 1
250V /5 A;
- 2x pomocné relé;
- kompletni pfipojeni v&. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu.
Obvod pro ovladani a prenos provoznich a poruchovych signalt do RS &erpadla,
michadla, ventilatoru, kompresoru;
31 | 16511 |oznt ks 21
- 2x pomocné relé,
- kompletni pfipojeni v&. svorek, kabelovych ucpavek, ranzirovaciho a upevii.
materialu.
Obvod pro ovladani a prenos provoznich a poruchovych signald do RS servopohond
armatur;
32 | 16512 [SlOZeNE ks 29
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C. polozky

Nazev polozky

Typ

Vyrobce

MJ

Mnozstvi

Cena / MJ

Celkem (K¢)

33

16.5.13

Obvod pro napajeni a komunikaéniho napojeni ventilového rozvadéce

Slozeni:

- 1x jistic s pomocnym kontaktem,

- kompletni pfipojeni v¢. svorek, kabelovych ucpavek a upevriovaciho materialu.

ks

34

16.5.14

Drobny instala¢ni a ranzirovaci materiél (zlaby, vodice, atd.)

kpl

35

16.5.15

Vyroba rozvadéce

kpl

36

16.5.16

Instalace rozvadéce, pfipojeni na rozvodnou sit, pfipojeni komunikace

kpl

Rozvad é¢ DT04 celkem:

Dil:

16.6

Uprava rozvad éée DTO5, dodavka + montaZ

37

16.6.1

Jistény obvod napéjeni a pfenosu signali do RS pro snimani teploty;

Slozeni:

- 1x rozjiStovaci svorka v&. pojistky;

- kompletni pfipojeni v¢. svorek,kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vedeni analogovych signall mezi vstupnimi svorkami a vstupy fidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.

ks

38

16.6.2

Jistény obvod napajeni a ovladani servopohonu regulaéniho ventilu;

SloZeni:

- 1x jisti€,

- pfepétova ochrana typu 3 pro analogovy signal,

- kompletni pfipojeni v¢. svorek, kabelovych ucpavek, rozpojovacich svorek a upevri.
materialu, vedeni analogovych signall mezi vstupnimi svorkami a vstupy fidiciho
systému bude provedeno stinénymi vodici.

ks

Uprava rozvad éée DTO5 celkem:

Dil:

16.7

Uprava rozvad éée DT10, dodavka + montaz

39

16.7.1

Demontaz a odpojeni vyvodu pro ultrazvukové méfeni hladiny s vystupem 4-20 mA z
rozvadéce DT10, vetné jiskrové bezpecného relé
Pozn. pfesun do rozvadéce DT04

kpl

Uprava rozvad éée DT10 celkem:

Dil:

16.8

Rozvody a instalace, dodavka + montaz

40

16.8.1

kabel sdélovaci stinény s Cu jadrem, 2Px1, kabel vhodny pro pokladku do zemég, UV
odolny

713
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)

a1 16.8.2 kabel sdélovaci stinény s Cu jadrem, 4x1 s modrym plastém (pro jiskrové bezpecné m 638
obvody).

42 16.8.3 kabel sdélovaci stinény s Cu jadrem, 2Px1 s modrym plastém (pro jiskrové bezpecné m 150

o obvody), kabel vhodny pro pokladku do zemé, UV odolny.

43 16.8.4 |kabel s Cu jadrem, plast PVC silovy 3x1,5 100

44 16.8.5 |Propojovaci kabel stinény komunikaéni, cat. 6 13

5 16.7.8 K:a}belf)vy zla}b 63/50 zarové pozinkovany, véetné veskerého montézniho m 95
prisluSenstvi

16 16.7.9 K:a}belf)vy zla}b 125/50 zéarové pozinkovany, véetné veSkerého montazniho m 68
prisluSenstvi

47 16.7.10 Irftal?cm trL’kaa, pramér 32mm pevna pro venkovni montaz, véetné montazniho m 123
prisluSenstvi.

48 16.7.11 Irftal?cm trL’kaa, pramér 32mm ohebné pro venkovni montaz, véetné montazniho m 58
prisluSenstvi.

49 16.7.12 |Plastova svorkovaci krabice min. IP54 véetné vyvodek a svorkovnice. ks 10
Rozvody a instalace celkem:

Dil: I16.9 Programové vybaveni

50 16.9.1 |Uprava a doplnéni softwarové vybaveni fidiciho systému v rozvadéci DT02 kpl 1

51 16.9.2 |Uprava a doplnéni softwarové vybaveni fidiciho systému v rozvadéei DT04 kpl 1

52 16.9.3 |Uprava a doplnéni softwarové vybaveni fidiciho systému v rozvadéci DT05 kpl 1

53 16.9.4 |Uprava softwarové vybaveni fidiciho systému v rozvadéei DT10 kpl 1

54 16.95 Softwarové Upravy a doplnéni souvisejicich operatorskych paneld v rozvadécich DT02, kol 1

e DTO04, DTO5, DT10. p

55 16.9.6 Doplnen[ spftwaru operatorského inzenyrského pracovisté (grafickéd schémata, kpl 1
generovani adres)
DoplInéni softwaru operatorsko inZenyrského pracovisté (zpracovani dat do bilanci a

56 16.9.7 . . kpl 1
provozniho deniku)

57 16.9.8 |Software pro realizaci datového pfenosu kpl 1

Programové vybaveni celkem:
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P.&. | C. polozky Nazev polozky Typ Vyrobce MJ Mnozstvi Cena / MJ Celkem (K¢)

Dil: [16.10 Spole €né polozky

58 16.10.1 |Oziveni vstupl/vystupu, véetné odladéni software na stavbé kpl 1

59 16.10.2 |Vychozi revize elektrickych zafizeni PS 16 kpl 1

60 16.10.3 |Funkéni zkouSky a uvedeni zafizeni PS 16 do provozu kpl 1

61 16.10.4 |zaskoleni pracovnikil provozovatele ACOV pro zafizeni PS 16 kpl 1

62 16.10.5 |Metrologické ovéreni, kalibrace pristroji ASRTP kpl 1

63 16.10.6 E()O(?r?jtiﬁzr(];i gpt;ac\;]ynilgg:?déni ASRTP béhem zlkusebniho provozu zafizenii, kpl 1

64 16.10.7 s:);\iggéprr:grgrr:zgﬁ;/glti:t;grcl)ztorﬂ - doCasné leSeni a lavky pro demontaze a montaze kpl 1

65 16.10.8 |Docasné uskladnéni, odvoz a likvidace odpadu, vzniklého pfi realizaci PS 16 kpl 1

66 16.10.9 |Zpracovani vyrobni dokumentace kpl 1

67 | 16.10.10 |Vvyhotoveni dokumentace skute¢ného stavu kpl 1 zahmuto pomérou &asti v ramci
spole¢nych polozek oddilu

68 16.10.11 |[Komplexni zkouSky kpl 1 vedlejsich a ostatnich nakladd

69 16.10.12 |Zafizeni stavenisté kpl 1

Spole éné polozky celkem:

PS 16 ASRTP CELKEM
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