PS 03 MECHANICKE CISTENI
PS 07 KALOVE HOSPODARSTVI

PS 11 PLYNOVA KOTELNA
HLAV.INZENYR | ZODPOVED.PROJEKTANT | VYPRACOVAL KRESLIL KONTROLOVAL SENOVZNE NAM. 1
ING.UNGER SEDLACEK V. SEDLACEK V. MIKL J. - .,‘)J[LE% CESKE BUDEJOVICE
=z=====z===J3/0 01 tel.385775111
INVESTOR VODARENSKA SPOLECNOST TABORSKO s.r.o. ZAK.C. 1361-86
KRAJ JIHOCESKY |oBEC  MESTO TABOR ARCH. €. 1361
AKCE v ’ FORMAT 46xA4 KOPIE
ACOV TABOR DATUM  11/2017
KALOVA KONCOVKA II. ETAPA — NADRZE ;TEL;'[’TEKNO DPS
. YKR. C. CA
M TECHNICKA ZPRAVA, SEZNAM STROJU A ZARIZENI Ry D.2.1




D.2 TECHNOLOGICKA CAST STROJNI
D.2.1 KALOVE ROZVODY A ZARIZENI

Obsah:

1.1  OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNI

1.2 POZITE NORMY A PREDPISY ....oovvvvrerressssersussssessssssssssssssssssssssssssasssssssasssessanns
1.3 POPIS TECHNICKEHO RESENI ..o.u.cvvveererrsesirrssssissesssssssssssisssssssssassssessenns
1.3.1 PS03 Mechanick€ CiSt@Nni.......cccceeeiiiiiriiiiiiiiiiieeeeeiiieeeeeen
1.3.2 PS 07 Kalové hospoda FStVi......cccceeveiieiiiiiiiiiiciiiiieeeeeeeiianns
1.3.3 PS 11 Plynovakotelna.........cccoooeiiiiiiiiiiins ceviiiiiiiiinns
1.4 SEZNAM STROJU A ZARIZENI ...vevveeeessverrervsssssssssessssesssssssssssssssssssssssssssssssens

Seznam provoznich soubori:

PS 03 MECHANICKE CISTENI
PS 07 KALOVE HOSPODARSTVI
PS 11 PLYNOVA KOTELNA

ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa — nadrze
Zakézkové &islo: 1361-86

Str. 2/46



1.1 OBECNE POZADAVKY NA TECHNOLOGICKOU CAST STROJNiI

- Prace musi byt provadény za dodrzovani platnych pravnich pfedpisu, technickych norem a
technologickych postupl stanovenych vyrobci jednotlivych zafizeni nebo materialli. Pfi praci je
nutno respektovat bezpecnostni pfedpisy a zakon ¢.309/2006 Sb. Soucasti praci je i znaceni
nebezpecénych prostor( a dopInéni predepsanych vystraznych napist. Prace musi fidit a provadét
osoby s prfedepsanou kvalifikaci.

- Technologicka zafizeni musi byt dodana od vyrobci, ktefi maji v CR zajistén servis. Toto prokaze
dodavatel pfi pfedani a prevzeti, kdy doloZi k jednotlivym zafizenim prohlaSeni servisni organizace
v CR 0 zajisténi servisu.

- Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkim zékona €. 22/97 Sb. v platném znéni a
souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkim doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpisu. VeSkeré zafizeni musi byt dodéno v souladu
s pozadavky vyhl. ¢. 137/1998 o obecnych technickych pozadavcich na vystavbu, ve znéni
pozdéjSich predpisU.

- Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 332000-3 a CSN EN 60079-10.

- Veskeré prace musi byt provadény za dodrzovani véech norem a predpist zakonem platnych v CR.

- Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit, pfip.
odvodnit. Sani Cerpadel stoupa k Cerpadlim (pouZiti i asymetrickych redukci). Z divodu snizeni
tlakovych ztrat bude vzajemné propojeni potrubi provedeno s tzv. nabéhy.

- Pfi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické predpisy (pro
pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouseni) stanovené vyrobci u jednotlivych zafizeni nebo
materiald.

- Dva vodivé materidly s rozdilnou korozivni u$lechtilosti musi byt ve spoji oddéleny nevodivou
vrstvou, aby nedoslo ke vzniku korozniho ¢lanku.

- Demontaze technologické Casti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury, konstrukce,
pfipojeni el. energie atd.

- Demontaze se déli na ,Setrné demontaze®, které poCitaji s vyuzitim demontovaného zafizeni a na
demontaze, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako Srotu. U ,Setrnych demontazi
zhotovitel zafizeni demontuje, oisti, odveze a uskladni na uréené misto — sklad v arealu COV. U
ostatnich demontazi zhotovitel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani u Casti, které nelze
sedrotovat, jinou odpovidajici likvidaci a dolozi doklad o likvidaci odpadu objednateli a zaroved mu
pfeda penize za seSrotovani.

- Provizomi zafizeni jsou zafizeni vyuzivana v priibéhu rekonstrukce COV a po ukondeni stavby
zlistanou v majetku zhotovitele.

- Povrchova tprava technologického zafizeni a potrubi:

Technologicka zafizeni, toCivé stroje, armatury jsou od vyrobcl zpravidla expedovany s kvalitni
kone€nou povrchovou Upravou a chranéna obalovou technikou. U spojovaciho potrubi bude
provedeno odrezivéni, opraSeni, odmasténi a natér. Pouzité natéry musi vyhovovat i teplotam
povrchu.

- U nerezového potrubi bude pouzito trub s povrchovou upravou mofenim, po ukon¢eni montaze
bude provedeno mofeni povrchu potrubi a ve svarech bude provedena také pasivace.

U nerezového potrubi a izolovaného potrubi budou provedeny pouze barevné pruhy v Sifce cca 40
mm a to po usecich cca 3 m.

- VesSkeré zabudované vyrobky musi byt nové, poprvé pouZité, coz dolozi dodavatel pfislusnymi
doklady. Vyjimku tvofi technologické zafizeni, u kterych je ve specifikaci pfimo uvedeno, ze bude
provedena repase stavajiciho zafizeni.

- VeSkeré stroje a zafizeni budou dodana vcetné prvnich provoznich néplni. SouCasti dodavky je i
jejich uvedeni do provozu, nastaveni a zaskoleni obsluhy.
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- VeSkeré stroje, zafizeni a armatury budou oznaceny tak, aby byly vprovozu jednoduse
identifikovatelné, jejich oznaceni bude odpovidat projektu skutecného provedeni a provoznimu
Fadu.

- Veskera potrubi budou oznacena smérem proudéni, Cislem potrubni vétve a nazvem media.
Oznaceni zahrne zhotovitel do ceny jednotlivych zafizeni.

- Zhotovitel zajisti na vlastni néklady (zahrne do ceny jednotlivych PS) veSkeré zkousSky (tlakové,
tésnosti,...) a revize (elektrozafizeni, zemnici sité, tlak. nadob, zdvihacich zafizeni,...) pfedepsané
obecné zavaznymi pravnimi pfedpisy a technickymi normami. ZkouSky nad uvedeny rozsah
pozadované investorem musi byt uvedeny ve vykazu vymér.

- P¥i stavbé je nutné disledné oddélovat pracovni pomlcky a nafadi pro nerezové materialy a
uhlikovou ocel, aby nedochazelo k pfenosu uhlikové oceli na nerezové materialy a nasledné korozi
zbytkd uhlikové oceli na nerezovych konstrukcich a trubnich rozvodech. Pfi opracovani uhlikové
oceli a manipulaci sni nad, nebo v blizkosti nerezové oceli bude provedeno dikladné zakryti
nerezovych konstrukci. Zakryvani zahrne dodavatel do ceny jednotlivych stroji a zafizeni. Pro
odstranéni pfipadnych zbytk uhlikové oceli z nerezovych konstrukci a trubnich rozvodu nesmi byt
pouzito brouseni nerezového povrchu, necistoty budou odstranény oplachem a mofenim.

- Priruby uvedené ve vykazu vymér budou provedeny die CSN EN 1092-1, CSN 13 1160, DIN 2573
(PNG); DIN 2576 (PN10, PN16) stésnici liStou. Pouziti hlinikovych toCivych pfirub, nebo
L2uspornych® pfirub s redukovanou tloustkou listu neni pfipustné, pokud neni vyslovné uvedeno
jinak.

- Prirubové spoje (nerezova ocel, ocel tf.11) budou osazeny spojovacim materialem tfidy pevnosti 70,
tvafenym za studena - Srouby se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; matice Sestihranné DIN 934/A2;
podlozky DIN 125A/A2.

- Prirubové spoje se zavitovymi ty¢emi (mezipfirubové armatury s priichozimi otvory) budou osazeny
zavitovymi ty¢emi DIN 976-1A, maticemi Sestihrannymi DIN 934/A2; podloZkami DIN 125A/A2, tfida
pevnosti 70, tvafené za studena.

- Tésnéni pfirubovych spoju (pitnd voda, odpadni voda, tlakovy vzduch do 120°C) bude provedeno
pryzovym tésnénim EPDM s ocelovou viozku dle DIN 1514-1.

- Soucasti dodavky stroju, zafizeni, armaturniho a trubniho vystrojeni, kotevnich prvkl, pomocnych
konstrukci, tésniciho a spojovaciho materialu a ostatniho montazniho materialu je doprava na misto
stavby a montazniho materialu (lepidla, elektrody pro svafovani, pfipravki pro &idténi potrubi apod.)
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1.2 POZITE NORMY A PREDPISY

Uvod

Tento nasledny seznam je soupis hlavnich pravnich pfedpis(, ustanoveni a technickych norem, které jsou
v ramci projektu respektovany (v pfipadé relevantnosti).

Seznam zakon a predpist

o Zakon €. 174/1968 Sb., o statnim odborném dozoru nad bezpecnosti prace, ve znéni pozdgjSich
predpisU.

o Z&kon 22/1997 Sh., o technickych pozadavcich na vyrobky.

e Zakon €. 262/2006 Sb., zakonik prace, ve znéni pozdgjSich predpisd.

e Z&kon €. 309/2006 Sb., kterym se upravuiji dalSi poZzadavky bezpe€nosti a ochrany zdravi pfi praci
v pracovnépravnich vztazich a o zajisténi bezpeénosti a ochrany zdravi pfi Cinnosti nebo
poskytovani sluzeb mimo pracovnépravni vztahy (zakon o zajiSténi dalSich podminek bezpec€nosti
a ochrany zdravi pfi praci).

e Zakon €. 102/2001 Sbh., o obecné bezpecnosti vyrobkli a 0 zméné nékterych zakonl (zakon o
obecné bezpeénosti vyrobku), ve znéni pozdéjSich predpisu.

e Zakon €. 258/2000 Sh., o ochrané verejného zdravi a 0 zméné nékterych souvisejicich zakond, ve
znéni pozdéjSich predpisU.

«  Zakon CNR &. 133/1985 Sb., 0 pozamni ochrané, ve znéni pozdéjich predpist

« Zakon CNR & 100/2001 Sb., o posuzovani vlivii na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych
souvisejicich zakon( (zakon o posuzovani vlivi na Zivotni prostfedi), ve znéni pozdéjSich predpisu.

o Zakon €. 17/1992 Sb., o zivotnim prostfedi, ve znéni pozdéjSich predpisU.

e Z&kon ¢. 183/2006 Sb., o lzemnim planovani a stavebnim fadu (stavebni zakon).

e Zakon €. 254/2001 Sh., o vodach a o zméné nékterych zakonu (vodni zakon), ve znéni pozdéjSich
predpis(.

o Z&kon 350/2011 Sb., o chemickych latkach a o chemickych pfipravcich a 0 zméné nékterych
zakond

*  Vyhlaska 499/2006Sb., Vyhlaska o dokumentaci staveb, ve znéni pozdéjSich pfedpist

» Nafizeni vlady €. 101/2005 Sb., o podrobnéjSich pozadavcich na pracovisté a pracovni prostiedi.

» Nafizeni vlady €. 11/2002 Sb., kterym se stanovi vzhled a umisténi bezpeénostnich znacek a
zavedeni signall.

» Nafizeni vlady €. 217/2016 Sb., o ochrané zdravi pfed nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci.

» Nafizeni vlady €. 172/2001 Sb., k provedeni zakona o poZarni ochrané, ve znéni pozdéjSich
predpis(.

» Nafizeni vlady ¢. 361/2007 Sb., kterym se stanovi podminky ochrany zdravi zaméstnancu pfi praci,
ve znéni pozdéjSich predpisu.

» Nafizeni vlady €. 229/2012 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na strojni zafizeni.

» Nafizeni vlady 219/2016 Sb., o posuzovani shody tlakovych zafizeni pfi jejich dodani na trh

» Nafizeni vlady €. 163/2002 Sh., kterym se stanovi technické poZzadavky na vybrané stavebni
vyrobky, ve znéni nafizeni viady €.312/2005 Sh. ze dne 13. Cervence 2005 a nafizeni vlady
215/2016 Sb.

» Nafizeni vlady ¢. 362/2005 Sb., o blizSich pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci
na pracovistich s nebezpec¢im padu z vysky nebo do hloubky.

» Nafizeni vlady ¢. 378/2001 Sb., kterym se stanovi bliz§i poZadavky na bezpeCny provoz a
pouzivani strojl, technickych zafizeni, pfistroji a naradi.

» Nafizeni vlady ¢. 201/2010 Sb., O zpusobu evidence uraz(, kterym se stanovi zplsob evidence,
hladeni a zasilani zaznamu o Urazu, vzor zaznamu o Urazu a okruh organl a instituci, kterym se
ohlaSuje pracovni Uraz a zasila zdznam o Urazu.

»  Nafizeni vlady €. 495/2001 Sb., kterym se stanovi rozsah a blizSi podminky poskytovani osobnich
ochrannych pracovnich prostfedk(, mycich, Cisticich a dezinfekénich prostfedku.
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» Nafizeni vlady ¢. 591/2006 Sb., o bliz§ich minimalnich poZadavcich na bezpe€nost a ochranu
zdravi pfi praci na stavenistich.

«  Vyhlaska CBU 192/2005 Sb., Vyhlaska stanovi zakladni pozadavky k zajisténi bezpednosti prace a
technickych zafizeni, které jsou organizace podléhajici dozoru organt statniho odborného dozoru
nad bezpeénosti prace ve své vyrobni i nevyrobni Cinnosti povinny zabezpelit), ve znéni
pozdéjSich pfedpisC.

« Vyhlaska CUBP a CBU &. 18/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena tlakova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zaji$téni jejich bezpecnosti, ve znéni pozdéjSich predpisu.

« Vyhlaska CUBP a CBU &. 21/1979 Sb., kterou se uréuji vyhrazena plynova zafizeni a stanovi
nékteré podminky k zaji$téni jejich bezpeénosti, ve znéni pozdéjSich predpisu.

* Vyhlaska 73/2010 Sb., o stanoveni vyhrazenych elektrickych technickych zafizeni, jejich
zafazeni do tfid a skupin a o blizSich podminké&ch jejich bezpecnosti

«  Vyhlaska CUBP a CBU &. 50/1978 Sb., o odborné zptisobilosti v elektrotechnice, ve znéni vyhlagky
¢. 98/1982 Sbh.

* VyhlaSka Ministerstva stavebnictvi ¢. 77/1965 Sb., o vycviku, zpUsobilosti a registraci obsluh
stavebnich stroju.

» Vyhlaska 409/2005 Sb., o hygienickych pozadavcich na vyrobky pfichazejici do pfimého styku s
vodou a na upravu vody.

» VyhlaSka Ministerstva pro mistni rozvoj €. 268/2009 Sb., o obecnych technickych pozadavcich na
vystavbu, ve znéni vyhl. &. 20/2012 Sb.

» VyhlaSka Ministerstva vnitra €. 246/2001 Sb., o stanoveni podminek poZarni bezpeénosti a vykonu
statniho pozarniho dozoru (vyhlaska o pozarni prevenci).

»  Zakon 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi ve znéni pozdgjSich pfedpisl

» Nafizeni vlady 118/2016, o posuzovani shody el. zafizeni uréenych pro pouzivani v urcitych napéti
pfi jejich dodavani na trh.

» Nafizeni vlady 117/2016 o posuzovani shody vyrobku z hlediska elektromagnetické kompatibility
pfi jejich dodavani na trh.

Seznam norem

Cerpadla

CSN 1SO 9905 Technické pozadavky pro odstfediva Cerpadia - Tfida |

CSN EN ISO 9906 Hydrodynamicka Cerpadla - Prejimaci zkouSky hydraulickych vykonovych
parametrl - Stupné pfesnosti 1,2 a 3

CSN EN 14343 Rotaéni objemova Cerpadla - Pfejimaci zkousky vykonovych parametr(

CSN EN ISO 14847 Rotacni objemova Cerpadla - Technické poZadavky

CSN EN ISO 16330 Objemové Cerpadla a Cerpaci soustroji s kmitavym pohybem - Technické
pozadavky

CSN EN 12096 Vibrace - Deklarovani a ovéfovani hodnot emise vibraci

CSN ISO 10816-1 Vibrace - Hodnoceni vibraci stroju na zakladé méfeni na nerotujicich
8astech - Cast 1: V8eobecné smérnice

NEMA (National Electrical Manufacturers Association)

|EC 34-1 Rotating electrikal machines — part 1: rating and performance

Armatury

CSN EN 13709 Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily

CSN EN SO 5210 Primyslové armatury — Pfipojeni viceotackovych pohond k armaturam

CSN EN 593+A1 Primyslové armatury — Kovové uzaviraci motylové klapky

CSN EN 12627 Primyslové armatury - Konce ocelovych armatur pro pfivafeni tupym
svarem
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CSN EN 12266-1
CSN EN 12266-2
CSN EN 12982

CSN EN 13709
CSN EN 13397
CSN EN 12569

CSN EN 12351
CSN EN ISO 5211
CSN EN ISO 16135
CSN EN ISO 16136
CSN EN ISO 16137
CSN EN ISO 16138
CSN EN ISO 16139
CSN EN ISO 21787
CSN EN 13789
CSN EN 1984

CSN EN 1171

CSN EN 12288
CSN EN 593+A1
CSN EN 1983

CSN EN 60534
CSN EN 1567

CSN EN 61284
CSN 13 3020

CSN 13 3060-1
CSN 13 3060-3

CSN 13 3503

CSN EN 1171
CSN 13 4001
CSN 13 4202
CSN 13 4309-2
CSN EN 60534-1

Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 1: Tlakové zkousky,
postupy zkouSek a pfejimaci kritéria - Zavazné pozadavky

Primyslové armatury - Zkouseni armatur - Cast 2: Zkousky, zku$ebni
postupy a pfejimaci podminky - Doplfiujici pozadavky

Primyslové armatury - Stavebni délky ETE, CTE armatur s konci pro
pfivafeni tupym svarem

Primyslové armatury - Ocelové uzaviraci ventily a zpétné ventily
Prlimyslové armatury - Membranové armatury z kovovych materialt
Primyslové armatury - Armatury pro chemické a petrochemické primyslové
procesy - Pozadavky a zkousky

Primyslové armatury - Ochranné kryty armatur s pfipojovacimi pfirubami
Primyslové armatury - Pripojeni ¢aste¢né otocnych pohonu

Primyslové armatury - Kulové kohouty z materiald termoplastu
Primyslové armatury - Klapky z materialt termoplastl

Primyslové armatury - Zpétné armatury z material( termoplastt
Primyslové armatury - Membranové armatury z materiald termoplastu
Pramyslové armatury - Soupatka z materiali termoplastt

Prlimyslové armatury - Uzaviraci armatury z materialt termoplast
Primyslové armatury - Litinové uzaviraci ventily

Prlimyslové armatury - Ocelova Soupatka

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Pramyslové armatury - Soupéatka ze slitin médi

Primyslové armatury - Kovové uzaviraci motylové klapky

Primyslové armatury - Kulové kohouty z oceli

Regula&ni armatury pro priimyslové procesy Cast 1 az 9

Armatury budov - Redukéni ventily a kombinované redukcni ventily pro vodu
- PoZadavky a zkousky

Venkovni vedeni - Pozadavky na armatury a jejich zkousky

Primyslové armatury. Material na hlavni soucasti. Technické pozadavky
Armatury primyslové. Technické pfedpisy. VSeobecna ustanoveni
Armatury. Armatury pramyslové. Technické pfedpisy. Baleni, doprava,
skladovani, montaz a opravy

Prlimyslové armatury. Ventily s regulaéni kuZelkou. Technické dodaci
pfedpisy

Primyslové armatury - Litinova Soupatka

Primyslové armatury. Ventily zpétné. Technické predpisy

Primyslové armatury. Zpétné a koncové klapky. Technické dodaci pfedpisy
Pramyslové armatury. Pojistné ventily. Cést 2: Technické pozadavky
Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 1: Terminologie pro
regulaéni armatury a vSeobecné pozadavky

CSN EN 60534-4 Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 4: Kontrola a pravidelné
zkousky

CSN EN 60534-5 Regula&ni armatury pro priimyslové procesy - Cast 5: Znageni

CSN EN 60534-8-2 ed.2 Regulaéni armatury pro primyslové procesy - Cast 8-2: Hluk - Obecné
podminky - Laboratorni méfeni hluku vybuzeného proudénim kapalin
fidicimi ventily

CSN EN 1349 Regulaéni armatury pro primyslové procesy
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Tlakové nadoby

CSN EN 13445-1
CSN 69 0010
CSN 69 0012

Atmosférické nadrze
CSN EN 13575

CSN EN 12573-1
CSN EN 12573-2
CSN EN 12573-3
CSNEN 12573-4

CSN EN 13160-3
CSN 69 0015

Potrubi a tvarovky

CSN 13 0010
CSN EN 1SO 6708
CSN EN 13480-1
CSN EN 13480-2
CSN EN 13480-3
CSN EN 13480-4
CSN EN 13480-5
CSN 13 0072
CSN 13 0300
CSN 13 0420
CSN 13 0725
CSN 13 0871

CSN EN 1092-1+A1

CSN 13 1180
CSN 13 1520
CSN 13 1530
CSN 13 1540
CSN 13 1550
CSN 13 1564
CSN EN 10253-1

Netopené tlakové nadoby - Cést 1: Véeobecné
Tlakové nadoby stabilni
Tlakové nadoby stabilni. Provozni pozadavky

Termoplastické nadrze vyrabéné z polyethylenu tvafeného ve vyfukovaci
nebo rotacni formé - Nadzemni nadrze pro skladovani chemikalii -
Pozadavky a zkuSebni metody

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 1: Véeobecné
zasady

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 2: Viypodet
vertikélnich valcovych nadrzi

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 3: Konstrukce a
vypocet hranatych nadrzi s jednoduchou sténou

Svafované stabilni beztlakové termoplastické nadrze - Cast 4: Konstrukce a
vypocet pfirubovych spojl

Systémy pro zjistovani netésnosti - Cast 3: Kapalinové systémy pro nadrze
Nadoby stabilni kategorie 5 — Technicka pravidla

Potrubi a armatury. Jmenovité tlaky a pracovni pfetlaky

Potrubni ¢asti. Definice a vybér jmenovitych svétlosti. DN

Kovova primyslova potrubi - Cést 1: Obecné

Kovova primyslova potrubi - Cést 2: Materialy

Kovova priimyslova potrubi - Cast 3: Konstrukce a vypodet

Kovova primyslova potrubi - Cést 4: Vyroba a montaz

Kovova priimyslova potrubi - Cast 5: Kontrola a zkou$eni

Potrubi. OznaCovani potrubi podle provozni tekutiny

Potrubi. Material pro normalizované soucéasti potrubi

Potrubi. Povrchova ochrana potrubi pro pfepravu a skladovani

Potrubi. Tfmeny pro potrubi

Potrubi. Stojany kotevni

Pfiruby a pfirubové spoje - Kruhové pfiruby pro trubky, armatury, tvarovky a
pFislusenstvi s oznagenim PN - Cast 1: Pfiruby z oceli

Potrubi a armatury. Zaslepky potrubi PN 6 aZ PN 40

Potrubi. Svornikové Srouby pro pfirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi. Sestihranné matice vysoké pro prirubové spoje potrubi. Rozméry
Potrubi a armatury. Kruhové podloZky s kulovou dosedaci plochou
Potrubi a armatury. Kovoveé pfiruby. Tvary a rozméry tésnéni

Potrubi a armatury. Vinité tésnici krouzky s vioZkou. Technické pfedpisy
Potrubni tvarovky pro pfivafeni tupym svarem — Cast 1: Uhlikata ocel

k tvareni pro vSeobecné pouZiti bez zvlastnich kontrolnich pozadavk(

CSN 13 2605 Potrubi. Svafované oblouky z trubek. Technické dodaci pfedpisy

CSN 42 5715 Trubky ocelové bezeSvé tvarené za tepla. Rozméry

CSN 42 5738 Trubky ocelové svafované se Sroubovicovym svarem. Rozméry
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CSN EN 10219-2 Svarfované duté profily z konstruk&nich nelegovanych a jemnozrnnych oceli,
tvarené za studena - Cast 2: Rozméry, tchylky a statické hodnoty

CSN EN ISO 15494 Plastové potrubni systémy pro primyslové aplikace - Polybuten (PB),
polyethylen (PE) a polypropylen (PP) - Specifikace pro soucasti a systém -
Metrické Fady

Natéry

CSN EN ISO 12944-1 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

CSN EN ISO 12944-2 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vn&j$iho prostredi

CSN EN ISO 12944-3 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

CSN EN ISO 12944-4 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchil podkladd a jejich piprava

CSN EN ISO 12944-5 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 5: Ochranné natérové systémy

CSN EN ISO 12944-6 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zkusebni metody

CSN EN ISO 12944-7 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 7: Provadéni a dozor pfi zhotovovani natér

CSN EN ISO 12944-8 Néatérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 8: Zpracovani specifikaci pro nové a tdrzbové
natéry

Ostatni

CSN 73 6005 Prostorové usporadani siti technického vybaveni

CSN 73 6006 Viystrazné félie k identifikaci podzemnich vedeni technického vybaveni

CSN 75 5911 Tlakové zkousky vodovodniho a zavlahového potrubi

CSN EN IS0 23277 Nedestruktivni zkouSeni svar( - Zkou$eni svar( kapilarni metodou - Stupné
pfipustnosti

CSN 1SO 12480-1 Jefaby — Bezpedné pouzivani — Cast 1: Véeobecné

CSN EN 1492-4+A1 Texdtilni vazaci prostfedky - Bezpeénost - Cast 4: Vazaci prostredky pro
vSeobecné zdvihaci prace vyrobené z lan z pfirodnich a ze syntetickych
vlaken

CSN 1SO 3864-1 Grafické znacky - Bezpeénostni barvy a bezpeénostni znacky - Cast 1:
Zasady navrhovani bezpecnostnich znagek a bezpec¢nostniho znaceni

TNV 756910 Zkousky kanalizaénich objektl a zafizeni

CSN 73 5105 Vyrobni primyslové budovy

CSN EN ISO 9712 Nedestruktivni zkouSeni - Kvalifikace a certifikace pracovniki NDT

CSN EN 13100-1 Nedestruktivni zkoueni svarovych spojii polotovarti z termoplastt - Cast 1:
Vizuélni kontrola

CSN EN 13067 Personal pro svafovani plastu - Zkousky odborné zpUsobilosti svarecu.
Svarovani spojli z termoplast

CSN 73 0804 Pozarni bezpe€nost staveb - Vyrobni objekty

CSN 73 0810 Pozarni bezpeénost staveb - Spole¢na ustanoveni

CSN 73 0848 Pozarni bezpeénost staveb - Kabelové rozvody
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1.3 POPIS TECHNICKEHO RESENI

1.3.1 PS 03 Mechanické cisténi
Odkaleni usazovacich nadrzi a erpani primarniho kalu

Odkaleni dvojice usazovacich nadrzi je v sou¢asné dobé provadéno gravitatné, pomoci celkem osmi
odkalovacich potrubi DN 150 (v kazdé nadrzi jsou &tyfi odtahy), do ocelové nadrze o priméru 1,6 m.
Jednotliva odkalovaci potrubi ocel DN 150 jsou v prostoru suchého kolektoru osazena montazni viozkou
DN 150 a uzaviracim Soupétem DN 150 se servopohonem (2M22.1, 2M23.1, 2M24.1, 2M25.1, 2M22.2,
2M23.2, 2M24.2, 2M25.2). Dil¢i odkalovaci potrubi jsou spojena do spolecné trasy z oceli DN 150, ktera
je osazena méfenim zakalu 2Q6 a zavedena do ocelové akumulacni nadrze. V néadrZi je odkalovaci
potrubi zausténo cca 1,0 m pod uroven hladiny v usazovaci nadrzi. Odkalovani jednotlivych kalovych
prohlubni usazovacich nadrzi je fizeno od méfené hodnoty zakalu. Vzhledem k malému hydraulickému
pfetlaku mezi hladinou v usazovaci nadrzi a vyusténim potrubi odtahu primarniho kalu v akumulacni
nadrzi, dochazi v prohlubnich nadrze pfi zahusténi kalu nad 3% susiny k jeho nedostatecnému odbéru
(@ ucpavani odkalovacich potrubi). ZvétSeni hydraulického pfetlaku jednoduchou vySkovou Upravou
odkalovaciho potrubi DN 150 v akumulacni jimce neni mozné z dlivodu dlouhého prestavného &asu
stavajicich uzaviracich Soupat DN 150 se servopohony na dil¢ich odkalovacich potrubich, takze ve
vysledku dochazi k odtahu primarniho kalu s nizkou susinou.

V ramci Upravy technologického vystrojeni kolektoru budou dil¢i odkalovaci potrubi z oceli DN 150
osazeny novymi montaznimi viozkami DN 150 P0z.03.1.2 a novymi deskovymi Soupaty DN 150 PN 10
s pneupohony (2Y22.3, 2Y23.3; 2Y24.3, 2Y25.3, 2Y22.4, 2Y23.4, 2Y24.4, 2Y25.4) P0z.03.1.1 s dobou
pfestaveni ot./zav. t = 10 s. Z divodu zvétSeni celkové stavebni délky armatur na dilCich odkalovacich
potrubich bude nutné posunout o cca 60 mm spole¢nd odkalovaci potrubi ocel DN 150 od stény
kolektoru. Stavajici spojovaci potrubi mezi odkalovacimi potrubimi DN 150 bude zkraceno o cca 60 mm.
V akumulaéni nadrzi primarniho kalu bude demontovana svisla ¢ast odkalovaciho potrubi DN 150.
Odtah priméarniho kalu bude provadén oviadanim novych deskovych Soupat DN 150 s pneupohony,
v fidicim systému bude mozné obsluhou parametrovat etnost odkaleni a zvolit princip jeho fizeni —
podle zakalu, podle objemu odtaZzeného kalu, pfipadné podle zmény rychlosti proudéni odtahovaného
kalu (zména rychlosti nardstu hladiny v akumulaéni nadrzi @ 1,6 m). Vzdy bude mozné odkalovat pouze
jednu kalovou prohluberi — soubézné odkalovani z vice prohlubni neni mozné.

Pfed zahajenim praci na odkalovacich potrubich bude nutné Cerpanim sniZit hladinu v usazovacich
nadrzich alespor 0,5 m pod vodorovnou odbocku odkalovacich potrubi. VZdy je nutné zachovat jednu
usazovaci nadrz v provozu.

Priméarni kal bude €erpan dvojici novych objemovych zubovych Cerpadel P0z.03.2.13 o vykonu jednoho
stroje Q= 20,4 I/s pfi p= 4,0 bar s elektropohonem P= 18,5 kW; U= 3x 400 V; f= 50 Hz. Cerpadla budou
osazena v sestavé 1+1 (100% rezerva) a blokovana od minimélni hladiny 2L4 v akumulaéni jimce.
Cerpadla budou osazena ochranou proti chodu na sucho 2710.2, 2T11.2 a méfenim teploty PT 100,
integrovanym do hydraulické casti Cerpadla. Na dilCich vytlanych potrubich budou osazeny ochrany
proti pretlaku 2P10.3, 2P11.3 — kontaktni manometr s vystupem do nadfazeného fidicino systému.
Cerpadla nesmi byt provozovana pfi uzavieném sacim nebo vytiaéném potrubi.

Nové spole€né saci potrubi @ 156x3 mm bude napojeno na stavajici ocelové potrubi DN 150 Cerpadel
primarniho kalu Sigma 100-GFHU, ktera budou po dobu zkou$eni novych Cerpadel ponechéana
v provozu. Dil¢i saci potrubi zubovych erpadel budou osazena ruénimi uzaviracimi deskovymi Soupaty
DN 150 PN 10. Dil¢i vytlatna potrubi @ 156x3 mm budou osazena uzaviracimi deskovymi Soupaty
DN 150 PN 10 s pneupohony P0z.03.2.20 (2Y10.4, 2Y11.4).

Diléi vytlana potrubi @ 256x3 mm budou spojena do spoleéného vytlaéného potrubi @ 156x3 mm,
které bude napojeno na stavajici vytlacné potrubi ocel DN 150.
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Po ukonéeni individualnich zkouSek novych zubovych Cerpadel primarniho kalu P0z.03.2.13 budou
stavajici Cerpadla Sigma 100-GFHU demontovana vCetné saciho potrubi a ¢asti vytlatného potrubi dle
vykresové dokumentace a budou provedeno dopinéni nového trubniho vystrojeni sani a vytlaku novych
¢erpadel primarniho kalu.

Stavajici vytlacné potrubi PE DN 150 plovoucich nedistot do vyhnivacich nadrzi bude kompletné
demontovano. Odbocky DN 150 PN 10 budou zaslepeny. Pro &erpani plovoucich necistot do vyhnivaci
nadrze bude pouzito zubové Gerpadio dovazenych kald. Cerpadio kalové vody z plovoucich negistot
v€etné vytlatného potrubi bude zachovano beze zmén.

V drovni stavajici zahu$tovaci nadrze (budouci uskladriovaci nédrze kalu) bude v trubnim kolektoru
provedeno pfepojeni stavajiciho vytlaného potrubi primérniho kalu z oceli DN 150 na stavajici ocelové
potrubi DN 200 bezpeénostniho pfelivu zahutovaci nadrze, které je zavedeno do mistnosti Cerpaci
stanice v suterénu strojovny strojniho zahustovani kalu (v urovni odbocujiciho kolektoru do objektu
odvodiiovani kalu je potrubi redukovano na profil DN 150). Napojeni na puvodni trasu vytlatného
potrubi primarniho kalu ocel DN 200 bude v urovni zahu$tovaci nadrze zachovano. Odbocky vytlaku
primarniho kalu budou osazeny uzaviracimi Soupaty DN 150 PN 10 P0z.03.3.3. Po vyzkou$eni nového
vytlaéného potrubi primarniho kalu bude odbocka na plvodni vytlaéné potrubi ocel DN 200 uzavrena.

V mistnosti Cerpaci stanice (suterén strojovny zahustovani kalu) bude provedena Uprava a dopinéni
vytlaného potrubi primarniho kalu. Nové potrubi nerez @ 156x3 mm bude napojeno na vytlaéné potrubi
stavajicich, sériové zapojenych Cerpadel typu Sigma 100-GFHU, kterd budou do doby ukonéeni
individualnich zkousek novych Cerpadel primarniho kalu zachovéna.

Pro moznost Cerpani primarniho kalu do nové vyhnivaci nadrze I1° (pfi provozu jako vyhnivaci nadrz 1°)
bude v suterénu strojovny strojniho zahu$téni kalu provedena uprava a doplnéni rozvodu primarniho
kalu ocel DN 100. Potrubi ocel DN 100 pro ¢erpani primarniho kalu do vyhnivaci nadrze 1° ¢.1 bude
rozdéleno na dvé vétve. Jedna vétev bude osazena deskovym Soupétem DN 100 PN 10
s pneupohonem Po0z.03.4.15 (4Y5.18) pro pinéni vyhnivaci nadrze I° ¢.1 a druhd vétev potrubi
@ 114,3x3,6 mm bude osazena deskovym Soup&tem DN 100 PN 10 s pneupohonem P0z.03.4.15
(4Y5.23) pro pInéni vyhnivaci nadrze I1°.

Po ukonceni individualnich zkouSek novych Cerpadel primarniho kalu budou demontovana stavajici
seriové zapojena Cerpadla Sigma 100-GFHU v suterénni mistnosti Cerpaci stanice v€etné trubniho
vystrojeni sani a vytlaku dle vykresové dokumentace. Stavajici potrubi vytlaku primarniho kalu od
zahustovaci nadrze do mistnosti Cerpaci stanice bude nadale vyuzito pouze pro dopravu vyhnilého kalu
do a z uskladfiovaci nadrze (plvodni zahu$tovaci nadrz).

1.3.2 PS 07 Kalové hospodaistvi
Doplnéni vytlaku dovazenych kalil v mistnosti éerpaci stanice

V mistnosti Cerpaci stanice (suterén strojovny zahu$tovani kalu) jsou provedeny dvé nové odbocky
nerez @ 156x3 mm z hlavniho vytlaku @ 156x3 mm, které jsou osazeny ruénimi uzaviracimi deskovymi
Soupaty DN 150 PN 10 a napojeny na vytlaky ¢erpadel hydraulického michani vyhnivacich nadrzi 1° ¢.1
a ¢.2. Vramci stavby bude provedena tfeti odboCka ze stavajiciho vytlaného potrubi @ 156x3 mm,
ktera bude osazena uzaviracim deskovym Soupétem DN 150 PN 10 s pneupohonem Po0z.07.1.1
(4Y5.22), a napojena na stavajici potrubi ocel DN 150 (200) plnéni vyhnivaci nadrze II° (stavajici
uskladnovaci nadrz) v provoznim rezimu jako vyhnivaci nadrz I°.

Stavajici odbocky vytlaku dovazenych kali DN 150 budou upraveny a bude doplnéna montazni viozka
DN 150 PN 10 a deskové uzaviraci Soupé DN 150 PN 10 s pneupohonem P0z.07.1.1 (4Y5.19, 4Y520).
V bézné provozu budou dovazenymi kaly pinény stfidavé vyhnivaci nadrze I° ¢.1 a €.2.
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Do vyhnivaci néadrze 11° bude pfepoustén kal pouze z vyhnivacich nadrzi 11°. Se soub&znym provozem
vSech tfi vyhnivacich nadrzi v rezimu prvniho stupné se nepocitéa.

Propoj pro gravitacni pfepousténi kalu z VN I° do VN II°

V mistnosti Cerpaci stanice bude provedeno obtokove potrubi stavajiciho kalového ¢erpadla Sigma 100-
GFHU 4M5.16 &erpani vyhnilého kalu do vyhnivaci nadrze II° (souCasné uskladiovaci nadrze kalu).
Mezi sacim potrubim ocel DN 150 a vytlaénym potrubim ocel DN 150 bude proveden novy trubni propoj
@ 159x4 mm, ktery bude osazen deskovym uzaviracim Soupétem DN 150 PN 10 s pneupohonem
s havarijni funkci uzavreni v pfipadé vypadku napajeni Poz.07.5.1 (4Y5.21). GravitaCni odtok vyhnilého
kalu z VN 1° do VN II° bude vyuzivan v b&zném provozu. Cerpadlo 4M5.16 bude vyuzivano pouze pii
potfebé uplného vyklizeni vyhnivaci nadrze I° €.1 nebo €.2. Pro zachovani funkénosti zafizeni bude cca
1x za mésic uvedeno Cerpadlo 4M5.16 do provozu. Stejné tak bude provedeno otevieni a uzavieni
uzaviraciho Soupétem DN 150 PN 10 s elektropohonem 4M5.17 na vytlaku Cerpadla 4M5.16.

Z nového propojovaciho potrubi ocel @ 159x4 mm bude provedena odboCka @ 159x4 mm, ktera bude
napojena na ocelové potrubi DN 200 pInéni a prazdnéni uskladiovaci nadrze (stavajici zahustovaci
nadrz) pro moznost odtahu vyhnilého kalu pfimo z vyhnivacich nadrZi 1° ¢.1 a ¢.2 do uskladiovaci
nadrze, napf. pfi odstavce nebo revizi vyhnivaci nadrze 1I°. Odbocka bude osazena ruénim uzaviracim
deskovym Soupétem DN 150 PN 10 P0z.07.5.6.

Pfivod vyhnilého kalu z VN I1° v mistnosti erpaci stanice

V mistnosti Cerpaci stanice bude provedena vyména ¢asti stavajiciho ocelového potrubi DN 200 a bude
provedeno napojeni stavajiciho ocelového potrubi DN 200 plnéni a prazdnéni uskladiovaci nadrze kalu
(stavajici zahuStovaci nadrz), které v souCasné dobé slouzi jako vytlak primérniho kalu, na nové
propojovaci potrubi pfivodu kalu z vyhnivaci nadrze 1I°. Propoj bude osazen ruénim uzaviracim
Soupétem DN 200 PN 10 s ruénim kolem Poz.07.4.3. Pfivodni potrubi kalu z uskladiiovaci nadrze bude
déle napojeno po dobu individualnich zkouSek novych zubovych Cerpadel primarniho kalu (2M10.1,
2M11.1) na saci potrubi ocel DN 200 stavajicich kalovych ¢erpadel primarniho kalu Sigma 100-GFHU
v mistnosti Cerpaci stanice. Propoj bude osazen rucnim deskovym Soupétem DN 200 PN 10
Poz.03.4.21. Provizorni propoj pro napojeni stavajici Cerpadel primarniho kalu Sigma 100-GFHU bude
demontovan pro ukonéeni individualnich zkouSek novych ¢erpadel primarniho kalu.

Propoj pro pfepousténi kalu z VN 11°do VN I° v mistnosti ¢erpaci stanice

V mistnosti Cerpaci stanice bude proveden propoj ocel @ 159x4,5 mm mezi potrubim pfivodu kalu
z vyhnivaci nadrze 1I° ocel DN 200 a vytlakem dovazenych kall nerez @ 156x3 mm pro moznost
pfepousténi Casti kalu z VN [1° do VN I° v pfipadé vypousténi VN II°. Propoj bude osazen ruénim
deskovym Soupétem DN 150 PN 10 P0z.07.3.4.

Uprava potrubi bezpeénostniho pielivu VN I1° v mistnosti éerpaci stanice

V mistnosti Cerpaci stanice bude provedena vyména ¢asti potrubi bezpecnostniho prelivu VN 11° ocel
DN 150 (s vodomérnym usekem DN 100) za nerezové potrubi @ 156x3 mm v rozsahu dle vykresové
dokumentace. Stavajici potrubi nerez @ 156x3 mm bude v misté napojeni bezpeénostniho prelivu
puvodni zahuStovaci nadrze pferuSeno a zaslepeno klenutym dnem.
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Osazeni ¢erpadel prazdnéni uskladriovaci nadrze

Vzhledem k potfebé dopravy vyhnilého kalu na strojni odvodriovani z uskladnovaci nadrze (stavajici
zahu$tovaci nadrz), ktera je vyrazné niz$i nez objekt plvodni uskladriovaci nadrze kalu (nové VN I1°),
bude do nevyuZivané suterénni mistnosti skladu v provozni budové kalového a plynového hospodarstvi
osazena dvojice novych kalovych ¢erpadel Poz.07.7.11 (4M14.1, 4M14.2) o vykonu Q= 10,1 I/s pfi H=
10,2 m se vzduchem chlazenym elektromotorem P= 3,0 kW; U= 400/690 V; f= 50 Hz. Cerpadla budou
zapojena v sestavé 1+1 (100% rezerva) a budou automaticky uvadéna do chodu pfi snizeni Urovné
hladiny kalu pod cca 396,30 m n.m. (tj. cca 3,0 m nade dnem nédrze). Nad touto hladinou bude kal na
strojni odvodriovani dopravovan gravitaéné, bez provozu novych ¢erpadel Poz.07.7.1.

Sani novych Cerpadel ocel @ 114,3x3,6 mm bude osazeno ru€nimi deskovymi Soupaty DN 100 PN 10
P0z.07.7.6 a zafizeni budou napojena na stavajici ocelové potrubi DN 200. Na saci hrdla Cerpadel
budou dil¢i saci potrubi napojena pomoci excentrickym redukci. DilCi vytlaéna potrubi ocel @ 114,3x3,6
mm budou osazena deskovymi uzaviracimi Soupaty DN 100 PN 10 s pneupohony P0z.07.7.22 (4Y14.3,
4Y14.4), které budou nahrazovat také zpétnou klapku. Pfi ukonéeni ¢erpani vyhnilého kalu na strojni
odvodniovani budou oba uzavéry automaticky uzavieny. Spolecné vytlaéné potrubi @ 114,3x3,6 mm
bude napojeno zpét na stavajici ocelové potrubi DN 200.

Na stavajicim ocelovém potrubi DN 200 bude mezi dil¢imi sacimi potrubimi @ 114,3x3,6 mm a
spoleCnym vytlaénym potrubim @ 114,3x3,6mm novych kalovych Cerpadel Poz.07.7.11 osazeno
deskové uzaviraci Soupé DN 200 PN 10 s pneupohonem P0z.07.7.3 (4Y14.5). Pfi chodu Cerpadel
vyhnilého kalu Poz.07.7.11 (4M14.1, 4M14.2) bude toto Soupé automaticky uzavfeno. Pfi pInéni
uskladnovaci nédrze z VN II° (variantné z VN 1°) a pfi gravitatnim odbéru vyhnilého kalu na strojni
odvodriovani bude Soupé P0z.07.7.3 (4Y14.5) pIné otevieno.

Vzhledem k pouziti jednoho potrubi pro plnéni a prazdnéni uskladiovaci nadrze bude dochazet pfi
plnéni uskladiovaci nadrze z VN II° (variantné z VN I°) také k pfimému natoku vyhnilého kalu na strojni
odvodriovani kalu mimo uskladfiovaci nadrz. Toto se déje jiz v sou¢asné dobé a pro nové instalované
technologické zafizeni odvodnovani kalu (Snekové lisy) to nepfedstavuje technologicky problém.

Vystrojeni uskladriovaci nadrze kalu (stavajici zahustovaci nadrz)

Stavajici technologické zafizeni nadrze bude demontovano, jedné se zejména o strojni michaci zafizeni
v€etné pohonu, pievodovky, pfevodu na svislou hfidel, obéZnych ramen a stirani dna, déle jej tvofi
vnitfni odbérny zlab kalové vody a trubni rozvody natoku kalu, bezpecnostniho pfelivu a odbéru kalové
vody. Odstrojeny technologicky most bude ponechan a v ramci stavebni dodavky opraven.

Do uskladrovaci nadrze kalu (stavajici zahu$tovaci nadrz) budou pfemisténa dvé stavajici ponorna
michadla P0z.07.8.1 (4M13.1, 4M13.2), ktera jsou v souCasné dobé osazena v uskladnovaci nadrzi
(nové vyhnivaci nadrz 1I°). Vzhledem k vyrazné rozdilné vySce nadrzi je nutné upravit (zkratit) délku
vodicich tyCi michadel. Na stavajici konstrukci technologického mostu uskladiiovaci nadrze budou
pfivafeny nové ocelové konzoly pro montadZ hornich drzakd vodicich tyCi ponornych michadel. Pro
vyrovnani Sikmého dna uskladfovaci nadrze budou stavajici dolni kotevni patky podlity zalivkovou
hmotou na bazi cementu s mirné expanzivnimi Ucinky. Do stavajiciho betonového dna nadrze budou
osazeny (vlepeny) min. dva kotevni trny na kaZzdou patku.

Pro manipulaci s michadly Po0z.07.8.1 budou na vodorovnou plochu ocelového technologického mostu
ukotveny patky P0z.07.8.3 mobilniho oto¢ného zvedaciho zafizeni P0z.07.8.4 nosnosti 125 kg s ruénim
navijakem. Zvedaci zafizeni umozni dopravu michadel z Grovné terénu do mista instalace, prichod
podlahou vnéjSi obsluzné lavky bude feSen doCasnou demontadzi odnimatelného prvku pororostové
podlahy. Oprava lavky véetné vymény podlahovych ro$tl a osazeni nového vietenového schodisté
namisto plvodniho Zebfiku je soucasti stavebni dodavky.
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Nové bude proveden bezpe¢nostni pfeliv uskladiiovaci nadrze potrubim nerez @ 206x3 mm, které bude
po prichodu ocelovym plastém uskladfiovaci nadrze napojeno na potrubi ocel @ 219,1x6,3 mm
s pfirubami. Svisly Usek potrubi bezpecnostniho pfelivu bude nad terénem napojen pfirubou na nové
kanalizaCni potrubi téhoz profilu i materiéloveho provedeni, které je stavebni dodavkou. Jeho povrch
bude chrénén asfaltovou izolaci, svisly usek ulozen pomoci patkového kolena na betonovy zéklad a
potrubi vedeno ve sklonu 1% do stavajici revizni Sachty na splaskové kanalizaci, vyusténé do vstupni
Snekové Cerpaci stanice.

Stavebni dodavkou bude rovnéz obnova ochranného natéru ocelové nadrze a Uprava stfedové Casti
jejiho dna, sniZzena odtokova jimka (stfedovy kénus) bude odfiznuta a otvor zavaren plechem. Do néj
budou dodavatelem technologie provedeny dva prostupy. Prostup potrubi DN 200 pro odbér kalu a
plnéni uskladiovaci nadrze, potrubi @ 219,1x6,3 mm bude vyvedeno cca 750 mm nade dno nadrze tak,
aby pfi provozu nebyly nasavany hrubé necistoty (spadané listi apod.). Druhy prostup potrubi DN 150
bude proveden tak, aby bylo mozné nadrz plné vypustit, resp. vyCerpat na strojni odvodiiovani kalu.
Odbérné potrubi DN 150 bude ukon&eno s licem upraveného dna uskladriovaci nadrze.

Odbérna potrubi kalu z uskladrovaci nadrze ocel DN 150 a DN 200 budou ve stavajicim instalacnim
kanalu pod uskladriovaci nadrzi napojena na nerezova potrubi @ 156x3 mm a @ 206x3 mm. Nerezova
potrubi budou zavedena do podzemniho trubniho kolektoru, spojujiciho jednotlivé objekty ACOV. Dili
odbérna potrubi nerez DN 150 a DN 200 budou osazena deskovymi ru¢nimi uzaviracimi Soupaty
P0z.07.8.30 a 07.8.21 a spojena do spolecného odbérného potrubi nerez @ 206x3 mm, které bude
osazeno deskovym rucnim Soupétem DN 200 PN 10 Poz.07.8.36 a napoji se na stavajici ocelové
potrubi DN 200 odbéru kalu na strojni odvodiovani a pfivodu kalu z vyhnivacich nadrzi (stavajici
potrubi vytlaku primarniho kalu).

Na nové spole¢né odbérné potrubi kalu z uskladfiovaci nadrze nerez @ 206x3 mm bude napojeno
potrubi nerez @ 104x2 mm technologické vody, slouZici k proplachu dil€ich odbérnych potrubi. Nové
potrubi proplachu bude napojeno na stavajici rozvod nerez @ 104x2 mm v trubnim kolektoru a bude
osazeno rucnim deskovym Soupétem Poz.07.9.6.

Rozvod tlakové technologické vody pro vyhnivaci nadrz 11°

Ze stavajiciho potrubi tlakové technologické vody PPR 50x6,9 mm, vedeného trubnim kolektorem
v Useku suterénniho podlaZi provozni budovy kalového a plynového hospodafstvi, bude provedena
odbocka DN 40 osazena kulovym kohoutem DN 40 PN 10 Poz.07.18.4, ktery bude napojen na novy
rozvod PE @ 63x5,8 mm. Novy rozvod tlakové vody bude veden pod stropem suterénnich prostor do
nevyuzivané skladové mistnosti a odtud se soubéZné s topnymi rozvody pro strojovnu vyhnivaci nadrze
11> vyvede do vnéjSiho terénu. Podzemni Useky vSech potrubi ke strojovné vyhnivaci nadrze II° budou
stavebni dodavkou.

Vystrojeni strojovny vyhnivaci nadrze I1°

Stavajici technologicka vystroj objektu, plivodné uzivaného jako uskladfiovaci nadrz, bude kompletné
demontovana, prostupy plastém zaslepeny a v ramci stavebnich Uprav provedeny prostupy nove.

V suterénu strojovny vyhnivaci nadrz 11° bude provedeno nové potrubi natoku vyhnilého kalu z VN 1°,
potrubi ocel @219,1x6,3 mm, které bude osazeno ru¢nim deskovym Soupétem DN 200 PN 10
P0z.07.11.3. Potrubi pfivodu kalu bude vyvedeno do pfizemniho podlazi strojovny, kde bude napojen
vytlak tepelné cirkulace ocel @ 114,3x3,6 mm. Z pfizemi bude potrubi pfivodu kalu ocel DN 200
zavedeno do vyhnivaci nadrze 1I°, kde se vyvede pfiblizné doprostfed jeji vySky. Pro proplach potrubi
bude za uzaviracim Soupétem DN 200 instalovana odbocka s kulovym kohoutem DN 50 a bajonetovou
spojkou C52.
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U dna vyhnivaci nadrze bude provedeno nové odbérné potrubi ocel @ 273x6,3 mm pro hydraulické
michani vyhnivaci nadrze, tepelnou cirkulaci vyhnivaci nadrze a odbér kalu do uskladiovaci nadrze.
Odbérné potrubi DN 250 bude za odbockami pro odbér kalu do uskladriovaci nadrze DN 200 a DN 150
osazeno deskovym uzaviracim Soupétem DN 200 PN 10 P0z.07.12.6 a kompenzatorem DN 250 PN 10
P0z.07.12.7. V suterénu strojovny bude osazeno nové ponorné kalové Cerpadlo v provedeni do suché
jimky P0z.07.12.16 hydraulického michani o vykonu Q= 1455 l/s pfi H= 3,7m s elektromotorem
P=9,0 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz (4M11.1). Cerpadio bude pouzivano pouze vyjimeéné, slouzi jako
zaloha k systému michani vyhnivaci nadrze bioplynem. Pro zachovani funkénosti bude cca 1x mési¢né
uvedeno do provozu na minimalné 12 hodin tak, aby do$lo k promichani objemu nadrze a vyklizeni
usazenych nerozpusténych latek ze saciho potrubi DN 250. Vytlacné potrubi ¢erpadla hydraulického
michani VN 1I° bude v suterénu strojovny osazeno uzaviracim ru¢nim deskovym Soupétem DN 250
PN 10 P0z.07.12.28, deskovym uzaviracim Soupétem DN 250 PN 10 s pneupohonem Poz.07.12.27
(4Y11.2) a kompenzatorem DN 250 PN 10 P0z.07.12.26. VVytlatné potrubi bude zavedeno do vyhnivaci
nadrze, kde se vyvede pfiblizné doprostied jeji vysky, stejné jako pfivod kalu a tepelné cirkulace.

Odbér kalu z vyhnivaci nadrze I1° do uskladnovaci nadrze bude proveden dvojici dil¢ich odbémych
potrubi DN 200 (gravitaéni odbér kalu) a DN 150 (Cerpani kalu). Odbocka DN 200 bude osazena ruénim
uzaviracim Soupétem DN 200 PN 10 P0z.07.13.1, kompenzatorem DN 200 PN 10 P0z.07.13.3 a
deskovym uzaviracim Soupé&tem DN 200 PN 10 s pneupohonem Po0z.07.13.4 (4Y12.3). Odbocka
DN 150 bude osazena ru¢nim deskovym Soupétem DN 150 PN 10 P0z.07.13.9, kalovym Cerpadlem
P0z.07.13.13 o vykonu Q 15,2 I/s pfi H= 17,5m s elektromotorem P= 7,5 kW; U= 400/690 V; f= 50 Hz a
uzaviracim deskovym Soupétem DN 150 PN 10 s pneupohonem P0z.07.13.20 (4Y12.2). Pfednostné
bude provozovan gravitacni odbér kalu pomoci deskového Soupéte DN 200 PN 10 s pneupohonem
s havarijni funkci uzavreni pfi vypadku napéajeni P0z.07.13.4 (4Y12.3). Kalové Cerpadlo P0z.07.13.13
(4M.12.2) bude pouzivano pouze pro vy&erpavani objemu nadrze, ktery nepljde gravitacné pfepustit do
uskladiovaci nadrze, napf. pfi revizi vyhnivaci nadrze. Pro zachovani funk¢nosti erpadla je nutné jeho
spusténi cca 1x za mésic. Cerpadlo bude blokovano proti chodu na suchu od minimalni hladiny ve
vyhnivaci nadrZi a bude ovladano od hladiny v uskladnovaci nadrzi.

Odbérna potrubi vyhnilého kalu DN 150 a DN 200 budou spojena do spolecného potrubi ocel
@ 219,1x6,3 mm ,které bude napojeno na stavajici potrubi ocel DN 200.

Do nové vytvofené Cerpaci jimky v podlaze suterénni Casti strojovny bude osazeno ponorné kalové
Cerpadlo s integrovanym plovéakem P0z.07.16.1 (5M9.1) o vykonu Q= 5,0 m3/h pfi vySce H= 9,0m
s elektromotorem P= 0,55 kW; U= 230 V; f= 50 Hz. Cerpadlo bude napojeno pruznou hadici na pevné
vytlacné potrubi PE @ 40x3,7 mm, které bude osazeno zpétnou kulovou klapkou DN 32 PN 10
P0z.07.16.5 a kulovym kohoutem DN 32 PN 10 P0z.07.16.6. Vytlané potrubi bude napojeno na
potrubi bezpe€nostniho pfelivu vyhnivaci nadrze.

Do suterénu strojovny vyhnivaci nadrze bude zavedeno nové potrubi tlakové technologické vody PE
@ 63x5,8 mm, ze kterého se provede odbocka PE @ 32x2,9 mm pro proplach tlakového méfeni vysky
hladiny ve vyhnivaci nadrzi 4L8.1. Proplach méfeni tlaku bude osazen ru¢nimi uzaviracimi kohouty DN
25 P0z.07.17.11 a kulovym kohoutem DN 25 s pneupohonem P0z.07.17.8 (4Y8.2). Potrubi tlakove
technologické vody bude zavedeno do pfizemi strojovny, kde bude osazen kulovy kohout DN 50
P0z.07.17.16 s bajonetovou spojkou C52 pro napojeni pruzné hadice.

V/ pfizemi strojovny vyhnivaci nadrze bude osazeno kalové Cerpadlo Poz.07.15.9 tepelné cirkulace kalu
o vykonu Q= 10,3 I/s pfi H= 6,5 m s elektropohonem P= 2,2 kW; U= 230/400 V; f= 50 Hz (4M10.1). Na
saci pfirubu DN 80 PN 10 Cerpadla bude excentrickou redukci napojeno saci potrubi @ 159x4,5 mm,
které bude osazeno ru¢nim uzaviracim Soupétem DN 150 PN 10 P0z.07.15.5. Na vytlatnou pfirubu
DN 65 PN 10 Cerpadla bude centrickou redukci napojeno vytlaéné potrubi @ 114,3x3,6 mm, které bude
osazeno uzaviracim deskovym Soupétem DN 100 PN 10 s pneupohonem P0z.07.15.18 (4Y10.3).
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VytlaCné potrubi se napoji na nové osazeny vyménik voda/kal P0z.07.15.19 o jmenovité teplosménné
ploSe 6,0 m2. Odtok kalu z vyméniku bude proveden z ocelového potrubi @ 114,3x3,6 mm, které bude
osazeno ruc¢nim uzaviracim deskovym Soupétem DN 100 PN 10 P0z.07.15.21 a bude napojeno na
potrubi privodu kalu z VN 1° ocel @ 219,1x6,3 mm. Potrubi tepelné cirkulace kalu ocel @ 114,3x3,6 mm
bude pfed a za vyménikem vodal/kal osazeno navarky DN 15 s vnitfnim zavitem 1/2" pro instalaci
meéfeni teploty (dodavka Casti elektro).

Stavajici potrubi bezpecnostniho prelivu ocel DN 150 bude z vétsi ¢asti demontovano, stavajici prostup
potrubi plastém vyhnivaci nadrze bude zachovan. Ve vyhnivaci nadrZi bude potrubi bezpecnostniho
pfelivu provedeno z nerezového potrubi @ 156x3 mm. Potrubi bezpec¢nostniho prelivu bude ukonéeno
minimalné 700 mm pod minimalni provozni hladinou 405,20 m n.m. (tj. 404,50 m n.m.) a bude vyvedeno
pro odvétrani nad novy vrchlik vyhnivaci nadrZe. Preliv bude nastaven na maximaini havarijni hladinu
407,30 m n.m. Ve strojovné vyhnivaci nadrze bude bezpecnostni preliv proveden z potrubi ocel @
159x4,5 mm, které bude napojeno na stavajici potrubi ocel DN 150.

Pro manipulaci s ¢erpadlem hydraulického michani vyhnivaci nadrze 11° P0z.07.12.16 bude na novém
ocelovém pojezdovém nosniku (dodavka stavby) osazeno pojizdné fetézové zvedaci zafizeni nosnosti
500 kg P0z.07.19.1.

Zdroj, Uprava a rozvod tlakového vzduchu pro pneumaticky ovliadané armatury

V mistnosti strojovny vytapéni, situované do pfizemniho podlazi provozni budovy kalového a plynového
hospodafstvi, bude ve volné Casti dispozice umistén kompletni soubor technologickych zafizeni pro
pfipravu, upravu a dodavku tlakového vzduchu pro centralni rozvod k pneumatickym armaturam
soubor(i PS 03, PS 07, PS 08 a PS 11.

Soubor zafizeni zahrnuje dvojici automatickych kompresorovych stanic Poz.07.20.3 s tlakovou nadobou
90 |, 0 vykonu Qv= 440 I/min; p= 6,0 bar P= 3,0 kW; U= 3x400 V (4M6.1, 4M6.2), tlakovou nédobu 500 |
P0z.07.20.7, elektro rozvadé¢ P0z.07.20.5, kondenzacni suSicku vzduchu o vykonu Qn= 600 I/min;
p= 16 bar, P= 160 W; U= 230 V P0z.07.20.6 a separator olej/voda P0z.07.20.4 vCetné souvisejici trubni
a armaturni vystroje, s patefnim rozvodnym potrubim nerez @ 54x2 mm. Dva kompletni oviadaci panely
pneuarmatur Poz.03.6.1 (2RV1) a P0z.03.6.2 (2RV2), v provedeni pro osazeni na zed, se instaluji do
kolektoru usazovacich nadrzi v prostoru Cerpadel primarniho kalu, ovladaci panel novych pneuarmatur
P0z.07.20.8 (4RV1) bude instalovan do mistnosti Eerpaci stanice (suterén strojovny zahustovani kalu),
ovladaci panel novych pneuarmatur Poz.07.20.9 (4RV2) bude instalovan v pfizemi strojovny vyhnivaci
nadrze 1°, ovladaci panel novych pneuarmatur P0z.07.20.10 (4RV3) bude instalovan v suterénni
skladové mistnosti provozni budovy kalového hospodafstvi, v blizkosti erpadel vyklizeni uskladriovaci
nadrze a ovladaci panel novych pneuarmatur P0z.07.20.16 (4RV4) bude instalovan ve venkovnim
prostfedi na vnéjSi sténé plynové kompresorovny.

1.3.3 PS 11 Plynova kotelna
Uprava a doplnéni rozvodu topné vody

V pfizemni strojovné vytapéni, navazujici na plynovou kotelnu budou provedeny odbocky ze stavajicich
ocelovych potrubi @ 108x4,0 mm topné vody pro ohfev kalu. Nova potrubi 2x @ 108x4,0 mm budou
prostupy v panelovém stropé zavedena do suterénu, kde po pfechodu do sousedni skladové mistnosti
budou napojena do pfedizolovanych trubek, vyvedena novymi prostupy do vnéjSiho terénu a nasledné
zavedena do strojovny vyhnivaci nadrze 11°. Nova potrubi topné vody budou doplnéna tepelnou izolaci
a oplasténa pozinkovanym plechem, podzemni predizolovany rozvod je stavebni dodavkou.
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V suterénu strojovny vyhnivaci nadrze 1I° bude na pfivedena potrubi topné vody 2x DN 100 napojen
novy rozvod topné vody z ocelového potrubi @ 108x4 mm s tepelnou izolaci. Pfivodni potrubi topné
vody bude osazeno regulaénim a uzaviracim ventilem P0z.11.2.7 DN 100 PN 16 s elektropohonem
P=10 W; U= 24 V; f= 50 Hz. Pfivodni potrubi topné vody bude napojeno pfirubou DN 100 PN 10 na
vyménik voda/kal P0z.07.15.19. Potrubi vratné topné vody ocel @ 108x4mm s tepelnou izolaci bude

pfirubou DN 100 PN 10 napojeno na vyménik voda/kal a bude osazeno ru¢nim uzaviracim Soupétem
DN 100 PN 10 Poz.11.2.6.

1.4 SEZNAM STROJU A ZARIZENiI
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Pozice Popis polozky m.j. Mnozstvi

PS 03 Mechanické ¢isténi
03.1 |Odkaleni usazovacich nadrzi

03.1.1

2v22.3 |Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné

2v23.3 |tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavfeni pfi vypadku el. energie; doba

2v24.3 |uzavieni/otevieni 10 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti

2v25.3 |otevirani/zavirani klapky; snimani polohy

2Y22.4 |Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; kpl. 8

2Y23.4 |PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

2Y24.4 |Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;

2Y25.4 |tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

03.1.2
Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 210mm + 10mm;
Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 8
nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK

03.1.3 |Ocelova trubka hladka bezeéyé @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

03.1.4 |Ocelovy oblouk 45° @ 159x4,vSmm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

03.1.5 |Déleni ocelového potrubi DN 150 ks 5

03.1.6 |Ocelovy plochy kotevni tfmen M16 pro potrubi @ 159x4,5mm; véetné spojovaciho materialu kpl. 6

03.2  |Cerpani priméarniho kalu

03.2.1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 3
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

03.2.2 |PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.3 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.4 |Natrubek pfivafovaci DN 50 vné&jsi zavit 2" 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.5 |Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitini zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 2
Médium: primarni kal

03.2.6 |Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéj$im zavitem 2" ks 2

03.2.7 |Koleno 35° nerezové, podéiné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 156x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.8 |Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 156x3mm 5 m 8
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.9 |Koleno 90° nerezové, podéiné svaifované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 54x2mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.10 |Koleno 45° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 156x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.11 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 156x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.2.12 |Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 156x3mm; plochy kotevni tirmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 200mm kpl. 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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03.2.13
2M10.1
2T10.2
2P10.3
2M11.1
2T11.2
2P11.3

Objemové zubové samonasavaci ¢erpadlo odolné proti chodu na sucho s rotujicimi pisty; hfidele
rotacnich pistd uloZzeny letmo ve skfini ¢erpadla bez opory v odnimatelném ¢ele hydraulické skfiné; pro
instalaci do suché jimky a pfimou montaz do potrubi pomoci pfirub; véetné zakladového ramu; spojky;
elektromotoru chlazeného vzduchem se tfemi termistory ve vinuti; dvou &isticich kusu (na sani a vytlaku);
nastavitelné poloskorepiny v hydraulické ¢asti; mechanicka kazetova ucpavka; 1 kpl kontaktniho
digitalniho manometru pro ochranu proti vysokému pretlaku; 1kpl ochrany proti chodu na sucho teplotnim
¢idlem PT 100; kotevniho a instalaéniho materialu.

Provoz ¢erpadla je bez pulzni.

Pfipojovaci rozméry do potrubi: sani i vytlak DN 150; PN 16.

Rozmeéry Cerpadla: délka x Sitka (v€. Cisticich kusud) x vySka

(v€. zakladového ramu) cca 1635 x 1218 x 720 mm.

Celkova hmotnost Eerpadla: cca 600 kg.

Volny pruchod ¢erpadlem: min. 60 mm.

Parametry zafizeni: Q = 77,4 m%h; p = 4,0 bar; n= 320 ot/min;

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon P= 22 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; tfida G¢innosti elektromotoru
min. IE3; kryti el. motoru: IP 55; tepelna ochrana motoru PTC; elektromotor vhodny pro trvaly i
preruSovany chod; tfida izolace F; elektromotor vhodny pro rozbéh soft-startérem; elektromotor vhodny
pro fizeni otacek frekvenénim ménic¢em; otacky prevodového elektromotoru n= 320 min-1;

Materidlové provedeni: téleso Cerpadla - Seda litina; ochranné desky - speciélni ocel s vysokou odolnosti
proti opotfebent; rotujici pisty - NBR; spojka a elektromotor - standardni od vyrobce; zakladovy ram - ocel
tf.11 + natér.

PrisluSenstvi: 1 kpl. ochrany proti chodu na sucho teplotnim ¢idlem PT 100 na télese ¢erpadla U= 12 - 24
V, IP 50; 1 kpl. ochrany proti vysokému pfetlaku digitalnim kontaktnim manometrem se stavovymi LED,
nerezové pouzdro, procesni pfipojeni 1 1/4" v&. adaptéru 2", rozsah méfeni -1 az +9 bar, 2x digitalni
vystup, 1x analogovy vystup 4-20 mA, napajeni 19-30 V DC, kryti IP 65; 2 kpl. ¢isticich kusd DN 150 PN
16;

Médium: priméarni kal do 5% suSiny; obsah dlouhovléknitych latek (vlasy, textilni viakna apod.); vyznamny
podil nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);

Ugel: serpani primarniho kalu do vyhnivacich nadrzi

kpl.

03.2.14

Ptiruba prevlieéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

12

03.2.15

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

12

03.2.16

Pfiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10;
CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 05
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

03.2.17

Koleno 90° patni nerezové, podéiné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm; véetné
kotevniho a spojovaciho materialu
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

kpl.

03.2.18

Natrubek pfivafovaci DN 50 vnitfni zavit 2"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

03.2.19

Montazni vlozka prirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 210mm + 10mm;
Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezové ocel tf. 17;

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

ks

03.2.20
2Y10.4
2Y11.4

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; doba uzavfeni/otevieni 10 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni
pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; sniméani polohy

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

kpl.

03.2.21

Natrubek pfivafovaci DN 50 vnéjSi zavit 2"
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

03.2.22

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: priméarni kal

ks

03.2.23

Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjSim zavitem 2"

ks

03.2.24

Koleno 90° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks
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03.2.25

Koleno 20° nerezové, podélné svafované, polomér ohybu R= 1,5D; mofené @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

03.2.26

Trubka nerezova, podéIné svafovana, morena @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

10

03.2.27

Konzolovéa ocelova podpéra potrubi @ 156x3mm pro pfivafeni na stavajici sloup UPN 200; plochy kotevni
tfmen; EPDM vlozka pro zabranéni vzniku elektrochemické koroze; spojovaci material;

délka podpéry 0,5 m;

Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.

3.2.28

EPDM vlozka pro potrubi @ 156x3mm pro zabranéni vzniku elektrochemické koroze; instalace na
stavajici podpéru

kpl.

03.3

Propojeni vytlaku primarniho kalu u usklad  novaci nadrze

03.3.1

Axialné pevna prodlouzena pfirubova spojka DN 150 PN 10 jisténa proti axialnimu posunu, s velkym
rozsahem pramérd napojovaného potrubi, pro ocelové potrubi @ 159x4,5mm

Parametry zafizeni: rozsah primérd napojovaného potrubi @ 155 az 192 mm; délka zasunuti
napojovaného potrubi 126 az 143mm; Ghlové vychyleni +4°;

Materidlové provedeni: téleso, upinaci krouzek, - tvarna litina s epoxidovou povrchovou Upravou; tésnéni -
elastomer; jistici prvek, rozpérné pouzdro, spojovaci material - nerezovéa ocel; distanéni objimky - plast;

ks

03.3.2

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @159x4,5mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

03.3.3

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

03.3.4

Ocelova trubka hladka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

03.3.5

Ocelovy oblouk 45° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

03.3.6

Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

03.3.7

Ocelova redukce centrickd @ 219,1x6,3/159x4,5mm; tvar 1; dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

03.3.8

Ocelova trubka bezedva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

03.3.9

Axialné pevna spojka pro ocelové potrubi @ 219,1x6,3mm

Parametry: pracovni tlak - do 5,0 bar; pfenos axialnich sil v celém rozsahu pracovniho tlaku;
Materidlové provedeni: plast, kotvici krouzek - 1.4301; Srouby - 1.4401; ¢epy - 1.4401, viozka - 1.4435,
tésnici manzeta - EPDM

Médium: primarni kal

ks

03.3.10

Ocelovy oblouk 90° @33,7x2,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

03.3.11

Natrubek pfivafovaci DN 25 s vnéjSim zavitem 1"
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

03.3.12

Kulovy kohout nerezovy plnoprutokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitfni zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: primarni kal

ks

03.3.13

Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

03.3.14

Kotevni objimka s pryZovou vlozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm; kotevni a spojovaci material;
chemické kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1;
pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)

dle CSN 10088-1

kpl.
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03.4  |Uprava vytlaku primarniho kalu v suterénu strojniho zahust éni kalu

03.4.1 |PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 5
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.2 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.3 |Trubka nerezovd, podéiné svafovana, mofend @ 156x3mm 5 m 9
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.4 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 156x3mm ks 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.5 |Koleno 45° nerezové, podéiné svarfované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 156x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.6 |Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici litou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @159x4,5mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

03.4.7 |Kotevni objimka s pryzovou viozkou pro potrubi nerez @ 156x3mm; kotevni a spojovaci material;
chemické kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce; 5 kpl 3
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; '
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

03.4.8 |Koleno 45° nerezové, podéiné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 156x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.9 |Trubka nerezovd, podéiné svafovana, morend @ 156x3mm 5 m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.10 |Pfiruba previeé¢na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.4.11 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03412 Axialné pevna prodlouzena pfirubova spojka DN 100 PN 10 jisténa proti axialnimu posunu, s velkym
rozsahem praméra napojovaného potrubi, pro ocelové potrubi;
Parametry zafizeni: rozsah primérd napojovaného potrubi @ 104 az 132 mm; délka zasunuti ks 1
napojovaného potrubi 119 az 136mm; Ghlové vychyleni +4°;
Materidlové provedeni: téleso, upinaci krouzek, - tvarna litina s epoxidovou povrchovou Upravou; tésnéni -
elastomer; jistici prvek, rozpérné pouzdro, spojovaci material - nerezovéa ocel; distanéni objimky - plast;

03.4.13 |Ocelové piiruba plocha pFivafovaci s hladkou t&snici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 4
Napojované potrubi: @114,3x3,6mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

03.4.14 |Ocelové piiruba plocha pivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: ocel DN 100 (pramér potrubi ovéfit na stavbé)
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

03.4.15

4Y5.18 |Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné

4Y5.23 |tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavieni pfi vypadku el. energie; doba
uzavfeni/otevieni 10 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; kpl. 2
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

03.4.16 |Ocelova trubka hladka bezeéyé @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715 m 6
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

03.4.17 |Ocelovy oblouk 90° @114,3x§,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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03.4.18 [Kotevni objimka s pryZzovou viozkou pro potrubi ocel @ 114,3x3,6mm; kotevni a spojovaci material;
chemicka kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce; . kpl 5
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; '
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

03.4.19 |Ocelové piiruba plocha privafovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

03.4.20 |Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

03.4.21 Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; rué¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

03.4.22 |\ontazni viozka ptirubova DN 200 PN 10 bez priichozich Sroub(; atest pro styk s pitnou vodou; stavebni
délka 225mm +10mm;
Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 1
nerezova ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

03.4.23 |Dno klenuté morené @ 156x3mm dle DIN 28011 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

03.5 |Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

03.5.1 |Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kpl 1
Ceském jazyce. )

03.5.2 |pPojizdné leSeni s podpérami; umoZzfiujici montaZ od vysky 2m do vysky 4 m; véetné vystupniho Zebfiku;
ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.
Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana. kpl. 1
Ugel: montaZ strojniho zafizeni
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

03.5.3 |Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svard kpl. 1
03.5.4 |Mofteni povrchu nerezového potrubi a svard v€. omyti povrchu potrubi po mofeni, neutralizace a likvidace kpl 1
odpadni vody s obsahem moficiho pFipravku )

03.5.5 |Pasivace svart nerezového potrubi kpl. 1
03.5.6 [Asistence provozovatele COV (24 hodin) kpl. 1

03.5.7 Vycerpani ocelové akumulaéni nadrze primarniho kalu; ocisténi vnitfniho povrchu nadrze véetné
technologického vystrojeni tlakovou vodou - celkem 30m?; vy&erpani kalové vody po &isténi; véetnd kpl. 1
pronajmu Cerpadla s pruznym vytlakem, napojeni na zroj el. energie, manipulace se zafizenim

03.5.8 |ZcEerpani ¢asti objemu usazovaci nadrze véetné pronajmu ¢erpadla s pruznym vytlakem, napojeni na zroj Kol
el. energie, manipulace se zafizenim; snizeni hladiny o cca 3,0m; vyéerpany objem - 870 m® P 2

03.6 |Rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneupohonem

03.6.1 . . . . - . , o I

SRV Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventild; ventilového
termindlu; armatur; tvarovek; rozvodud tlakového vzduchu v rdmci ovladaciho panelu; rozvody tlakového
vzduchu mezi ovladacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi;
ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;
Parametry zafizeni: ovladani 4ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci uzavreni pfi vypadku
el. energie (4Y22.3; 4Y23.3; 4Y24.3; 4Y25.3); automatické ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z kpl 1
panelu; ventilovy termindl bude vybaven komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou '
prenaset vSechny monitorovaci a ovladaci signaly z a do Fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude k
dispozici signél o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno ovladani
OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného Fidiciho systému; souéasti dodavky je zavedeni signalti OT/ZAV
(kabelaz) z jednotlivych pneupohont do pneumatickych rozvadéca
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;
Ugel: ovladani armatur v suterénu &erpaci stanice primaniho kalu
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03.6.2
2RV2

Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed vé. solenoidovych ventil; ventilového
termindlu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v rdmci ovladaciho panelu; rozvody tlakového
vzduchu mezi ovladacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi;
ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;

Parametry zafizeni: ovladani 4ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci uzavreni pfi vypadku
el. energie (4Y22.4; 4Y23.4; 4Y24.4; 4Y25.4); ovladani 2ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 (4Y10.4;
4Y11.4); automatické ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminél bude vybaven
komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaset vSechny monitorovaci a ovladaci
signdly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude k dispozici signél o poloze OTEVRENO a o
poloze ZAVRENO a bude umoznéno ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému;
soucésti dodavky je zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohond do pneumatickych
rozvadécu

El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;

Ugel: ovladani armatur v suterénu &erpaci stanice primaniho kalu

kpl.

03.6.3

Diléi rozvod tlakového vzduchu z nerezového podéiné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, nerezovych kotevnich prvkd; nerezového spojovaciho
materialu celkova délka potrubi 10m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 2RV1

kpl.

03.6.3

Diléi rozvod tlakového vzduchu z nerezového podéiné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, nerezovych kotevnich prvkd; nerezového spojovaciho
materialu celkova délka potrubi 2m

Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 2RV2

kpl.

03.7

Stavebni vypomocné prace

03.7.1

Vrtani otvorl do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do g 20mm; hl. do 150mm;
cca 50 ks

kpl

03.8

Tésnici a drobny montazni material

03.8.1

Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 16 - 55 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 5 ks

kpl.

03.8.2

Spojovaci material pfirubovych spoji

Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podloZka DIN 125A/A2

Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301

PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 4 ks

PFirubovy spoj DN 150 PN 16 - 55 ks

PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 5 ks

kpl.

03.8.3

Drobny montazni materiél

kpl.

03.8.4

Tésnici material zavitovych spoju

kpl.

03.8.5

Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi,

kpl.

03.8.6

Oznaceni stroju a pohont dle technologického schématu

kpl.

NI

03.9

Natérové systémy pro zékladni a kone €énou povrchovou Upravu nosnych, podp  drnych a
dopl nkovych konstrukci; stavajicich a novych technologic kych potrubi; stavajicich
technologickych za Fizeni z oceli t . 11 a litiny

03.9.1

Povrchové Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi, podpérnych a pomocnych ocelovych
konstrukci - ogi$téni povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN I1SO 8501; vicevrstvi antikorozni natér pro
prostredi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka) dle CSN EN 1SO 12944-2 pfi predpokladané vysoké
Zivotnosti natérového systému (H - vice nez 15 let) dle

CSN EN ISO 12944-1

15
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03.10

Demontaze

03.10.1

Demonta? technologického zafizeni COV:

- demontaz spole¢ného saciho a diléich sacich potrubi Eerpadel primarniho kalu ve strojovné cerpani
priméarniho kalu véetné trubnich rozvodu, armatur, tvarovek, podpérného a kotevniho materialu

- demontaz spole¢ného vytlaéného a dil€ich vytlaénych potrubi Eerpadel primarniho kalu ve strojovné
¢erpani primarniho kalu véetné trubnich rozvodd, armatur, tvarovek, podpérného a kotevniho materialu;
odpojeni elektropohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

- demontaz 8 ks stavajicich montaznich viozek DN 150 PN 10 na dil¢ich odkalovacich potrubi nadrzi
primarni sedimentace,

- demontaz vytlaéného potrubi PE DN 150 ¢erpéani plovoucich nedistot do vytlaku primarniho kalu véetné
armatur, tvarovek a podpérného a kotevniho materialu

- demontaz ¢asti odkalovaciho potrubi DN 150 primarniho kalu v ocelové odkalovaci nadrzi primarniho
kalu

- demontaz ¢asti spole¢ného odkalovaci potrubi primarniho kalu DN 150 (do 100mm); déleni potrubi a
svareni potrubi DN 150 po Upravé polohy potrubi

- demontaz a zpétna montaz 2 kpl. spole¢nych odkalovacich potrubi DN 150 primarniho kalu

- demontaz spole¢ného saciho a diléich sacich potrubi €erpadel primarniho kalu ve strojovné strojniho
zahusténi kalu véetné trubnich rozvod(, armatur, tvarovek, podpérného a kotevniho materialu

- demontaz spole¢ného vytlaéného a dil€ich vytlaénych potrubi Eerpadel primarniho kalu ve strojovné
strojniho zahusténi kalu véetné trubnich rozvodl, armatur, tvarovek, podpérného a kotevniho materialu
- demontaz ¢asti spole¢ného vytlacného potrubi DN 150 primarniho kalu do vyhnivacich nadrzi

- demontaz ¢asti vytlacného potrubi DN 150 v trubnim kolektoru u uskladriovaci (zahuStovaci) nadrze
Soucéasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho materialu
ptirubovych spoju a kotevnich prvkd, déleni zafizeni a trubnich rozvodu na dil¢i ¢asti pro ruéni dopravu
stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani demontovaného zafizeni, manipula¢ni prostfedky,
vodorovné a svislé pfesuny v Gpravné vody, nakladani demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi
provoznich naplni zafizeni véetné zajiSténi odpovidacich nadob na provozni naplné.

kg

12 500

03.10.2

Odvoz do 15 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplini v¢. poplatkd za likvidaci
nebo uloZeni odpadu; faktury za prodej zelezného Srotu budou predany investorovi;

kg

12 500

03.10.3

Setrna demontaz technologického zafizeni COV:

- demontaz oto¢ného jefabku ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné ¢erpani primarniho kalu véetné
kotevni patky

- demontaz 2 kpl. kalovych ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné ¢erpani primarniho kalu véetné odpojeni
pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

- demontaz 2 kpl. kalovych ¢erpadel primarniho kalu ve strojovné strojniho zahusténi kalu véetné
odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou

- demontaz 2 kpl. uzaviraciho Soupéte DN 100 PN 16 s elektropohonem véetné odpojeni pohonu od
kabelaZe kvalifikovanou osobou

Soucasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho materialu
prirubovych spoju a kotevnich prvkd, provizorni podepirani demontovaného zafizeni, manipulaéni
prostfedky, vodorovné a svislé pfesuny v arealu vodojemu, uloZzeni demontovaného materialu pro
pozdéjSi vyuziti, ochrana demontovaného materialu pfed poskozenim a povétrnostnimi vlivy.

kg

700
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Pozice

Popis polozky

m.j.

MnozZstvi

PS 07 Kalové hospoda Fstvi

07.1

Uprava vytlaku dovazenych kal @ v suterénu strojniho odvodn  éni kalu

07.1.1
4Y5.19
4Y5.20
4Y5.22

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavreni pfi vypadku el. energie; doba
uzavfeni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; snimani polohy

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

kpl.

07.1.2

Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 210mm + 10mm;
Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezova ocel tf. 17;

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK

ks

07.1.3

Ptiruba prevlieéna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

07.1.4

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm;
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

07.1.5

Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.1.6

Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R=1,5D; mofené @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

07.1.7

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @159x4,5mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.1.8

Ocelova trubka hladka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.1.9

Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi ocel @ 159x4,5mm; kotevni a spojovaci materidl;
chemicka kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce;

Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1;
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

kpl.

07.2

PFivod kalu z VN II° v suterénu strojniho zahust  éni kalu

07.2.1

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @219,1x6,3mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.2.2

Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

07.2.3

Ocelovy oblouk 45° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.2.4

Ocelovéa podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm a @ 156x3mm; 1x plochy kotevni tfrmen @ 219,1mm; 1x plochy
kotevni tfrmen @ 156x3mm; EPDM vlozka proti vzniku elektrochemické koroze pro potrubi @ 156x3mm
kotevni a spojovaci material; vySka podpéry 1,3 m;

Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-
10) dle CSN 10088-1

kpl.

07.3

Propoj v suterénu strojniho zahust  éni kalu pro pln éni VN I° z VN II°

07.3.1

Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.3.2

Ocelova trubka hladka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353
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07.3.3 |Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @159x4,5mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.3.4
Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.3.5 |PFiruba previe&na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.3.6 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.3.7 |Trubka nerezova, podélné svafovana, morend @ 156x3mm 5 m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.4  |Propoj v suterénu strojniho zahust  énf kalu pro pIn éni a prazdn éni usklad fovaci nadrze

07.4.1 |Ocelova pFiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 7
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.4.2 [MontaZni vlozka pfirubova DN 200 PN 10 bez prdchozich $roub(; atest pro styk s pitnou vodou; stavebni
délka 225mm +10mm;
Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 1
nerezové ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

0743 Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.4.4 |Ocelovy oblouk 90° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.4.5 |Ocelovy oblouk 45° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.4.6 |Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 3
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.4.7 |Ocelova trubka beze$va @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.4.8 |Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici litou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @159x4,5mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.4.9 [Ocelova podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni a spojovaci material;
vySka podpéry 140mm; kpl 5
Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18- '
10) dle CSN 10088-1

07.4.10 |Ocelovy oblouk 90° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.4.11 |Ocelové piiruba plocha pFivarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
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07.5

Propoj v suterénu strojniho zahust  éni kalu pro grabita €ni odb ér kalu z VN I° do VN II°

07.5.1
4Y5.21

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavieni pfi vypadku el. energie; doba
uzavreni/otevieni 10 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; sniméani polohy

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

kpl.

07.5.2

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @159x4,5mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.5.3

Ocelovy oblouk 90° @ 159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.5.4

Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

07.5.5

Ocelovy oblouk 30° @ 159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.5.6

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

07.5.7

Montazni vlozka pfirubova DN 150 PN 10 bez prichozich Sroubd; stavebni délka 210mm + 10mm;
Materidlové provedeni: vnéjSi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezova ocel tf. 17;

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrchd v kvalité GSK

ks

07.5.8

Ocelovéa podpéra potrubi @ 159x4,5mm; plochy kotevni tfmen; kotevni a spojovaci material;

vySka podpéry 740mm;

Materidlové provedeni: ocel tf. 11; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-
10) dle CSN 10088-1

kpl.

07.6

Uprava potrubi bezpe €&nostniho p Felivu VN 11° v suterénu strojniho zahust ~ éni kalu

07.6.1

PFiruba prevlie¢na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

07.6.2

Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm);
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

ks

07.6.3

Trubka nerezova, podéIné svafovana, morena @ 156x3mm
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.6.4

Ocelovy plochy kotevni tfrmen pro potrubi @ 156x3mm; EDPM pryZova vliozka proti vzniku
elektrochemické koroze
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.

07.7

Vyéerpani usklad novaci nadrze

07.7.1

Ocelova pfiruba plochéa piivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.7.2

Montazni vlozka pfirubova DN 200 PN 10 bez prichozich Sroubd; atest pro styk s pitnou vodou; stavebni
délka 225mm +10mm;

Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky -
nerezové ocel tf. 17,

Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

ks
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4?5174?;3 Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; doba uzavfeni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni
pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; ks 1
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

07.7.4 |Ocelové trubka hladk& bezeéyé @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715 m 3
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.7.5 |Ocelova priruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnicf listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
ypol ) ks 10
Napojované potrubi: @114,3x3,6mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.7.6
Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 2
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.7.7 [Montazni vlozka pfirubova DN 100 PN 10 bez prdchozich $roub(; atest pro styk s pitnou vodou; stavebni
délka 200mm +10mm;
Materidlové provedeni: vnéjsi ochranny dil, vnitfni posuvny dil - ocel tf.11; Srouby, matice, podlozky - ks 4
nerezové ocel tf. 17;
Protikorozni ochrana: epoxidovy nastfik vnitfnich a vnéjSich povrcha v kvalité GSK

07.7.8 |Ocelovéa redukce excentrickév@ 114,3x3,6/88,9x3,2mm; dle CSN EN 10253-1 ks 5
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.9 |Ocelové trubka hladk& bezeéyé @ 88,9x3,2mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.7.10 |Ocelové piiruba plocha privafovaci s hladkou t&snici listou DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.7.11

4M14.1 |Kalové ¢erpadlo v provedeni pro horizontalni instalaci do suché jimky jimky v monoblokovém provedenti;

4M14.2 |dvé mechanické tandemové ucpavky SiC/SiC/NBR s olejovou nadobkou; vzduchem chlazeny
elektromotor s ventilatorem v provedeni pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu ve strojovné az 35°C
a teploté ¢erpaného média az 45°C; materidlové provedeni odoIné proti plsobeni erpaného média;
Typ obézného kola: vifivé obézné kolo
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah dlouhovlaknitych latek (viasy,
textilni vidkna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);
Parametry zafizeni:
pracovni bod 1 - Q1= 10,1 I/s; H1= 10,2 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz;
pracovni bod 2 - Q2= 2,0 I/s; H2= 12 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz;
pracovni bod 2 - Q3= 25 I/s; H3= 4 m; f= 50 Hz; n= 1461 ot/min pfi f= 50 Hz; kpl. 1
volna prichodnost obéznym kolem min. 60mm; max. tlak na sani p=5 az 15 m v.s.; zafizeni vhodné pro
trvaly provoz;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 3,0 kW; U= 400/690 V; f= 50 Hz; jmenovity
proud In= 6,2 A; rozbéhovy proud Is= 51 A; tepelna ochrana statoru 3x PTC termistor; kryti el. motoru IP
55; izolaéni tfida F; tfida G€innosti el. motoru IE3; elektromotor vhodny pro provoz s frekvenénim
ménicem;
PFipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 80 PN 16; vytlak - pfiruba s vertikalni osou DN
65 PN 16
Hmotnost: 128 kg
Ugel: &erpani vyhnilého kalu z uskladihovaci nadrZe na strojni odvodnéni kalu

07.7.12 |Ocelové piiruba plocha privafovaci s hladkou t&snici listou DN 65 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @ 76,1x2,9mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.7.13 |Ocelové redukce centricka ®v88,9x3,2/76,1x2,9mm; tvar 1; dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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07.7.14 |Ocelové redukce centricka ®v114,3x3,6/88,9x3,2mm; tvar 1; dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.15 |Ocelovy oblouk 90° @114,3x§,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.16 |Ocelovy oblouk 90° s patnim plechem @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1; v&etné nerezového
kotevniho a spojovaciho materialu kpl. 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.17 |Ocelovy oblouk 90° @33,7x2,v6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.18 |Natrubek privafovaci DN 25 s vnéjSim zavitem 1" ks 5
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.7.19 |Kulovy kohout nerezovy plnopritokovy, tiidilny, DN 25 PN 16, vnitini zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: primarni kal

07.7.20 |Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.7.21 |Kotevni objimka s pryzovou viozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm:; kotevni a spojovaci material;
chemické kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce; 5 kpl 1
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; '
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

07.7.22 - . - - . - . .

4Y14.3 I\{Iez[pl’wrul’Jo.ve o]eskove Soupé DN }00 PN lVO §osazenym a sefizenym pneupoh’onem; oboustrarvme ]

aY14.4 tésnici; zav.ltove otvqry; doba uzavfeni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni

" |pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; ks 2
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; rué¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;
07.8 |Vystrojeni usklad fovaci nadrze kalu

40,\;'183;.11 Premisténi stavajiciho michadla ABS RW 4032 A40/8 EC ze stavajici uskladriovaci nadrze do nadrze

AM13.2 [2ahusténi kalu véetné pfemisténi a délkové Upravy vodici tyée 60x60mm, pfemisténi horni a dolni kotevni kpl 5
patky; hmotnost michadla cca 100 kg; véetné zajisténi potfebnych manipulacnich prostfedki, svislé a '
vodorovné dopravy v ramci aredlu COV; novy nerezovy kotevni a spojovaci material;

07.8.2 |Ocelovéa svafovana konzola pro kotveni horniho drzaku vodici tyée premisténého michadla P0z.07.8.1; Kol 5
délka konzoli 550mm: P

07.8.3 |Kotevni patka zvedaciho zafizeni Poz07.8.4 pro kotveni na vodorovnou ocelovou konstrukci, nosnost 125
kg; spojovaci a kotevni material korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; kpl 2
zakrytové vicko sloupu patky; '
Materidlové provedeni: Zarové pozinkovana ocel

07.8.4 |zvedaci zafizeni, oto&né, sloupové, dvoudilné pfenosné s nastavitelnym vyloznikem; ruénim vratkem;
nerezovym lanem se zavésnym okem; hakem pro pfevéSovani zvedaného zafizeni; pro osazeni do
kotevnich patek P0z.07.8.3 kpl 1
Parametry zafizeni: nosnost - 125 kg; vylozeni - 670+1150 mm; vySka - 2240 mm; délka lana - max 20m; '
zvedaci rychlost - 10 m/min;
Materidlové provedeni: sloup, objimka, rameno - pozinkovana ocel; lano - nerezova ocel;

07.8.5 |Prelivny kus pfivafovaci bezpe¢nostniho prelivu @ 400/206x3mm; stavg:bni délka 300mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.6 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 206x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.7 |PFiruba previe&na DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 206x3mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.8 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm; 5 ks 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.9 |Ocelova prFiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnicf listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 2
Napojované potrubi: @219,1x6,3mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375
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07.8.10 |Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.8.11 |Trubka nerezova, podéiné svafovand, morend @ 206x3mm 5 m 4
Materialové provedeni: korozivzdorné ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.12 |Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.8.13 |Ocelové piiruba plocha privarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @219,1x6,3mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.8.14 |Ptiruba previe¢na DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 206x3mm ks 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.15 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm; 5 ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.16 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 206x3mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorné ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.17 |Koleno 25° nerezové, podélné svarfované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 206x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.18 |Trubka nerezova, podéiné svafovand, mofend @ 206x3mm 5 m 12
Materialové provedeni: korozivzdorné ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.19 |Koleno 45° nerezové, podélné svarfované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 206x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.20 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 206x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.21 Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; rué¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.8.22 |Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 206x3mm; plochy kotevni tirmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 240mm kpl. 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.23 |Ocelové trubka hladka bezeéyé @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.8.24 |Ocelové piiruba plocha privafovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @159x4,5mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.8.25 |Pfiruba previe¢na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 4
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.26 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 4
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.27 |Trubka nerezova, podéiné svafovana, morend @ 156x3mm 5 m 12
Materialové provedeni: korozivzdorné ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.28 |Koleno 25° nerezové, podélné svarfované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 156x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.29 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 156x3mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.8.30 Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.8.31 |Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 156x3mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 270mm kpl. 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
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07.8.32 |Priruba previeé¢na DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 206x3mm ks 2
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.33 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 200 PN 10; @ 206x3mm; 5 ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.34 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 206x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.35 |Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 206x3mm 5 m 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.36 Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; rué¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;
07.8.37 |Pfiruba previecna DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.38 |Lemovy nakruZek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.39 |Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 156x3mm 5 m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.40 |Pfiruba pfeviecna DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 104x2mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.41 |Lemovy nakruZek nerezovy DN 100 PN 10; @ 154x2mm; 5 ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorné ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.42 |Trubka nerezova, podélné svafovana, mofena @ 104x2mm 5 m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.8.43 |Nerezova svafovana podpéra potrubi @ 206x3mm; plochy kotevni tirmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 700mm kpl. 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.9 |Uprava rozvodu tlakové vody u usklad  hovaci nadrze kalu
07.9.1 |T-kus nerezovy, moreny, podélné svafovany @ 104x2mm 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.9.2 |Trubka nerezova, podélné svafovana, morena @ 104x2mm 5 m 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.9.3 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 104x2mm ks 5
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.9.4 |P¥iruba previe&na DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 104x2mm ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.9.5 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 100 PN 10; @ 104x2mm; 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.96 Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;
07.10 |Uprava vytlaku p Febyte éného kalu u usklad hovaci nadrze kalu
07.10.1 |Ptiruba zaslepovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10;
CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 05 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1
07.11 |Pf¥ivod kalu z VN I° ve strojovn & VN II°
07.11.1 |Ocelovy oblouk 90° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 8
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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07.11.2

Ocelova pfiruba plochéa pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.11.3

Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

ks

07.11.4

Ocelova trubka bezedva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

13

07.11.5

Ocelovy oblouk 90° @ 60,3x2,9mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.11.6

Natrubek pfivafovaci DN 50 s vnéjSim zavitem 2"
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.11.7

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitfni zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: primarni kal

ks

07.11.8

Nerezova bajonetovéa spojka C52 s vnéjSim zavitem 2"

ks

07.11.9

Ocelovy oblouk 15° @219,1x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.11.10

Ocelova trubka hladka bezesva @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

07.11.11

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @114,3x3,6mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.11.12

Konzolovy drzak pro potrubi @ 219,1x6,3mm a @ 273x6,3mm; 1x plochy kotevni trmen @ 219,1x6,3mm;
1x plochy kotevni tfrmen @ 273x6,3mm; kotevni plech; nerezovy kotevni a spojovaci material
Materidlové provedeni: ocel tf.11

kpl.

07.11.13

Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 219,1x6,3mm; kotevni a spojovaci material;
chemické kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1;
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

kpl.

07.12

Hydraulické michani VN 11°

07.12.1

Vtokovy kus @ 400/273x6,3mm; stavebni délka 300mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

ks

07.12.2

Ocelovy oblouk 45° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.12.3

Ocelova trubka bezesva @ 273x6,3mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.4

Ocelovy oblouk 20° @273x6,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.12.5

Ocelova pfiruba plochéa privafovaci s hladkou tésnici listou DN 250 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 273x6,3mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.12.6

Mezipfirubové deskové Soupé DN 250 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

ks
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or12.7 Kompenzator pfirubovy DN 250 PN 10; stavebni délka 206 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové natoceni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovana uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C

07.12.8 |Ocelovy oblouk 90° @273x6,§mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.9 |Ocelova trubka bezesva @ 69,3x2,9mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.10 |Ocelovy oblouk 90° @ 60,3x2,9mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.11 |Natrubek pfivarfovaci DN 50 s vnéjsSim zavitem 2" ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.12 |Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitini zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: primarni kal

07.12.13 |Nerezova bajonetova spojka C52 s vné&jsim zavitem 2" ks 1

07.12.14 |Ocelova redukce excentrickév@ 273x6,3/219,1x6,3mm; dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.15 [Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.12.16 |ponorné kalové Gerpadio v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky s patnim sacim kolenem;

4AM11.1 |dvojita kazetova mechanicka ucpavka SIC, olejova naplii; ponorny elektromotor chlazeny olejem s interni
cirkulaci pres intergrovany vymeénik tepla; provedeni elektromotoru pro trvaly provoz pfi okolni teploté
vzduchu ve strojovné az 35°C a teploté ¢erpaného média az 45°C; materidlové provedeni odolné proti
pusobeni ¢erpaného média;
Typ obézného kola: uzaviené dvoukanalové
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah dlouhovlaknitych latek (viasy,
textilni vidkna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);
Parametry zafizeni:
pracovni bod - Q= 145,5 I/s; H= 3,7 m; f= 50 Hz; n= 962 ot/min pfi f= 50 Hz; volna prichodnost obéznym
kolem min. 120mm; max. tlak na sani p= 15 m v.s.; zafizeni vhodné pro trvaly provoz; Kpl. 1
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 9,0 kW; U= 3x400 V; f= 50 Hz; rozbéh - Y/D;
jmenovity proud In= 19,3A; rozbéhovy proud Is= 83 A; tepelna ochrana statoru 3x termistor PTC; ¢idlo
prasaku ucpavkou; kryti el. motoru IP 68;
PrisluSenstvi: elektrické napajeci a signalové kabely elektromotoru a ¢idel dl. 10m; vyhodnocovaci relé
¢idla prasaku mechanickou ucpavkou a tepelné ochrany elektromotoru;
PFipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 200 PN 10; vytlak - pfiruba s horizontalni osou
DN 250 PN 10
Hmotnost: 258 kg
Ugel: &erpani vyhnilého kalu hydraulického michani vyhnivaci nadrze 11°

07.12.17 [Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici listou DN 250 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 5
Napojované potrubi: @ 273x6,3mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.12.18 |Ocelova trubka bezesva @ 2?3x6,3mm dle CSN 42 5715 m 13
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.19 |Natrubek privarfovaci DN 25 s vnéjSim zavitem 1" ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.20 |Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitini zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: primarni kal

07.12.21 |Ocelova trubka bezesva @ 33,7x2,6mm die CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.22 |Kotevni objimka s pryzovou viozkou pro potrubi ocel @ 33,7x2,6mm; kotevni a spojovaci material;
chemicka kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce; . kpl 1
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; '
pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

07.12.23 |Ocelovy oblouk 90° @33,7x2,v6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 2
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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07.12.24 |Ocelovy oblouk 45° (25273x6,§mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 5
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.25 |Ocelovy oblouk 90° Q273x6,§mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 3
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.26
Kompenzator pfirubovy DN 250 PN 10; stavebni délka 206 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové nato¢eni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C

07.12.27 .

ay11 2 |Mezipfirubové deskove Soupé DN 250 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; doba uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni
pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; kpl 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo '
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.12.28 N . L x . . oo s . P
Mezipfirubové deskové Soupé DN 250 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani ru¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; rué¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.12.29 |Ocelovéa svafovana podpéra potrubi @ 273x6,3mm; plochy kotevni trmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 140mm kpl. 4
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

07.12.30 [Natrubek pfivarfovaci DN 25 s vnéjSim zavitem 1" ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.12.31 |Ocelova trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.32 [Ocelova priruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnicf listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.12.33 |Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.12.34 [Ocelova priruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnicf listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 159x4,5mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.13 |Odbér vyhnilého kalu z VN 11° do usklad fovaci nadrze

07.13.1
Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.13.2 |Ocelové piiruba plocha privarovaci s hladkou t&snici listou DN 200 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 3
Napojované potrubi: @ 219,1x6,3mm
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

07.13.3 . » , L
Kompenzator pfirubovy DN 200 PN 10; stavebni délka 177 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 20mm; prodlouzeni 14mm; bo¢ni posun + 18mm; uhlové nato¢eni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovana uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C
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az(igg Mezipfirubové deskové Soupé DN 200 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavreni pfi vypadku el. energie; doba
uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; sniméni polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; kpl. 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.13.5 |Ocelovy oblouk 45° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.13.6 |Ocelovy oblouk 90° @219,1x§,3mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.13.7 |Ocelové trubka bezesva @ 219,1x6,3mm dle CSN 42 5715 m 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.13.8 |Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 219,1x6,3mm; plochy kotevni tfmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 160mm kpl. 2
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

07.13.9 Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo ks 1
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

07.13.10 Kompenzator pfirubovy DN 150 PN 10; stavebni délka 156 mm
Parametry zafizeni: stla¢eni 16mm; prodlouzeni 10mm; bo¢ni posun + 12mm; uhlové nato¢eni + 15° ks 1
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM
Médium: vyhnily kal do 45°C

07.13.11 |Ocelova redukce excentrickév@ 159x4,5/114,3x3,6mm; dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.13.12 [Ocelova pFiruba plocha pfivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 114,3x3,6mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.13.13 |Kalové &erpadlo v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky jimky v monoblokovém provedeni s

4M12.1 patnim sacim kolenem; dvé mechanické tandemové ucpavky SiC/SiC/NBR s olejovou nadobkou:
vzduchem chlazeny elektromotor s ventilatorem v provedeni pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu
ve strojovné az 35°C a teploté ¢erpaného média az 45°C; materialové provedeni odolné proti plisobeni
Cerpaného média;
Typ obézného kola: vifivé obézné kolo
Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah dlouhovléaknitych latek (viasy,
textilni vidkna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);
Parametry zafizeni:
pracovni bod 1 - Q1= 15,2 I/s; H1= 17,5 m; f= 50 Hz; n= 1477 ot/min pfi f= 50 Hz;
pracovni bod 2 - Q2= 34,2 I/s; H2= 11,4 m; f= 50 Hz; n= 1477 ot/min pfi f= 50 Hz; kpl. 1
volna priichodnost obéznym kolem min. 75mm; max. tlak na sani p= 15 m v.s.; zafizeni vhodné pro trvaly
provoz;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 7,5 kW; U= 400/690 V; f= 50 Hz; jmenovity
proud In= 15,0 A; rozbéhovy proud Is= 134 A; tepelna ochrana statoru 3x PTC termistor; kryti el. motoru
IP 55; izola¢ni tfida F; tfida Gc¢innosti el. motoru IE3; elektromotor vhodny pro provoz s frekvenénim
méniéem;
Pfipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 100 PN 16; vytlak - pfiruba s horizontalni osou
DN 80 PN 16
Hmotnost: 158 kg
Ugel: serpani vyhnilého kalu z VN 11° do uskladfiovaci nadrze

07.13.14 [Ocelova pFiruba ploché privafovaci s hladkou tésnici listou DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.13.15 |Ocelova redukce centricka Qv114,3x3,6/88,9x3,2m; dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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07.13.16 |Ocelova redukce centricka ®v159x4,5/114,3x3,6m; dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.13.17 |Ocelové trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353 m L

07.13.18 [Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 3
Napojované potrubi: @ 159x4,5mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.13.19 |Ocelovy oblouk 90° Q159x4,§mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.13.20

ay12 2 |Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; ovladani pneupohonem s havarijni funkci - uzavreni pfi vypadku el. energie; doba
uzavfeni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro regulaci rychlosti
otevirani/zavirani klapky; snimani polohy
Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz; kpl. 1
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo
Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez
Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

07.14 |Bezpeénostni p feliv VN II°

07.14.1 |Pfiruba previeé¢na DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170) typ 02
Napojované potrubi: @ 156x3mm ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.2 |Lemovy nakruzek nerezovy DN 150 PN 10; @ 156x3mm; 5 ks 3
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.3 |Trubka nerezova, podéiné svafovana, mofend @ 156x3mm 5 m 19
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.4 |Dno klenuté morené @ 156x3mm dle DIN 28011 5 ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.5 |Koleno 90° nerezové, podélné svarované, polomér ohybu R= 1,5D; mqfené @ 156x3mm ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.6 |Koleno 45° nerezové, podélné svarfované, polomér ohybu R= 1,5D; quené @ 156x3mm ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.7 |Konzolovy drzak pro potrubi @ 156x3mm; 1x plochy kotevni trmen @ 156x3mm; kotevni plech; nerezovy
kotevni a spojovaci material; vzdalenost osy potrubi od stény 455mm kpl. 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.8 Konzolovy drzék pro potrubi 2x @ 156x3mm; 2x plochy kotevni tfrmen @ 156x3mm; kotevni plech;
nerezovy kotevni a spojovaci material; vzdalenost osy potrubi od stény 455mm a 1100mm kpl. 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.9 |Ptelivny kus nerezovy svafovany uzavieny pro napojeni na dvojici nerezovych potrubi
@ 156x3mm; vySka prelivu 300mm; délka prelivu 400mm; plech tl. 3,0mm; ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4301 (X5CrNi 18-10) dle CSN 10088-1

07.14.10 [Ocelova pFiruba plocha privafovaci s hladkou tésnici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01 ks 1
Napojované potrubi: @ 159x4,5mm
Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

07.14.11 |Ocelovy oblouk 90° Q159x4,§mm typ 3D dle CSN EN 10253-1 ks 5
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

07.14.12 | Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715 m 5
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.14.13 |Kotevni objimka s pryZovou viozkou pro potrubi ocel @ 159x4,5mm; kotevni a spojovaci material;
chemické kotva pro pouziti do zZelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro
Zelezobetonové konstrukce; 5 kpl 1
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; '
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

07.14.14 |Natrubek privarfovaci DN 32 s vnitfnim zavitem 5/4" ks 1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)
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07.15

Tepelna cirkulace VN II°

07.15.1

Vtokovy kus @ 300/159x4,5mm; stavebni délka 300mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

ks

07.15.2

Ocelova trubka bezesva @ 159x4,5mm dle CSN 42 5715
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 353

07.15.3

Ocelovy oblouk 90° @159x4,5mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.4

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 150 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 159x4,5mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.15.5

Mezipfirubové deskové Soupé DN 150 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 ym;

ks

07.15.6

Ocelova redukce excentrickd @ 159x4,5/114,3x3,6mm; dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.7

Ocelova redukce excentricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2mm:; dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.8

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 80 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 88,9x3,2mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.15.9
4M10.1

Kalové ¢erpadlo v provedeni pro vertikalni instalaci do suché jimky jimky v monoblokovém provedeni s
patnim sacim kolenem; dvé mechanické tandemové ucpavky SiC/SiC/NBR s olejovou nadobkou;
vzduchem chlazeny elektromotor s ventilatorem v provedeni pro trvaly provoz pfi okolni teploté vzduchu
ve strojovné az 35°C a teploté ¢erpaného média az 45°C; materialové provedeni odolné proti plisobeni
¢erpaného média;

Typ obézného kola: vifivé obézné kolo

Cerpané médium: vyhnily kal do 5% susiny kalu; teplota do 45°C; obsah dlouhovléknitych latek (viasy,
textilni vidkna apod.); obsah nerozpusténych abrazivnich latek (pisek);

Parametry zafizeni:

pracovni bod - Q= 10,3 I/s; H= 6,5 m; f= 50 Hz; n= 1464 ot/min pfi f= 50 Hz;

volna priichodnost obéznym kolem min. 60mm; max. tlak na sani p= 15 m v.s.; zafizeni vhodné pro trvaly
provoz;

El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotoru P,= 2,2 kW; U= 230/400 V; f= 50 Hz; jmenovity
proud In= 4,8 A; rozbéhovy proud Is= 39 A; tepelna ochrana statoru 3x PTC termistor; kryti el. motoru IP
55; izola¢ni tfida F; tfida ucinnosti el. motoru IE3; elektromotor vhodny pro provoz s frekvenénim
méniéem;

Pfipojovaci rozméry: sani - pfiruba s horizontalni osou DN 80 PN 16; vytlak - pfiruba s horizontalni osou
DN 65 PN 16

Hmotnost: 123 kg

Ugel: serpani vyhnilého kalu tepelné cirkulace vyhnivaci nadrze I1°

kpl.

07.15.10

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 65 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 76,1x2,9mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

07.15.11

Ocelova redukce centricka @ 88,9x3,2/76,1x2,9mm; dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.12

Ocelova redukce centricka @ 114,3x3,6/88,9x3,2mm; dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.13

Ocelova pfiruba plochéa piivafovaci s hladkou tésnici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 114,3x3,6mm

Materialové provedeni: ocel CSN 11 375

ks
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07.15.14

Kompenzator pfirubovy DN 100 PN 10; stavebni délka 129 mm

Parametry zafizeni: stla¢eni 12mm; prodlouzeni 10mm; bo¢ni posun + 12mm; uhlové nato¢eni + 15°
Materidlové provedeni: pfiruby - pozinkovanéa uhlikovéa ocel; téleso - EPDM

Médium: vyhnily kal do 45°C

ks

07.15.15

Ocelova trubka bezesva @ 114,3x3,6mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

07.15.16

Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnitfnim zavitem 1/2"
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.17

Ocelovy oblouk 50° @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.18
4Y10.2

Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10 s osazenym a sefizenym pneupohonem; oboustranné
tésnici; zavitové otvory; doba uzavreni/otevieni 20 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni
pro regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; snimani polohy

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost Sedé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PrisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruc¢ni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

kpl.

07.15.19

Sroubovicovy protiproudy vyménik voda/kal vé. integrovaného otoéného jefabku s fetézovym zvedacim
zafizenim pro manipulaci s vykem vyméniku; demontovatelny kryt vé. valcové ¢asti pro plny pristup k celé
teplosménné ploSe; prachod pevnych ¢astic do prdméru 10mm;

Parametry zafizeni:

Qjmen kal= 15 I/s; AH kal= 72 kPa

Qjmen voda= 3,3 I/s; AH voda= 57 kPa

T vstup kal= 37°C; T vystup kal= 42°C

T vstup voda= 85°C; T vystup voda= 60°C

Jmenovité teplosméné plocha = 6,0 m?

Skute¢na teplosména plocha = 7,4 m?

Jmenivity vykon vyméniku P= 335 kW

ZkuSebni pretlak = 0,4 MPa

Pracovni pretlak = 0,3 MPa

Pracovni pretlak Tmax= 90°C

Pfipojovaci rozméry: kal vstup/vystup - DN 100 PN 10; topnéa voda vstup/vystup - DN 100 PN 10;
vypousténi vody - DN 20; proplach kalu - DN 32; odvzdusnéni/proplach kalu - DN 32; odvzdu$néni vody -
DN 15

Materidlové provedeni: kryt, Sroubovice, podstava, jefabek - ocel tf. 11;

Povrchové Uprava: kryt, Sroubovice, podstava, jefabek - polyuretanovy natér; jefabek - Zarové zinkovani
PrisluSenstvi: protokol o zkouSce tésnosti; staticky vypocet zavésného sloupku zvedaciho zafizent;
provozni dokumentace;

Rozméry: Sitka 750mm; délka 1030mm; vyska (véetné jefabku) 2650mm

Hmotnost: provozni max 900 kg

PrisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez

kpl.

07.15.20

Ocelovy oblouk 90° @114,3x3,6mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

07.15.21

Mezipfirubové deskové Soupé DN 100 PN 10; oboustranné tésnici; zavitové otvory; ovladani rué¢nim
kolem

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost $edé litiny v tahu min. 25 kg/mmz;
PfisluSenstvi: ruéni ovladaci kolo

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; vieteno, uzaviraci deska - nerez; vietenova matice - mosaz;
tésnéni - NBR; ruéni kolo - ocel; spojovaci material - nerez

Protikorozni ochrana: kovové dily opatfeny uvnitf i vné epoxidovym nastfikem tl. 250 pm;

ks

07.15.22

Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 114,3x3,6mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni materiél a spojovaci
material; vySka podpéry 500mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.

07.15.23

Ocelova svafovana podpéra potrubi @ 114,3x3,6mm; plochy kotevni tfrmen; kotevni material a spojovaci
material; vySka podpéry 1660mm
Materidlové provedeni: ocel tf. 11

kpl.
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07.16 |Cerpani pr asakovych Gkapovych vod ve strojovn & VN II°
057'\'/|196'11 Pfenosné ponorné kalové ¢erpadlo pro osazeni na podlahu s integrovanym vertikalnim (nepreklapéjicim
"~ |se) plovakovym spinacem;
Parametry zafizeni: pracovni bod Q= 5,0m3/h pfi H= 9,0 m; zavérny bod ¢erpadla max. 11,5 m; jmenovité
otacky n= 2800 min-1; dvojita ucpavka SiC/SiC;
El. parametry zafizeni: jmenovity vykon elektromotru P2= 0,55 kW; jmenovité napéti U= 230 V; jmenovity
proud In= 3,47 A; f= 50 Hz; tfida izolace F 155°C; kryti IP 68; maximalni ponor 4m; tepelna ochrana
elektromotoru; kpl. 1
Pfipojovaci rozmér: vnitfni zavit 5/4"
PrisluSenstvi: napajeci kabel dl. 10,0m se zastr¢kou;
Materidlové provedeni: téseso Cerpadla, obézné kolo, saci koS, hfidel, spojovaci material - korozivzdorna
ocel AISI 304;
Hmotnost: 6 kg
Ugel: &erpani tkapovych a prasakovych vod
07.16.2 |Nerezova zavitova hadicova koncovka DN 32 vnéjSim zavitem 5/4" ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) die CSN 10088-1
07.16.3 |Hadice pruzna tlakova tvarové stala s vyztuznou spirdlou @ 38/32mm; maximalni pracovni tlak
p= 5 bar; poruchovy tlak p= 15 bar; maximalni pracovni podtlak p= - 0,7 bar; pracovni teploty -15°az
o 5 : m 2
+60°C; polomér ohybu 155mm);
Materidlové provedeni: sténa - hladké PVC transparentni; vyztuzna spirala - PVC;
07.16.4 |Hadicova spona nerezova pevnostni @ 38mm ks 2
07.16.5 |zpétna kulova klapka zavitova pro odpadni vody DN 32 PN 10 s vnitfnim zavitem 5/4" ks 1
07.16.6 |Kulovy kohout nerezovy plnopritokovy, tiidilny, DN 32 PN 16, vnitini zavity 5/4", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: prisakové vody
07.16.7 |Vsuvka jednozna¢n& DN 32 vnéjsi zavity 5/4" ks 2
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
07.16.8 |Elektrotvarovka PE pfechod kov-plast DE 40 DN 32 PN 16 s vnéjSim zavitem 5/4" ks 2
07.16.9 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 40 DN 32 PN 16 ks 4
07.16.10 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 40x3,7mm m 6
07.16.11 |Kotevni objimka s pryZovou viozkou pro potrubi PE @ 40x3,7mm; kotevni a spojovaci material; chemicka
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce; kol 8
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; P
pryzova vlozka - EPDM,; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1
07.17 |Rozvod tlakové vody ve strojovn & VN II°
07.17.1 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 ks 3
07.17.2 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 63x5,8mm m 3
07.17.3 |Elektrotvarovka PE koleno 45° DE 63 DN 50 PN 16 ks 1
07.17.4 |Elektrotvarovka PE T-kus DE 63 DN 50 PN 16 s redukovanou odboc¢kou DE 32 DN 25 ks 1
07.17.5 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 32 DN 25 PN 16 ks 6
07.17.6 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 32x2,9mm m 6
07.17.7 |Elektrotvarovka PE pfechod kov-plast DE 32 DN 25 PN 16 s vn&j$im zavitem 1" ks 4
07.17.8 |Kulovy kohout nerezovy pinopr(itokovy, tFidilny, DN 25 PN 16, vnitfnf zavity 1", s osazenym a sefizenym
4Y8.2  |pneupohonem; doba uzavfeni/otevieni 10 sec; senzorbox pro zobrazeni polohy klapky; Skrceni pro
regulaci rychlosti otevirani/zavirani klapky; sniméani polohy kpl. 1
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;
Médium: prasakové vody
07.17.9 |Sroubeni pfimé DN 25 PN 16 vnitfni zavity 1" ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 (X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
07.17.10 |Vsuvka jednoznacna DN 25 vnéjsi zavity 1" ks 3
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
07.17.11 |Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 25 PN 16, vnitini zavity 1", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 3
Médium: prasakové vody
07.17.12 | T-kus jednoznac¢ny zavitovy DN 25 PN 16 s vnitfnimi zavity 1" ks 1
Materidlové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze
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07.17.13

Kotevni objimka s pryZovou vliozkou pro potrubi PE @ 32x2,9mm; kotevni a spojovaci material; chemicka
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce;

Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; kpl. L
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1
07.17.14 |Kotevni objimka s pryZovou viozkou pro potrubi PE & 63x5,8mm; kotevni a spojovaci material; chemické
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce; kol 10
Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; P
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1
07.17.15 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 s vn&jsim zavitem 2" ks 1
07.17.16 |Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 50 PN 16, vnitini zavity 2", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: prasakové vody
07.17.17 |Nerezova bajonetova spojka C52 s vnéjsim zavitem 2" ks 1
07.17.18 |Elektrotvarovka PE spojka pfima bez dorazu DE 32 DN 25 PN 16 ks 1
07.17.19 |Elektrotvarovka PE T-kus jednozna¢ny DE 32 DN 25 PN 16 ks 1
07.17.20 |Bajonetov spojka DN 25 PN 16 vné&jsi zavit 1" ks 1
07.18 |Rozvod tlakové vody v suterénu strojovny kalového h ospoda Fstvi
07.18.1 |Mechanicka litinova tvarovka pro PE potrubi T-kus DE 50 DN 40 PN 10 se zavitovou odboc¢kou s vnitfnim ks 1
zavitem 5/4"
07.18.2 |Vsuvka jednozna¢na DN 40 vnéjsi zavity 6/4" ks 1
Materialové provedeni: korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1
07.18.3 |Kulovy kohout nerezovy plnopritokovy, tidilny, DN 40 PN 16, vnitfni zavity 5/4", s pakou
Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE; ks 1
Médium: prisakové vody
07.18.4 |Mechanicka litinova spojka pro PE potrubi T-kus DE 50 DN 40 PN 10 s vnitfnim zavitem 5/4" ks 1
07.18.5 |Trubka PE 100 SDR 11 @ 63x5,8mm m 12
07.18.6 |Elektrotvarovka PE koleno 90° DE 63 DN 50 PN 16 ks 4
07.18.7 [Kotevni objimka s pryzovou viozkou pro potrubi PE @ 63x5,8mm; kotevni a spojovaci material; chemicka
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce; kol 7
Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1; P
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1
07.19 |Zvedaci zafizeni ve strojovn & VN II°
07.19.1 [Ruéni pojizdny fetézovy kladkostroj pro osazeni na profil IPN 200; bezpe&nostni prvky vyhovujici
Smeérnici 2006/42/ES; vEetné prisluSenstvi.
Parametry zafizeni: nosnost 500kg; po¢et nosnych pramenu 1; ovladaci sila pro zdvih 300 N; ovladaci Kol 1
sila pro pojezd 250 N; rychlost zvedani 1,1 m/min (odvinuti 30m ruéniho fetézu za minutu); ruéni pojezd; P
hmotnost 18,5 kg; zdvih 5,0 m; vySka nosniku nad podlahou 2,8m;
Ugel: manipulace s &erpadlem hydraulického michani VN 11°
07.20 |zdroj a rozvod vzduchu pro ovladani armatur s pneup ~ ohonem
07.20.1 |Patefni rozvod tlakového vzduchu z nerezového podéiné svafovaného, mofeného potrubi @ 54x2mm:;
véetné tvarovek, fitinek, nerezovych kotevnich prvkl; nerezovy spojovaci materiél; celkova délka potrubi kpl. 1
100m
07.20.2 . ) . o ) . ]
Dil&i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podéliné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova délka potrubi 60m kpl. 1
Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 4RV1
07.20.3 e . . . . - o
AMB.1 Automatické jednostupfiovd kompresorova stanice s tlakovou nadobou 90 litrd, elektronickym
4M6.2 odvadécem kondenzatu na vzdusniku, poc¢itadlem motohodin, tlakovym spina¢em a pfislusenstvim
' Parametry zafizeni: nasavané mnozstvi Q= 660 I/min; pInici mnozstvi Q= 440 I/min pfi p= 6,0 bar; kol 5
maximalni provozni pretlak p= 10 bar; pocet valcl 2; akusticky tlak max 76 dB(A); P
El. parametry zafizeni: P= 3,0 kW; U= 3x400 V
Ugel: zdroj stlageného vzduchu pro ovladani pneuarmatur
ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze
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07.20.4 [separator olej/voda
Parametry zafizeni: Q= 1,4 az 1,7 m3/min; p= 0,8+16 bar; objem nadoby 10 I; obsah filtru 1x2,0/1x2,5 I; kpl 1
Pfipojovaci rozmeéry: 2x 1" '
Hmotnost: 3,5 kg

07.20.5 |Elektricky rozvade¢ pro napajeni a fizeni 2 kpl. kompresorovych stanic Poz.07.20.3 véetné automatického
nastavitelného pravidelného stfidani kompresort; véetné kabelovych rozvodt mezi el. rozvadééem a kpl. 1
pohony; jiSténi; kotevniho a spojovaciho materialu; montazniho materiélu;

07.20.6 |Kondenzaéni suska vzduchu
Parametry zafizeni: Qu= 600 I/min; p= 16 bar; tlakovy rosny bod 3°C;
El. parametry zafizeni: P= 160 W; U= 230 V; f= 50 Hz; kpl. 1
Pfipojovaci rozmeéry: 2x 1"; 1x 1/4"
Hmotnost: 24 kg
Ugel: aprava vzduchu pro ovladani pneuarmatur

07.20.7 |vertikalni valcova tlakova nadoba o objemu 500 litrdi; maximalini tlak 11 bar;
Parametry zafizeni: prdmér 600 mm; vySka 1925 mm
Pfipojovaci rozméry: 2x 1" kpl. 1
PisluSenstvi: kotevni a spojovaci material nerez
Materialové provedeni: zarové zinkovana ocel

OZI'QZ\(/)iS Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed vé. solenoidovych ventil; ventilového
termindlu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v rdmci ovladaciho panelu; rozvody tlakového
vzduchu mezi ovladacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi;
ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;
Parametry zafizeni: ovladani 4 ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci uzavreni pfi
vypadku el. energie (4Y5.19; 4Y5.20; 4Y5.21; 4Y5.22); ovladani 2 ks deskovych Soupat DN 100 PN 10 s
havarijni funkci uzavfeni pfi vypadku el. energie (4Y5.18; 4Y5.23); automatické ovladani armatur; ruéni kpl. 1
ovladani armatur z panelu; ventilovy termindl bude vybaven komunikaénim rozhranim Profibus DP, po
kterém se budou pfenaSet vSechny monitorovaci a ovladaci signdly z a do fidiciho systému; z kazdého
pneupohonu bude k dispozici signal o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno
ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému; soudasti dodavky je zavedeni signald
OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohonll do pneumatickych rozvadéci
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;
Ugel: ovladani armatur v suterénu strojovny strojniho zahusténi kalu

07.20.9 |Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed vé. solenoidovych ventild; ventilového

4RVZ2  lterminalu; armatur; tvarovek; rozvodd tlakového vzduchu v ramci ovladaciho panelu; rozvody tlakového

vzduchu mezi ovlddacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi;
ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;
Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 250 PN 10 (4Y11.2); ovladani 1 ks deskovych
Soupat DN 200 PN 10 s havarijni funkci uzavreni pfi vypadku el. energie (4Y12.3); ovladani 1 ks
deskovych Soupat DN 150 PN 10 s havarijni funkci uzavreni pfi vypadku el. energie (4Y12.2); 1 ks
deskovych Soupat DN 100 PN 10 (4Y10.2); ovladani 1 ks kulového kouhoutu DN 25 PN 10 (4Y8.2); kpl. 1
automatické ovladani armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven
komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaSet vSechny monitorovaci a ovladaci
signaly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude k dispozici signél o poloze OTEVRENO a o
poloze ZAVRENO a bude umoznéno ovliadani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému;
soucasti dodavky je zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohonud do pneumatickych
rozvadécu
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;
Ugel: ovladani armatur ve strojovné vyhnivaci nadrze 11°

07.20.10 P . . . . , o I

ARV3 Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed v€. solenoidovych ventild; ventilového
termindlu; armatur; tvarovek; rozvodu tlakového vzduchu v rdmci ovladaciho panelu; rozvody tlakového
vzduchu mezi ovladacim panelem a armaturami; napajeciho zdroje; skfiné a ostatniho pfisluSenstvi;
ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce; uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a
manometrem na vstupu vzduchu;
Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 200 PN 10 (4Y14.5); ovladani 2 ks deskovych
Soupat DN 100 PN 10 (4Y14.3; 4Y14.4); automatické ovladani armatur; ruéni ovliadani armatur z panelu; kpl 1
ventilovy terminél bude vybaven komunikaénim rozhranim Profibus DP, po kterém se budou pfenaSet '
vS8echny monitorovaci a ovladaci signdly z a do fidiciho systému; z kazdého pneupohonu bude k dispozici
signél o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a bude umoznéno ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z
nadfrazeného fidiciho systému; sou¢asti dodavky je zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych
pneupohonl do pneumatickych rozvadéci
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;
Ugel: ovladani armatur v suterénu objektu strojovny kalového hospodéarstvi
ACOV Tabor, kalova koncovka Il. etapa - nadrze
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07.20.11
Dil&i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova délka potrubi 10m kpl. 1
Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 4RV2 (ve strojovné objektu kalového hospodarstvi)

07.20.12| . 3 | . . | L ;
Diléi rozvod tlakového vzduchu z nerezového podéiné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova délka potrubi 15m kpl. 1
Ugel: napojeni solenoidového rozvadése 4RV2 (ve strojovné vyhnivaci nadrze 11°)

07.20.13] .. ) . o ) . .
Dil&i rozvod tlakového vzduchu z nerezového podélné svafovaného, mofeného potrubi @ 35x1,5mm;
véetné tvarovek, fitinek, kulového kohoutu, kotevnich prvkd; celkova délka potrubi 10m kpl. 1
Ugel: napojeni solenoidového rozvadéée 4RV3

07.20.14 Kompletni trubni a hadicové rozvody pro zapojeni 2ks kompresorovych stanic P0z.07.20.3; 1ks
separatoru olej/voda P0z.07.20.4; 1ks kondenzaéni susky vzduchu P0z.07.20.6; 1ks vzdusniku kol 1
P0z.07.20.7 a centralniho rozvodu tlakového vzuchu; véetné fitinek, armatur, kotevniho a instalaéniho P
materialu

07.20.15 Centréalni rozvod vzduchu mezi zdrojem vzduchu (vzduSnik Poz.07.20.7) a jednotlivymi solenoidovymi
rozvadeci 2RV1; 2RV2; 4RV1; 4RV2; 4RV3; 4RV4; véetné fitinek, trubek, pruznych hadic, armatur, kpl. 1
kotevniho a instalacniho materialu

07.20.16 P P P ) . S
Kompletni ovladaci panel pneuarmatur pro osazeni na zed ve venkovnim prostfedi bez regulace teploty

4RV4 N . . . L . . p L
vE€. solenoidovych ventil(; ventilového terminalu; armatur; tvarovek; rozvodl tlakového vzduchu v ramci
ovladaciho panelu; rozvody tlakového vzduchu mezi ovlddacim panelem a armaturami; napéajeciho
zdroje; skiiné a ostatniho pfisluSenstvi; ovladani armatur otevieno/zavieno na dvefich rozvadéce;
uzaviraciho a redukéniho ventilu s filtrem a manometrem na vstupu vzduchu; temperace
Parametry zafizeni: ovladani 1 ks deskovych Soupat DN 150 PN 10 (4Y56.4); automatické ovladani
armatur; ruéni ovladani armatur z panelu; ventilovy terminal bude vybaven komunika¢nim rozhranim kpl. 1
Profibus DP, po kterém se budou pfenaset vSechny monitorovaci a ovladaci signdly z a do fidiciho
systému; z kazdého pneupohonu bude k dispozici signél o poloze OTEVRENO a o poloze ZAVRENO a
bude umoznéno ovladani OTEVRIT/ZAVRIT z nadfazeného fidiciho systému; sougasti dodavky je
zavedeni signalt OT/ZAV (kabelaz) z jednotlivych pneupohonu do pneumatickych rozvadécu
El. parametry zafizeni: U= 230 V; f= 50 Hz;
Ugel: ovladani armatury ve strojovné plynovych kompresora
07.21 |Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

07.21.1 feynkeni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v kol 1
Ceském jazyce. P

07.21.2 . . e . N . . L
Pojizdné leSeni s podpérami; umoznujici montaz od vySky 2m do vysky 16 m; v€etné vystupniho Zebfiku;
ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.
Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana. kpl. 1
Ugel: montaz strojniho zafizeni
Poznamka: zajistuje zhotovitel.

07.21.3 |Mechanické ocisténi nerezového potrubi a svard kpl. 1
07.21.4 f\oreni povrchu nerezového potrubi a svart vé. omyti povrchu potrubi po mofeni, neutralizace a likvidace kol 1
odpadni vody s obsahem moficiho pfFipravku P
07.21.5 |Pasivace povrchu nerezového potrubi a svart kpl. 1
07.21.6 |Asistence provozovatele COV (40 hodin) kpl. 1
07.21.7 |Naplnéni vyhnivaci nadrze 11° technologickou vodou; véetné provizorniho rozvodu tlakové vody, ol 1
manipulace; objem 1100 m3; P
07.21.8 Napust&ni plynového prostoru vyhnivaci nadrze 11° inertnim plynem (dusikem), objem 210 m?; véetné kpl 1
dodavky, manipulace, zkousek '

07.22  |Stavebni vypomocné prace
07.22.1 Vrtani otvord do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do @ 20mm; hl. do 150mm; kol 1
cca 50 ks P
07.22.2 . . . - . . £o .
Podliti kotevnich patek michadel P0z.07.8.1 - zalivkova malta s vysokym nariistem pevnosti, bez efektu
smr§téni, pevnost v tlaku po 24 hod. min. 30MPa, v¢. bednéni a odbednéni, kotevnich trnd v¢. dodavky kpl 2
materialu. Velikost jednoho bloku do 0,1m®
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07.23 |Tésnici a drobny montazni material
07.23.1 Ploché tésnéni s ocelovou vliozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou
PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 9 ks
PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 30 ks kpl 1
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 35 ks '
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 24 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 16 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 65 PN 16 - 3 ks
07.23.2 . ] I . "
Spojovaci material pfirubovych spoji
Sroub se $estihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2
2x podlozka DIN 125A/A2
Materidlové provedeni: nerezova ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 250 PN 10 - 9 ks kpl. 1
PFirubovy spoj DN 200 PN 10 - 30 ks
PFirubovy spoj DN 150 PN 10 - 35 ks
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 24 ks
PFirubovy spoj DN 80 PN 16 - 4 ks
PFirubovy spoj DN 65 PN 16 - 3 ks
07.23.3 |Drobny montazni material kpl. 1
07.23.4 |Tésnici material zavitovych spojd kpl. 1
07.23.5 |Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
07.23.6 |Oznacdeni stroji a pohonu dle technologického schématu kpl. 1
07.24 |Natérové systémy pro zékladni a kone €nou povrchovou Upravu nosnych, podp  drnych a
dopl fikovych konstrukcei; stavajicich a novych technologic kych potrubf; stavajicich
technologickych za Fizeni z oceli t . 11 a litiny
07.24.1 - PR . . . . . .
Povrchové Uprava stavajicich a novych ocelovych potrubi, podpérnych a pomocnych ocelovych
konstrukci - ogisténi povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN SO 8501; vicevrstvi antikorozni natér pro
prostfedi se stupném korozni agresivity C4 (vysoka) dle CSN EN ISO 12944-2 pri predpokladané vysoké m? 63
Zivotnosti natérového systému (H - vice nez 15 let) dle
CSN EN ISO 12944-1
07.25 |Demontaze
07.25.1 |Demontaz technologického zafizeni COV:
- demontaz trubniho a armaturniho vystrojeni strojovny uskladfiovaci nadrze
- demontaz 1 kpl. kalového ¢erpadla véetné kompletniho saciho a vytlaéného potrubi
- demontaz armaturniho a trubniho vystrojeni zahustovaci nadrze
- demontaz ocelovych prelivnych Zlabl zahuStovaci nadrze véetné prelivné hrany a podpérnych prvki
- demontaz kompletniho stiraciho zafizeni dna zahuStovaci nadrze véetné elektropohonu s prevodovkou
a prevodem, odpojeni pohonu od kabelaze kvalifikovanou osobou
- demontaz ¢asti potrubi DN 200 primarniho kalu v suterénu strojovny kalového hospodéafstvi
- demontaz ¢asti nerezového potrubi DN 150 dovazenych kall ve strojovné strojniho zahusténi kalu kg 12 500
- demontaz ¢asti potrubi DN 200/150 pfivodu kalu z uskladfiovaci nadrze ve strojovné strojniho zahusténi
kalu
- demontaz ¢asti potrubi DN 150/100 odtoku kalové vody z uskladriovaci nadrze ve strojovné strojniho
odvodnéni kalu
Soucéasti demontéze je i odstranéni kotevnich a podpérnych prvkd, fezani spojovaciho materialu
pfirubovych spoju a kotevnich prvkd, déleni zafizeni a trubnich rozvodu na dil¢i ¢asti pro ruéni dopravu
stavajicimi montaznimi otvory, provizorni podepirani demontovaného zafizeni, manipula¢ni prostfedky,
vodorovné a svislé pfesuny v Gpravné vody, nakladani demontovaného zafizeni na automobil, vypousténi
provoznich naplni zafizeni véetné zajiSténi odpovidacich nadob na provozni naplné.
07.25.2 Odvoz do 15 km a likvidace demontovaného zafizeni a jejich provoznich naplini v€. poplatkd za likvidaci
. ST P . kg 12 500
nebo uloZeni odpadu; penize ziskané prodejem Zelezného Srotu budou predany investorovi;
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Pozice

Popis polozky

m.j.

MnozZstvi

PS 11 Plynova kotelna

111

Dopln éni rozvodu topné vody ve strojovn & kalového hospoda Fstvi

1111

Ocelovy oblouk 90° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.1.2

Ocelovy oblouk 45° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.1.3

Ocelova trubka bezesva @ 108x4mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

23

11.1.4

Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zéavitem 1/2"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.15

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 15 PN 16, vnitfni zavity 1/2", s pakou, hadicova
koncovka pro napojeni na hadici,

Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;

Médium: topné voda 90°C

ks

11.1.6

Kotevni objimka s pryZzovou vlozkou pro potrubi ocel @ 108x4mm; kotevni a spojovaci material; chemicka
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce;

Materidlové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1;
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci material - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

kpl.

11.1.7

Tepelna izolace ocelového potrubi topné vody @ 108x4mm z hydrofobizované mineralni vaty na
vyztuzené hlinikové folii; tloustka izolace 30mm; tfida reakce na oher A2, s1, dO; v¢etné kotevniho
materialu; celkova délka izolovaného potrubi véetné tvarovek 25m;

kpl.

11.1.8

Provedeni odbocky @ 108x4mm ze stavajiciho ocelového potrubi @ 108x4mm

ks

11.1.9

Vypousténi a napousténi topného systému pro ohfev kalu véetné manipulace

kpl.

11.2

Rozvod topné vody ve strojovn & VN II°

11.2.1

Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zavitem 1/2"
Materidlové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.2.2

Kulovy kohout nerezovy plnopratokovy, tfidilny, DN 15 PN 16, vnitfni zavity 1/2", s pakou, hadicova
koncovka pro napojeni na hadici,

Materidlové provedeni: téleso, koule - nerezova ocel DIN 1.4401; tésnéni PTFE;

Médium: topné voda 90°C

ks

11.2.3

Ocelovy oblouk 90° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11

11.2.4

Ocelova trubka bezedva @ 108x4mm dle CSN 42 5715
Materialové provedeni: ocel CSN 11 353

19

11.2.5

Ocelova pfiruba ploché pfivarovaci s hladkou t&snici listou DN 100 PN 10; CSN EN 1092-1+A1 (131170)
typ 01

Napojované potrubi: @ 108x4mm

Materidlové provedeni: ocel CSN 11 375

ks

11.2.6

Soupéatko pfirubové DN 100 PN 16 kovotésnici; ovladani ruénim kolem

Stavebni délka: fada 14 EN 558 (kratka);

Materidlové provedeni: téleso, viko, klin - Seda litina; vieteno - nerez; vietenova matice - mosaz;
spojovaci materidl - nerez; ucpavkovy Sroub - litina,

Parametry zafizeni: stupen netésnosti A dle EN 12266-1; pevnost tvarné litiny v tahu

min. 400 N/mm?; vélcovany zavit ovladaciho vietena; bezazbestové tésnéni;

PrisluSenstvi: ru¢ni kolo

Protikorozni ochrana: tézka protikorozni ochrana v kvalité GSK, litinové dily opatfeny uvnitf i vné
epoxidovym nastikem;

Médium: topnéa voda do 100°C

ks
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11.2.7

Dvoucestny regula¢ni ventil DN 100 PN 16 pfirubovy s odlehéenou kuZelkou ovladany regulaénim
krokovym elektropohonem;

Parametry zafizeni: rozsah provoznich teplot +2°C aZ +150°C; net&snost tfida IV.-S1 dle CSN-EN 1349
(5/2001); ovladaci sila pohonu 2500 N; Fizeni 2 bodové, 3 bodové; zdvih 20-40mm; linearni prato¢na
charakteristika; Kvs 160 m*/hod;

El. parametry zafizeni: P= 10 W; U= 24 V; f= 50 Hz; kryti pohonu IP 66; maximalni teplota média 150°C;
provozni teplota okoli 35°C; rozsah provoznich teplot okoli -10 °C az +55°C; ovladani spojitym signalem 4
20 mA; klicka pro ruéni pfestaveni polohy; automatické pfizplsobeni zdvihu ventilu; elektronické vypnuti
odvozené od prestavné sily prostfednictvim dorazu v pfistroji nebo ventilu; kddovaci prepinac pro volbu
charakteritiky a pfestavné doby; doba pfechodu 2,4,6 s/mm;

Materidlové provedeni: téleso - Seda litina; kuzelka, tadhla - korozivzdorna ocel; tésnéni - EPDM;
Médium: topna voda do 100°C

kpl.

11.2.8

Ocelovy oblouk 20° @108x4mm typ 3D dle CSN EN 10253-1
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.2.9

Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnéjSim zéavitem 1/2"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.2.10

Automaticky odvzduSnovaci ventil DN 15 PN 10 pro rozvod topné vody do 100°C; vnitfni zavit 1/2"

ks

11.2.11

Natrubek pfivafovaci DN 15 s vnitfnim zavitem 1/2"
Materialové provedeni: ocel CSN 11 373 (11 375)

ks

11.2.12

Kotevni objimka s pryZovou vlioZzkou pro potrubi ocel @ 108x4mm; kotevni a spojovaci material; chemicka
kotva pro pouziti do Zelezobetonové konstrukce; zavitova ty¢ ; ocelova hmozdinka pro Zelezobetonové
konstrukce;

Materialové provedeni: objimka - korozivzdorna ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2) dle CSN 10088-1;
pryzova vlozka - EPDM; kotevni a spojovaci materiél - korozivzdorné ocel 1.4404 ( X2CrNiMo 17-12-2)
dle CSN 10088-1

kpl.

11.2.13

Tepelna izolace ocelového potrubi topné vody @ 108x4mm z hydrofobizované mineralni vaty na
vyztuzené hlinikové folii; tloustka izolace 30mm; tfida reakce na ohen A2, s1, dO; véetné kotevniho
materialu; celkova délka izolovaného potrubi véetné tvarovek 23m;

kpl.

11.3

Zéaloha ob éhového €erpadla topné vody oh Fevu kalu

11.3.1

Obehové cerpadlo vétev ohfevu kalu jednorychlostni, pfirubové pfipojeni PN 10, vhodné pro nepfetrzity
chod, pfipojovaci a zastavbové rozméry do potrubi piné kompatibilni se stavajicim ¢erpadlem;
Parametry zafizeni: Q = 20 m%h, Y= 65 J/kg,

El. parametry zafizeni: Pmax= 750 W; U= 230 V; f= 50 Hz; motorova ochrana;

Poznamka: skladova zaloha stavajiciho ¢erpadla Wilo IL 65/150-0,75/4

ks

11.4

Pomocné a p Fipravné prace a konstrukce

1141

Funkéni a individualni zkousky, uvedeni zafizeni do provozu; nastaveni zafizeni; dokumentace zafizeni v
Ceském jazyce.

kpl.

11.4.2

Pojizdné leSeni s podpérami; umoznujici montaz od vysky 2m do vysky 3 m; véetné vystupniho Zebfiku;
ochranného zabradli a ostatniho pfisluSenstvi.

Materidlové provedeni: ocel tf.11; zarové zinkovana.

Ugel: montaZ strojniho zafizeni

Poznamka: zajistuje zhotovitel.

kpl.

11.4.3

Asistence provozovatele COV (8 hodin)

kpl.

115

Stavebni vypomocné prace

11.5.1

Vrtani otvorl do Zelezobetonovych a zdénych konstrukci do g 20mm; hl. do 150mm;
cca 20 ks

kpl

11.6

Tésnici a drobny montazni material

11.6.1

Ploché tésnéni s ocelovou viozkou pro pfirubovy spoj dle DIN 1514-1
Materidlové provedeni: EPDM s ocelovou vliozkou
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 6 ks

kpl.
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11.6.2

Spojovaci material pfirubovych spoji
Sroub se Sestihrannou hlavou DIN 931/A2; tfida pevnosti 70; tvafeny za studena
Matice Sestihranna DIN 934/A2

2x podiozka DIN 125A/A2 kpl. !
Materidlové provedeni: nerezovéa ocel 1.4301
PFirubovy spoj DN 100 PN 16 - 6 ks
11.6.3 |Drobny montazni material kpl. 1
11.6.4 |Tésnici material zavitovych spojti kpl. 1
11.6.5 |Oznaceni potrubi - smér toku, funkce potrubi, kpl. 1
11.6.6 |Oznaceni stroju a pohon( dle technologického schématu kpl. 1
11.7 |Natérové systémy pro zakladni a kone €énou povrchovou Upravu nosnych, podp  drnych a
dopl nkovych konstrukci; stavajicich a novych technologic kych potrubi; stavajicich
technologickych za Fizeni z ocelit . 11 a litiny
11.7.1 [Povrchova Gprava stavajicich a novych ocelovych potrubi - og&i$téni povrchu potrubi na Sa 3 dle CSN EN )
ISO 8501; zakladni synteticky natér pro ocelové rozvody topné vody do 90°C m 19
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