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PŘI BETONÁŽI DODRŽOVAT ZÁSADY ČSN EN 206+A2, ČSN P 73 2404 a ČSN EN 13670.
NAVRŽENÝ BETON VODONEPROPUSTNÝ S POMALÝM NÁBĚHEM PEVNOSTI (90d).
VĚNOVAT ZVÝŠENOU POZORNOST OŠETŘOVÁNÍ BETONU.
ZABRÁNIT NADMĚRNÉMU POVRCHOVÉMU ODPARU DESEK A STĚN. ODBEDŇOVÁNÍ STĚN NEJDŘÍVE PO TŘECH DNECH.
ZABRÁNIT RYCHLÉMU VYCHLADNUTÍ (POVRCHOVÉ ZTRÁTĚ HYDRATAČNÍHO TEPLA BETONU).
POUŽITÝ CEMENT S NÍZKÝM VÝVINEM HYDRATAČNÍHO TEPLA (CEM II).

DISTANČNÍ PRVKY (BODOVÁ TĚLÍSKA, LINIOVÉ PODPORY) Z VLÁKNOBETONU. NE PLASTOVÉ.
VÝZTUŽ V MÍSTECH PROSTUPŮ ROZHRNOUT, POPŘ. UPÁLIT. UPÁLENOU VÝZTUŽ NAHRADIT PŘÍLOŽKAMI STEJNÉHO PROFILU.

MAX. VODNÍ SOUČINITEL BETONU

MIN. MNOŽSTVÍ CEMENTU

TYP CEMENTU

 w/c = 0.50

- max. průsak 50 mm podle ČSN EN 12 390-8

300 kg/m3

CEM II

C30/37 (90 dní) - XC4, XA1 (F.1) - Cl 0.40 - Dmax 16 - F5
ČSN EN 206+A2 a ČSN P 73 2404

BETON - DNA D1,D2, STĚNY S1, STROP D3

MAX. VODNÍ SOUČINITEL BETONU

MIN. MNOŽSTVÍ CEMENTU

TYP CEMENTU

 w/c = 0.50

320 kg/m3

CEM II

C30/37 - XC4, XF3, XA1 (F.1) - Cl 0.40 - Dmax 16 - F4
- max. průsak 35 mm podle ČSN EN 12 390-8
- kamenivo podle ČSN EN 12620 s dostatečnou mrazuvzdorností

ČSN EN 206+A2 a ČSN P 73 2404
BETON - KOMÍNKY K1-K4, PANELY P1-P3

POZNÁMKA

PRVKY DO PRACOVNÍCH SPÁR
TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

BK

PRVKY DO ŘÍZENÝCH SPÁR
TĚSNĚNÍ ŘÍZENÉ SPÁRY

ASS ASS 150 - KŘÍŽOVÝ BITUMENOVÝ TĚSNÍCÍ PLECH
MNOŽSTVÍ  -  9,94 bm
(ČISTÁ DÉLKA, NUTNO POČÍTAT S PŘESAHY)

TĚSNÍCÍ PLECH - BK 160/2
MNOŽSTVÍ  -  44,02 bm
(ČISTÁ DÉLKA, NUTNO POČÍTAT S PŘESAHY)

TĚSNÍCÍ PRVEK
MNOŽSTVÍ  -  37,88 bm
(ČISTÁ DÉLKA, NUTNO POČÍTAT S PROŘEZEM)

DŘ
ÍVE

 BE
TO

NO
VA

NÁ
 Č

ÁS
T

NÁ
SL

ED
UJ

ÍC
Í P

RA
CO

VN
Í Z

ÁB
ĚR

DŘ
ÍVE

 BE
TO

NO
VA

NÁ
 Č

ÁS
T

NÁ
SL

ED
UJ

ÍC
Í P

RA
CO

VN
Í Z

ÁB
ĚR

II

IIIIII

B B

C
C

D
D

A A

C
C

D
D

II

A A

B B

E
E

C
C

IIII

IIIIII

IIIIII

IIII

IIIIII

IIII

II

IIII

E
E

E
E

A A

II

D
D

B B

300 2000 300 9000 300

2300 9600

70
5

70
0

10
00

90
0

49
0

15
00

45
5

30
0

13
00

30
0

35
50

30
0

57
50

300 2000 300 6700 300 2000 300

9300 2600

30
0

13
00

18
00

40
0

30
0

40
0

60
0

Křížový těsnící plech
ASS-150

ASS-150
Křížový těsnící plech

30
0

13
00

30
0

70
0

30
0

19
00

30
0

26
00

25
00

2300 500 9500

26
00

20
0

27
00

65
0

300 2000 300 9000 300

30
0

13
00

30
0

35
50

30
0

61
50

30
0

13
00

10
00

Těsnící plech
BK 160/2

BK 160/2
Těsnící plech

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

Těsnící plech
BK 160/2

BK 160/2
Těsnící plech

BK 160/2
Těsnící plech

BK 160/2
Těsnící plech

BK 160/2
Těsnící plech

BK 160/2
Těsnící plech

Těsnící plech
BK 160/2

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

30
0

13
00

30
0

70
0

30
0

19
00

30
0

35
0

30
0

30
0

10
00

30
0

25
50

30
0

10
00

30
0

16
00

25
50

16
00

30
0

90
0

40
0

25
50

40
0

90
0

30
0

57
50

300 600 300 1100 300 1000 300 5400 300 700 300 1000 300

1200 1100 1600 5400 1000 1600

9300 2600

35
00

40
0

90
0

30
0

30
0

32
00

30
0

10
00

30
0

30
0

23
00

30
0

90
0

40
0

60
0

30
0

26
00

25
00

300 600 300 1100 500 600 500 6400 500 600 500

2300 9600

300 600 300 1100 300 1000 300 6400 300 1000 300

D3

K1

30
0

25
20

30
0

47
0

+389.770

+390.070

+392.590

+392.890

+393.360

Těsnící plech
BK 160/2

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

ASS-150
Křížový těsnící plech

Křížový těsnící plech
ASS-150

TĚ
SN

ĚN
Í P

RA
CO

VN
Í S

PÁ
RY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚ
SN

ĚN
Í P

RA
CO

VN
Í S

PÁ
RY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

D3

K1
P1

K1

P1

30
0

22
20

30
0

41
0

30
0

67
0

70
0

85
0

69
5

50
0

10
25

27
0

15
00

45
0

+390.070

+390.370

+392.590

+392.890

+393.300

+393.600+393.600

D2
D1

D3

P1

30
0

22
20

30
0

30
0

30
0

22
20

30
0

17
0

30
0

50
40

0
17

70

13
00

92
0

K1

Těsnící plech

Těsnící plech
BK 160/2

Těsnící plech
BK 160/2

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

Těsnící plech
BK 160/2

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

ZÁMEČNICKÉ A PLASTOVÉ VÝROBKY, PROSTUPNÍ KUSY POTRUBÍ, TĚSNÍCÍ PRVKY OSADIT PŘED BETONÁŽÍ DO BEDNĚNÍ.
PRACOVNÍ SPÁRY POD PROVOZNÍ HLADINOU A POD HLADINOU PODZEMNÍ VODY PROVÉST VODOTĚSNÉ.
VODOTĚSNOST PRACOVNÍ SPÁRY ZAJISTIT TĚSNÍCÍMI PRVKY.
TYP TĚSNÍCÍCH PRVKŮ MOŽNO VOLIT DLE ZVYKLOSTI DODAVATELE - TĚSNÍCÍ BOBTNAJÍCÍ PÁSKY, TĚSNÍCÍ PLECHY, INJEKTÁŽNÍ HADIČKY…
DODAVATEL RUČÍ ZA SPRÁVNÉ PROVEDENÍ A TĚSNOST PRACOVNÍ SPÁRY PO CELOU DOBU ŽIVOTNOSTI KONSTRUKCE.
TĚSNÍCÍ PRVKY MUSÍ BÝT OSAZENY V SOULADU S MONTÁŽNÍMI PŘEDPISY (TECHNICKÝ LIST) VÝROBCE.
UZEMNĚNÍ ŽELEZOBETONOVÝCH KONSTRUKCÍ PROVÉST PODLE PROJEKTU ELEKTRO. POZOR NA PŘÍPADNÝ POŽADAVEK VLOŽENÍ ZEMNÍCÍCH PRVKŮ DO BEDNĚNÍ!
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Těsněná pracovní spára

Křížový těsnící plech ASS
Těsněná pracovní spára

Těsněná pracovní spára

Křížový těsnící plech ASS

SCHÉMA NAPOJENÍ TĚSNĚNÍ ŘÍZENÝCH SPÁR (STĚNA / DESKA)

SCHÉMA ŘÍZENÉ SPÁRY VE STĚNĚ

Prostor po vyjmutí lichoběžníkové trapézové lišty vyplnit sanační maltou.
(Zdrstnit a očistit povrch, natřít spojovacím můstekem PCI Nanocret AP pro zvýšení přídržnosti,
následně do čerstvého můstku nanést reprofilační maltu PCI Nanocret R4 SM, 
hladítkem zarovnat a zahladit).
Příprava podkladu pro sanační maltu dle technického listu výrobce.
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