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KÓTOVÁNÍ VÝZTUŽE

VÝZTUŽ KÓTOVÁNA
VNĚJŠÍMI ROZMĚRY

ZKOSENÍ HRAN
a

a = 15 mm

40 mm

40 mm
40 mm

MAX. VODNÍ SOUČINITEL BETONU

MIN. MNOŽSTVÍ CEMENTU

TYP CEMENTU

 w/c = 0.50

CEM II

300 kg/m3

- max. průsak 50 mm podle ČSN EN 12 390-8

B 500 B, BSt 500 M

C30/37 - XC4, XA1 (F.1) - Cl 0.40 - Dmax 16 - F4

VÝZTUŽ

a

ČSN EN 206+A2 a ČSN P 73 2404

PŘI BETONÁŽI DODRŽOVAT ZÁSADY ČSN EN 206+A2, ČSN P 73 2404 a ČSN EN 13670.
NAVRŽENÝ BETON VODONEPROPUSTNÝ.
VĚNOVAT ZVÝŠENOU POZORNOST OŠETŘOVÁNÍ BETONU.
ZABRÁNIT NADMĚRNÉMU POVRCHOVÉMU ODPARU DESEK A STĚN. ODBEDŇOVÁNÍ STĚN NEJDŘÍVE PO TŘECH DNECH.
ZABRÁNIT RYCHLÉMU VYCHLADNUTÍ (POVRCHOVÉ ZTRÁTĚ HYDRATAČNÍHO TEPLA BETONU).
DISTANČNÍ PRVKY (BODOVÁ TĚLÍSKA, LINIOVÉ PODPORY) Z VLÁKNOBETONU. NE PLASTOVÉ.
VÝZTUŽ V MÍSTECH PROSTUPŮ ROZHRNOUT, POPŘ. UPÁLIT. UPÁLENOU VÝZTUŽ NAHRADIT PŘÍLOŽKAMI STEJNÉHO PROFILU.
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POZNÁMKA

PRVKY DO PRACOVNÍCH SPÁR
TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY

BK TĚSNÍCÍ PLECH - BK 160/2
MNOŽSTVÍ  -  10,01 bm
(ČISTÁ DÉLKA, NUTNO POČÍTAT S PŘESAHY)

TĚSNÍCÍ PRVEK
MNOŽSTVÍ  -  8,80 bm
(ČISTÁ DÉLKA, NUTNO POČÍTAT S PROŘEZEM)
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ZÁMEČNICKÉ A PLASTOVÉ VÝROBKY, PROSTUPNÍ KUSY POTRUBÍ, TĚSNÍCÍ PRVKY OSADIT PŘED BETONÁŽÍ DO BEDNĚNÍ.
PRACOVNÍ SPÁRY POD PROVOZNÍ HLADINOU A POD HLADINOU PODZEMNÍ VODY PROVÉST VODOTĚSNÉ.
VODOTĚSNOST PRACOVNÍ SPÁRY ZAJISTIT TĚSNÍCÍMI PRVKY.
TYP TĚSNÍCÍCH PRVKŮ MOŽNO VOLIT DLE ZVYKLOSTI DODAVATELE - TĚSNÍCÍ BOBTNAJÍCÍ PÁSKY, TĚSNÍCÍ PLECHY, INJEKTÁŽNÍ HADIČKY…
DODAVATEL RUČÍ ZA SPRÁVNÉ PROVEDENÍ A TĚSNOST PRACOVNÍ SPÁRY PO CELOU DOBU ŽIVOTNOSTI KONSTRUKCE.
TĚSNÍCÍ PRVKY MUSÍ BÝT OSAZENY V SOULADU S MONTÁŽNÍMI PŘEDPISY (TECHNICKÝ LIST) VÝROBCE.
STUPADLOVÝ ŽEBŘÍK Z TYPOVÝCH KAPSOVÝCH STUPADEL 2/Z  OSADIT PŘED BETONÁŽÍ DO BEDNĚNÍ
UZEMNĚNÍ ŽELEZOBETONOVÝCH KONSTRUKCÍ PROVÉST PODLE PROJEKTU ELEKTRO. POZOR NA PŘÍPADNÝ POŽADAVEK VLOŽENÍ ZEMNÍCÍCH PRVKŮ DO BEDNĚNÍ!
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Těsněná pracovní spára

Těsnící plech BK do pracovních spár
Bitumenový povrch

SCHÉMA TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY DESKA / STĚNASCHÉMA TĚSNĚNÍ PRACOVNÍ SPÁRY STĚNA / DESKA

Těsněná pracovní spára

Těsnící bobtnající pásek
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